


PREZENTACJTE

Centrum technologiczne MARIS

— zrédlem sukcesu w kompandowaniu

W ostatnich latach notujemy staty wysoki rozwoj kompozycji polimerowych
(compound lub spolszczona nazwa kompand). Ich zastosowanie wigze sie zarbwno
ze szczegoInymi wrasnosciami kompandow jak réwniez z mozliwoscig znacznego

obnizenia kosztéw produkdji.

ELIGIUSZ SIDOR, MARCIN JEDRZEJCZYK
iekawe, Ze za tg niesamowita ewolu-
Cja materiatéw stoi tylko jedna maszy-
na: dwuslimakowa wyttaczarka wspot-
biezna, skonstruowana przez wioskie-
go wynalazce Roberto Colombo w 1938 roku.
Dwudlimakowa wyttaczarka wspodtbiezna to
wydajny, ciggty mieszalnik dynamiczny, ela-
styczny i tatwo adaptowalny do réznych typéw
procesu, wymagajacych ciagtego i stabilnego
zasilania materiatem.
Zaletami  dwuslimakowych  wyttaczarek
wspotbieznych sg m.in.:
mozliwos¢ uzyskania optymalnego poziomu
dyspersji i dystrybucji,
wysokie wartosci momentu obrotowego,
precyzyjna regulacja temperatury procesu,
dozowanie boczne dla réznych materiatéw,
tatwos¢ czyszczenia uktadu plastyfikujacego,
odpowiednia objetos$¢ miedzy slimakami,
efektywne odgazowanie substancji lotnych,
wysoki zakres wydajnosci,
szeroki zakres szybkosci obrotowej slimakdw,
modutowa budowa $limakdw i cylindra.
Wielu inwestorow, zamierzajagcych zaku-
pi¢ instalacje do kompandowania staje przed
dwoma podstawowymi dylematami:
Czy uda mi sie otrzymac¢ kompandy o
okreslonych wtasnosciach?

Czy proponowana linia do kompandowa-
nia jest odpowiednia do mojej produkcji?

Tu z pomocg przychodzi firma MARIS
oferujagca  ustugi  swojego  CENTRUM
TECHNOLOGICZNEGO.

Centrum Technologiczne Maris oraz dziat
R&D podzielone s3 na dwa obszary: Sale préb
oraz Laboratorium badan materiatowych.

Sala prob, oprocz tego ze petni role firmo-
wego show room'u, jest sercem wszystkich prac
badawczych R&D. Znajduja sie tu zainstalowane
na stafe i bedace w ciagtej dyspozycji do préb
cztery kompletne linie do kompandowania: dwie
laboratoryjne (modele TM20HT i TM30HF) i dwie
linie umoZliwiajgce przeprowadzenie préb w
skali przemystowej (modele TM41HS i TM58HF).
Te linie do kompandowania sg ponadto wypo-
sazone we wszystkie mozliwe urzadzenia pery-
feryjne przed i za wyttaczarka, umozliwiajace
wykonywanie wszystkich mozliwych proceséw
kompandowania.

Laboratorium badan materialowych
umozliwia sprawdzenie w czasie rzeczywistym
wiasciwosci materiatow wytworzonych w czasie
préb. Wyniki badan, poréwnane do prébki refe-
rencyjnej przedstawionej przez klienta, pozwa-
laja okredli¢ wptyw réznych zmiennych procesu
na jako$¢ materiatdow oraz dajg wytyczne do
dalszych testow prowadzonych w Sali prob.

Dwuslimakowa -wy:tlar_:zarka
wspotbiezna MARIS.

Centrum Technologiczne ARIS oraz dziat
R & D podzielone sg na dwa obszary: Sale préob
oraz Laboratorium badan materialowych.

Jak dziata Centrum Technologiczne?

Wszystko zaczyna sie od potrzeby klienta,
ktoéry przekazuje do Centrum swoje receptury i
materiaty na préby.

Technolodzy opracowuja technologie proce-
su i ustalajg wszystkie szczegoty z nim zwigzane
(dozowanie surowcéw, profile temperaturowe,
profile slimakéw oraz ich obroty i stopien wypet-
nienia itp.) Po ustaleniu technologii rozpoczy-
na sie proby na laboratoryjnej linii pilotazowe;j
(TM20HT lub TM30HF) z uzyciem niewielkich
ilosci materiatéw, niezbednych do wytworzenia
wystarczajacej ilosci prébek.

Nastepnie laboratorium badar materiato-
wych analizuje wytworzone prébki. Stosuje do
tego specjalne szybkie metody badawcze, opra-
cowane przez MARIS. Dzieki zastosowaniu tych
metod, juz w czasie biezacej produkgji, mozliwe
jest uzyskanie szybkiej odpowiedzi na temat
jakosci materiatu. Dopiero w momencie, w kto-

Linia do kompandowania
MARIS z systemem

dozownikéw grawime-
trycznych.
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rym jakos¢ otrzymanych probek kompandow
jest zgodna z zatozeniami, mozna przej$¢ do
prob w skali przemystowej, ktére beda prowa-
dzone na maszynach o wiekszych rozmiarach

(TM41HS i TM58HF).

Ta czes$¢ procedury testowej jest wazna
zaréwno po to by méc wyprodukowac wystar-

wydajnosci.

Czajaca partie materiatu na potrzeby pdzniej-
szego wszechstronnego przetestowania przez
klienta otrzymanych kompandéw, jak i po to aby
uzyskac wystarczajaca ilos¢ informacji, pozwala-
jaca zaprojektowad maszyne o gwarantowanej

Wiecej informacji na stronie: www.jpmtc.com.pl

Technologia: Wptyw szybkosci scinania na dyspersje w produkcji masterbaczy

Dwuslimakowe wyttaczarki wspétbiezne sa mieszalnikami dynamicznymi, ktére od poczatku uzywano w celu
kompandowania masterbaczy tj. koncentratéw, gtéwnie pigmentéw lub dodatkéw modyfikujacych, rozprowadzonych
w nosniku polimerowym. O niektdre kwestie zwigzane z produkcjg masterbaczy zapytalismy pana Alessandro Gallo

z Centrum Technologicznego MARIS.

Eligiusz Sidor: Co jest najwazniejsze w
technologii produkcji masterbaczy?
Alessandro Gallo: Kluczowa kwestia jest tu
zagadnienie dyspersji. Dyspersja to jeden

z dwoch czynnikéw okreslajacych wymie-
szanie, dla ktérego powstaty wyttaczarki
dwuslimakowe. Proces mieszania zachodzi
poprzez dyspersje i dystrybucje (j. homo-
genizacje materiatu). Poprzez dyspersje
rozumiemy zmniejszenie rozmiaru czgste-
czek statych, ktére przechodzg z postaci
aglomeratéw, o wymiarach kilkuset mikro-
noéw, do postaci agregatéw, o wymiarach
pojedynczych mikronéw. W tej fazie nalezy
szczegolnie unikac procesu ponownego
formowania sie aglomeratéw, co mogtoby
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mie¢ bardzo negatywny wptyw na jako$c¢
masterbaczy.

ES: Jak mozna zatem wptyna¢ na wiel-
kos¢ dyspersji?

AS: Wielkos¢ dyspersji zalezy gtownie

od szybkosci $cinania. Szybkos¢ scinania
z kolei zalezy od gtebokosci kanatu $li-
maka okreslanej poprzez wspotczynnik
D/d, czyli stosunek zewnetrznej do
wewnetrznej Srednicy slimaka. Im wiekszy
stosunek D/d tym wieksza gtebokosc
kanatu slimaka tym mniejsza szyb-

kos¢ scinania. Technolodzy z Centrum
Technologicznego MARIS, przebadali
doswiadczalnie wptyw szybkosci $cinania
na dyspersje pigmentu organicznego
jakim jest ftalocyjanina. Poniewaz MARIS
produkuje wyttaczarki z trzema wspot-
czynnikami D/d: 1.55, 1.65 i 1.78 postano-
wiono przeprowadzi¢ badania na wszyst-
kich trzech rodzajach wyttaczarek.

ES: Jakich przyrzadéw uzywa Centrum
Technologiczne MARIS do mierzenia
dyspers;ji?

AG: Wykonujemy pomiar MPI (MARIS
Pressure Index) wedtug opracowanej
przez nas metody pomiarowej MARIS
Filter Test. Umozliwia ona natychmiasto-
wa ocene dyspersji, zaledwie kilkugra-
mowej probki materiatu, poprzez analize
krzywej ci$nienia na filtrze aparatu pomia-
rowego. Im mniejszy wzrost cisnienia w
stosunku do przefiltrowanej objetosci
tym lepsza dyspersja, a zatem tym lepsza
jako$¢ masterbacza.

ES: | jakie byty wyniki przeprowadzo-
nych badan?

AG: Stwierdzilismy, ze ftalocyjanina,,lubi”
by¢ przetwarzana za pomocg wyttaczarki,
ktora zapewnia wysoka predko$¢ scinania
w kanale slimaka (cho¢ w pewnych grani-
cach tak by nie dopusci¢ do powstawania
aglomeratéw) a wiec na maszynie o naj-
nizszym wspdtczynniku D/d = 1,55.

ES: Czy to oznacza, ze maszyna o naj-
nizszym wspoétczynniku D/d = 1,55 i
najwiekszej szybkosci scinania jest naj-
lepsza do produkcji masterbaczy?

AG: Jest to prawda tylko dla niektorych
rodzajow masterbaczy. Jezeli receptura
lub pigmenty wymagaja duzej szybkosci

scinania lub jezeli jest trudne uzyskanie
dobrej dyspersji z uwagi na niska jakos¢
pigmentéw nalezy uzywac $limakoéw o
najnizszym D/d = 1,55. Jezeli natomiast
uzywa sie receptur lub pigmentéw o
wysokiej jakosci lub wymagajacych
niskiej dyspersji nalezy stosowac $limaki o
srednim D/d = 1,65. Dla receptur lub pig-
mentéw wymagajacych matej szybkosci
scinania lub wysokiej koncentracji i posia-
dajacych niska gestos¢ nalezy stosowac
slimaki o wysokim D/d = 1,78. Oczywiscie
mowimy tu o sytuacji, kiedy producent
masterbaczy ma mozliwos¢ dowolnego
dobierania optymalnych maszyn do
rodzaju produkowanych masterbaczy

(vide: tabela ponizej). Praktycznie mozna
produkowac¢ masterbacze na wytfa-
czarkach o wszystkich trzech rodzajach
wspétczynnika D/d, jednak trzeba pamie-
ta¢, ze w pewnych sytuacjach pociaga

to za soba pewne ograniczenia, gtéwnie
dotyczace wydajnosci.

Podczas kazdorazowego badania procesu
staramy sie pogodzi¢ potrzebe osiggnie-
cia jednoczesnie optymalnej jakosci i
mozliwie najwyzszej wydajnosci, dostar-
czajac naszym klientom najlepsze rozwia-
zania technologiczne przy jednocze$nie
racjonalnych kosztach. u
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