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COMERIO ERCOLE

ECHANICAL CONSTRUCTIONS SINCE TALY

Najnowsze systemy
kalandrowania gumy
COMERIO ERCOLE

Najnowsze linie do kalandrowania gumy dostarczane przez COMERIO ERCOLE to
efekt potgczenia mozliwosci najnowszych technik projektowania i wizualizacji 3D,
inteligentnych technologii informatycznych i automatyzacji. Nowe rozwigzania
COMERIO ERCOLE, takie jak system HYDROPLUS czy symulator wirtualnej linii do
kalandrowania idealnie wpisujg sie w definicje inteligentnych fabryk i systemow
cyber-fizycznych, synonimoéw Czwartej Rewolucji Przemystowej - Industry 4.0.
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ELIGIUSZ SIDOR
MARCIN JEDRZEJCZYK
yfryzacja przemystu pozwala na coraz lepsze
powigzanie maszyn, ludzi i Swiata wirtualnego,
ktory umozliwia zbieranie danych, przetwarza-
nie ich i wykorzystywanie w procesie zarza-
dzania produkcjg. Przysztos¢ przemystu ma zalezec
od stopnia integralnosci ludzi, baz danych oraz inteli-
gentnych maszyn i urzadzen.

Tak pomyslany system produkcji bedzie sie cha-
rakteryzowat coraz wyzszym stopniem elastycznosci,
umozliwi coraz szybsza zmiane proceséw produk-
cyjnych i logistycznych w zaleznosci od zindywidu-
alizowanych potrzeb klientéw. System taki przyczyni
sie do lepszego wykorzystania instalacji, pozwoli
na optymalizacje procesu produkcyjnego, kontrole
usterek, ich wczesne wykrywanie i przewidywanie a
wszystko to pozwoli na obnizenie kosztéw produkg;ji.

Wedtug inzynieréw COMERIO ERCOLE to wtasnie te
cechy nowej technologii bedg decydowa¢ o wzroscie
produktywnosci i przewadze konkurencyjnej firm,
ktore je zastosuja.

HYDROSAFER

HYDROGAPR

HYDRONTES

, MYDROSAFED

HYDROPLUS®
o T

HYDROPLUS - nowa koncepcja
kalandrowania

Zatozenia czwartej rewolucji przemystowej urze-
czywistnia jeden z flagowych projektéw COMERIO
ERCOLE - system HYDROPLUS. System ten powstat
w wyniku integracji trzech technologii: HYDROGAP,
HYDRONIP i HYDROSAFE.

HYDROGAP®:
To najbardziej zaawansowany system precyzyj-
nej regulacji szczeliny miedzywatowej kalandréw do

gumy, stosowany dla watéw nastawnych #1, #2 i #4.
Kazdy z tych jest pozycjonowany za pomocg sitowni-
ka hydraulicznego, ktéry koryguje w czasie rzeczywi-
stym ewentualne btedy potozenia.

Dla standardowej predkosci posuwu Tmm/sek.
gwarantowana doktadnos$¢ pozycjonowania wynosi
ponizej +/-5 mikronéw i powtarzalnos¢ pozycjonowa-
nia ponizej +/-2 mikronéw. W poréwnaniu z tradycyj-
nym rozwigzaniem system ma nastepujgce zalety:

+ brak zuzycia czesci mechanicznych,

* brak luzu w mechanizmach,

+ redukcja czasu rozruchu,

+ zmniejszenie kosztow obstugi,

+ latwiejsza konserwacja,

+ szybka zmiana pozycji watu przy zmianie nastaw,

+ mozliwo$¢ szybkiego rozsuwu watéw w sytuacji
awaryjnej,

+ wysoka powtarzalnos¢ pozycjonowania,

+ zabezpieczenie watu przed uszkodzeniem w razie
dostania sie twardych materiatéw pomiedzy waty.

Urzadzenie to zostato wielokrotnie przetestowane
przez firme COMERIO ERCOLE, ktéra to w ciggu ostat-
nich 10 lat zainstalowata ponad 100 linii do kalandro-
wania w nie wyposazonych.

HYDRONIP®:

To najbardziej zaawansowany system pomiaru
i kontroli sity docisku watéw kalandra, z reguty
montowany na wale #2. Wartos$¢ sity docisku jest
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System HYDROSAFE wptywa zarowno na
poprawe bezpieczennstwa pracy jaki na
poprawe jakosci produkgji, gdyz ta w duzej
mierze zalezy od stabilnego i jednorodnego
zasilania kalandra mieszanka gumowaq o statej
temperaturze.

na biezaco monitorowana i utrzymywana na statym
poziomie.

Dzieki zastosowaniu tego rewolucyjnego rozwigza-
nia firmy COMERIO ERCOLE wat kalandra automatycz-
nie dopasowuje sie do wahan grubosci materiatu np.
wskutek obecnosci na nim ztgczy. System zapewnia
zawsze jednakowg site laminacji w oparciu o zadang
wartos¢ ,set point”.

W czasie pracy kalandra operator moze wybrac czy
wat nr 2 kalandra ma pracowaé w trybie ,SILY” czy w
trybie ,POLOZENIA” i tym samym decyduje czy prio-
rytetem ma by¢ utrzymanie statej grubosci produktu
czy tez utrzymanie statej sity zdwajania.

System HYDRONIP® pozwala na dobo6r warunkéw
procesu i optymalizacje parametréw przy wykonywa-
niu takich operacji jak zdwajanie gumowanych kor-
déw stalowych i tkaninowych, gdzie priorytetem jest
gwarancja adhezji pomiedzy warstwami niezaleznie
od btedoéw ich grubosci.

LY/ zmiana sity docisku

£ Sy

W przypadku operacji zdwajania, gdy nastawiona
szczelina miedzywatowa jest zbyt duza w poréwna-
niu z gruboscia oktadek, system pozwala na zminima-
lizowanie ryzyka delaminacji wyrobu gotowego.

Gdy szczelina jest zbyt mata system przeciwdziata
powstawaniu przeptywéw wstecznych oraz cofaniu
sie kordu stalowego gwarantujac jednoczesnie bar-
dziej jednorodne jego utozenie ,EPI".

HYDROSAFE®
Jest to najbardziej zaawansowany system monito-

rujgcy i zabezpieczajgcy waty kalandra przed kolizjg i

uszkodzeniem. System dziata w dwojaki sposéb:

+ kontrole wsadu mieszanki gumowej znajdujacej sie
na watach kalandra za pomocg kamer CCD: obraz
z kamer jest wyswietlany na stronie video oraz
przetwarzany w trybie rzeczywistym. Jesli ilos¢
zgromadzonej mieszanki jest zbyt mata system
automatycznie zwieksza szerokos¢ pasa mieszanki
gumowej jaki jest odcinany na walcarce podgrze-
wajacej i na odwrét.

+ analiza wynikéw pomiaru z czujnikédw grubosci
pozwalajgca na wykrycie ewentualnych grubych i
twardych przedmiotéw mogacych uszkodzi¢ waty
kalandra; w sytuacji zagrozenia generowany jest
alarm akustyczny dla operatora informujacy go o
koniecznosci zwiekszenia szczeliny miedzy watami
kalandra.

System HYDROSAFE wptywa zaré6wno na poprawe
bezpieczenstwa pracy jak i na poprawe jakosci pro-
dukgji, gdyz ta w duzej mierze zalezy od stabilnego i
jednorodnego zasilania kalandra mieszankg gumowg
o statej temperaturze.
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Nowa jakos¢ kalandrowania gumy
Potaczenie mozliwos$ci ww. systemow zaowocowa-

to niespotykanymi dotad mozliwosciami:

+ szybkie pozycjonowanie watéw przy zmianie
nastaw,

+ szybki rozsuw walcdéw w sytuacji awaryjnej,

+ wysoka powtarzalnos¢ pozycjonowania,

+ zabezpieczenie watéw przed uszkodzeniem w
przypadku przejscia twardszego materiatu lub
braku mieszanki,

+ lepsza kontrola nad dystrybucja kordu (EPI),

+ zwiekszenie stabilnosci szerokosci produktu oraz
tatwiejsze wyréwnywanie krawedzi,

+ stabilizacja parametréw gumowania kordu stalo-
wego i tkaninowego,

+ automatyczne przepuszczanie ztaczy tasmy w
przypadku pracy w pentli.

Wirtualne kalandrowanie gumy

Ostatnio otwarte centrum szkoleniowe nazwane
+INDYSTRY 4.0” to kolejny innowacyjny projekt firmy
COMERIO ERCOLE.

Wprawdzie COMERIO ERCOLE od wielu lat stosuje
techniki projektowania 3D to jednak dopiero teraz
dzieki specjalnym technikom informatycznym udato
sie przetworzy¢ modele 3D w symulator 3D linii do
kalandrowania, zaopatrzony w gogle 3D oraz sensory
umozliwiajace przebywanie w rzeczywistosci fabryki
wirtualne;j.

Symulator linii otwiera nowy rozdziat w projek-
towaniu proceséw kalandrowania gumy a do jego
zadan nalezg m.in:

+ optymalizacja ergonomii i logistyki:
+ symulacja przejs¢ schodami, platformami itp.
+ optymalizacja potozenia pulpitéw sterujacych,
struktur nosnych, wspornikow itp.
+ optymalizacja potozenia sktaddéw surowcow i
produktéw

+ trening: szkolenia operatoréw i technikéw uzyt-
kownika na systemie wirtualnym w siedzibie
COMERIO ERCOLE jeszcze przed montazem i uru-
chomieniem linii w zaktadzie uzytkownika

+ szkolenia w zakresie konserwacji: mozliwos¢
symulacji gtéwnych czynnosci konserwacyjnych
zadanych obszaréw linii w okreslonych warun-
kach

+ fazy montazu linii: w pewnych okreslonych przy-
padkach (ograniczona ilos¢ miejsca, utrudniony
dostep itp....) mozliwa jest symulacja montazu linii
w celu potwierdzenie optymalnej kolejnosci insta-
lacji i czasu montazu poszczegblnych urzadzen . m

Wiecej informacji na stronie:
www.ipmtc.com.pl

Dzieki
specjalnym
technikom
informatycznym
udato sie
przetworzyc
modele 3D

w symulator

3D linii do
kalandrowania,
zaopatrzony

w gogle 3D

oraz sensory
umozliwiajace
przebywanie

W rzeczywistosci
fabryki
wirtualnej.
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