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arby drukarskie i powtoki

lakiernicze s3 integralng cze-

Scia opakowan, ale moga sta-

nowi¢ powazne wyzwanie

w przypadku préby ich recy-
klingu iprzeksztatcenia odpadu wwar-
toSciowy material. Obecnie na rynku
ro$nie popyt na wysokiej jakoSci mate-
rialy pochodzace zrecyklingu poprze-
mystowych ipokonsumenckich odpadéw
opakowaniowych — zaréwno twardych
jak imiekkich. W konsekwencji pojawita
sie potrzeba powstania nowych zaktadow
iproces6w recyklingu umozliwiajacych
skuteczne usuniecie farb drukarskich
w ekonomiczny sposoéb.

Aby uzyska¢ produkt wysokiej jakoSci,
zawarto$¢ farby drukarskiej w materiale
musi zosta¢ obnizona do bardzo niskie-
go poziomu. Farby drukarskie pozostajace
w przetwarzanym materiale moga zmie-
nia¢ kolor i/lub przejrzysto$¢ materiatu,
powodowa¢ wady produktu koncowego
oraz ulega¢ rozktadowi, tworzac nieprzy-
jemny zapach, gaz lub substancje migruja-
ce. Zanieczyszczenie tworzywa pozostato-
$ciami farby drukarskiej stanowi powazny

Sorema - Previero:

usuwanie farby drukarskiej (de-inking)
w zakladach recyklingu tworzyw sztucznych

problem przy ponownym wykorzystaniu
materiatu wnowych opakowaniach prze-
znaczonych do kontaktu zzywnoscia.
Natomiast tworzywo sztuczne po usunie-
ciu farby drukarskiej mozna podda¢ recy-
klingowi ipotencjalnie wykorzysta¢ do
pierwotnych zastosowan.

Obecne technologie recyklingu odpa-
dow zadrukowanych opieraja si¢ na pro-
cesach degradacji termicznej farb drukar-
skich podczas regranulacji i ich eliminacji
w fazie odgazowywania oraz filtracji sto-
pionego tworzywa. Procesy te, cho¢ sku-
teczne, nie s3 jednak w stanie wyelimino-
wac duzych ilosci farby drukarskiej, ktora
moze pozosta¢ w recyklowanym materia-
le iwkonsekwencji ograniczy¢ ponowne
jego wykorzystanie do produkcji nowych
opakowan. Z tego powodu firma SOREMA
opracowata proces usuwania farby dru-
karskiej zopakowan jeszcze przed faza
regranulacji. Dzigki takiemu podejsciu
uzyskuje sie materiaty z minimalng pozo-
statoScig farb drukarskich, co pozwala na
uzyskanie wysokiej jakoSci surowca do
procesu regranulacji.
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Proces usuwania farby drukarskiej (De-inking) umozliwia recykling zadruko-
wanych opakowan z tworzyw sztucznych i ponowne wykorzystanie materiatu
do produkcji nowych wyrobow.

Ta technologia opiera sie na spraw-
dzonym procesie tzw. ,mycia wsadowe-
go” (typu Batch) realizowanym za pomoca
specjalnego modutu, dzieki czemu zapew-
nia powtarzalne i zdefiniowane czyszcze-
nie materiatu.

Modut linii myjacej odpowiadajacy za
,De-inking” to zaawansowany system,
opracowany przez firme SOREMA, stuza-
cy do usuwania farby drukarskiej itacza-
cy wsobie kilka elementéw. Obejmuja
one podawanie materiatu wejsciowego
z dozowaniem wolumetrycznym lub gra-
wimetrycznym, kontrolowane i niezalezne
dozowanie dodatkéw chemicznych oraz
intensywne mycie materialu w goracej
wodzie o okre§lonym czasie przebywa-
nia, regulowanym w zaleznos$ci od rodzaju
farby drukarskiej i tworzywa sztucznego.
W ten spos6b uzytkownik linii ma mozli-
wo$¢ mycia zar6wno sztywnych jak iela-
stycznych tworzyw sztucznych wjednym
zakladzie.
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Odpady zadrukowanych opakowan PP (przed i po)

Proces usuwania farby jest zakonczony
jedna lub kilkoma fazami ptukania i susze-
nia ptatka przed ostatecznym podaniem go
do linii regranulacji.

Proces usuwania farby drukarskiej
,De-inking” firmy SOREMA jest stosowa-
ny gtéwnie do odpadéw poprzemystowych,
ale bada sig réwniez mozliwos¢ jego zasto-
sowania w zaktadach recyklingu odpadéw
pokonsumenckich.

Wwielu aplikacjach osiggnieto bardzo
dobre wyniki, ale niestety nie wszyst-
kie rodzaje farb drukarskich nadajg sie
do catkowitej eliminacji. Z tego powodu
pilotazowa linia myjaca dziatajagca w labo-
ratorium firmy SOREMA, zostala wypo-
sazona w kompletny modut umozliwiajg-
cy ,De-inking” aby moc testowaé rézne
rodzaje materiatéw ifarb drukarskich
i dobra¢ optymalny sktad kapieli chemicz-

nej iczas mycia. Testy mozna réwniez
uzupelni¢ o faze granulacji w celu weryfi-
kacji uzyskanych wynikow.

SOREMA jest w stanie dostarczy¢ kom-
pletne instalacje do mycia irecyklin-
gu ,pod klucz”, ktére moga obstugiwac
wszystkie etapy procesu mycia, wlicza-
jac wto podczyszczanie wody procesowe;j.
Wtym celu, dzieki wspdtpracy zfirma
Teknodepurazioni Aquae, SOREMA ofe-
ruje mozliwo$¢ zintegrowania instalacji
do podczyszczania Sciekéw pochodza-
cych z procesu usuwania farby drukarskiej
z instalacji myjacej. Faza oczyszczania
Sciekow taczy procesy filtracji mechanicz-
nej zzastosowaniem wiréwek szybkoob-
rotowych, proceséw sedymentacji z zasto-
sowaniem chemicznych Srodkéw wspo-
magajacych oraz oczyszczania za pomoca
ozonu i wegla aktywnego.
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Aby sprosta¢ oczekiwaniom klientéw
istale zmieniajagcym sie wymaganiom
rynku, firma SOREMA i jej partnerzy nie-
ustannie pracujg nad rozwojem iulep-
szaniem swoich technologii. Celem firmy
SOREMA jest osiaggniecie najwyzszej
jakosci otrzymywanego produktu przy
najnizszych kosztach produkcji. Pozwoli
to zapewni¢ klientom SOREMA utrzy-
manie konkurencyjnosci na najwyzszym
poziomie. [
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