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RUTALIA Targach K 2022

RUTALIA Masterbatches & Additives dotaczyta do grona wystawcéw na jubileuszo-

wych targach K w Diisseldorfie.

Targi K w Diisseldorfie to najwieksze
wydarzenie branzowe, ktére co 3 lata gro-
madzi entuzjastéw i pasjonatéw tworzyw
sztucznych.

Do szerokiego grona wystawcow w
tegorocznym wydarzeniu dotaczyta réw-
niez firma RUTALIA Masterbatches &
Additives, ktéra przedstawita swoja bogata
oferte koncentratow barwigcych i modyfi-
katoréw do tworzyw na rynku miedzyna-
rodowym.

Targi K znane s3 z réznorodnosci tech-
nologicznych i poszukiwaczy innowacji,
ktorych to RUTALIA w swoim portfolio ma
bardzo wiele.

Dodatki anty-gryzoniowe, bakterio-
statyczne, antybakteryjne, a takze stabi-
lizatory UV, pochtaniacze wilgoci i zapa-
chéw, inhibitory korozji VCI, uniepal-
niacze oraz barwniki na nosniku biode-
gradowalnym, mono koncentraty i sadza

techniczna.
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To zaledwie cze$¢ stale aktualizowanej
i modyfikowanej oferty w oparciu o zmie-
niajace sie potrzeby branzy.

Te i wiele innych byly tematem wielu
owocnych spotkan, ktore okazaty sie klu-
czem dla wielu rozwigzan technologicznych.

MASTERBATCHES & ADDITIVES
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Sektor opakowan pod wzgledem warto$ci produkcji — az 55 mld rocznie — moze by¢
poréwnywalny z branzg meblarskqa czy maszynowa. Jego obecng kondycje opisuje naj-
nowszy raport sektorowy Pekao S.A.

o przejSciowej stagnacji wywotanej

kryzysem COVID w2020 r., branza

W 2021 r. powrdcita na Sciezke dyna-
micznego wzrostu, na ktérej utrzymata
sie takze wpierwszym podtroczu 2022 r.,
notujac przy tym solidne wyniki finansowe
— pisza analitycy Banku Pekao S.A. w naj-
nowszym raporcie sektorowym ,Branza
opakowan w okresie zawirowan gospodar-
czych”.

Polska zajmuje mocng pozycje w catej
unijnej produkcji opakowan, zudzia-
tem ponad 8 proc. wwarto$ci produkcji
iwytwarzanej wartosci dodanej UE-27.
Wnaszym kraju dziata 1/5 wszystkich
unijnych firm opakowaniowych, a zatrud-
nienie w nich znajduje 14 proc. ogétu pra-
cownikow tej branzy wUE. Dominujace
s3 segmenty opakowan z papieru i tektu-
ry oraz ztworzyw sztucznych, na ktére
przypada blisko 75 proc. catej produkcji.
Pozostala cze$¢ stanowig opakowania
szklane, metalowe i drewniane (przy czym
do tych ostatnich zalicza sie takze palety,
generujace przewazajaca czes¢ produkcji
w tej kategorii). W kazdym z tych segmen-
téw Polska nalezy do czotowej piatki UE-27
pod wzgledem wartosci produkcji.

Tempo wzrostu produkcji opakowan
na poziomie 8-9 proc. rocznie, plasuje
branze wsrdéd najbardziej dynamicznych
gatezi polskiego przetwodrstwa. 2021 rok
to gwattowne ozywienie iwzrost warto-
Sci produkcji sprzedanej az o 23 proc. r/r,
zaréwno dzieki rosngcym wolumenom, jak
iwyzszym cenom wyrobdw. W pierwszych
8 miesigcach 2022 roku wolumeny pro-
dukcji czesci wyrobéw nadal rosty, jednak
w niektérych kategoriach produktowych
pod koniec tego okresu pojawily sie juz
ich wyrazne spadki — dotyczyto to m.in.
niektérych wyrobow z papieru ikartonu
(pudta i pudetka) czy tworzyw sztucznych
(pudetka, skrzynie itp.).

Waznym motorem napedowym rozwoju
branzy w ostatnich latach byt eksport. Jego
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dynamika w minionej dekadzie nieznacz-
nie przewyzszata tempo wzrostu produkc;ji,
audziat w przychodach ze sprzedazy firm
zwiekszyt sie wlatach 2010-2021 z 37 proc.
do 41 proc. Sam 2021 rok przynidst bar-
dzo silne ozywienie sprzedazy zagranicz-
nej (wzrost 020 proc. warto$ciowo io 10
proc. iloSciowo), po przejsciowej stagnacji
z roku 2020. W okresie styczen-lipiec 2022
eksport zanotowat dalszg, mocng zwyzke
(029 proc. r/r wartoSciowo io 7 proc. r/r
wolumenowo), cho¢ miesigce letnie przy-
niosty juz wyrazne spowolnienie, a w uje-
ciu wolumenowym wrecz spadki r/r w nie-
mal wszystkich segmentach branzy.

Odzwierciedleniem dobrej koniunktury
panujacej w branzy opakowaniowej w 2021
roku iw1. pétroczu 2022 byly jej solidne
wyniki finansowe. Wynik netto w ubie-
glym roku poprawil sie o015 proc. (przy
czym trzeba podkresli¢, ze w 2020 r. spo-
wolnienie dynamiki produkcji nie miato
negatywnego przetozenia na zysk branzy,
ktdry wzrdst wéwczas o 20 proc. r/r), aw 1.
poétroczu 2022 zwyzkowat az o34 proc.
r/r. Jednocze$nie jednak pierwsza potowa
obecnego roku przyniosta juz obniZenie
rentownos$ci netto wsegmentach opako-
wan z tworzyw sztucznych, szkta i metalu.
Sugeruje to, Ze w segmentach tych zmiana
warunkéw rynkowych (oznaki ochtodze-
nia koniunktury odbijajace sie na popycie)
byly juz na tyle odczuwalne, Ze uniemozli-
wity dostosowanie cen wyrobow do rosna-
cych kosztow dziatalno$ci.

Z raportu wynika, iz druga potowa roku
moze by¢ dla producentéw opakowan okre-
sem wiekszych wyzwan. Obserwowane od
kilku miesiecy spowolnienie gospodarcze
(rzutujace na popyt na opakowania) zbiega
sie bowiem zutrzymujacymi sie trudno-
$ciami po stronie podazowej.

Wkilku segmentach (drewno, papier
czy tworzywa sztuczne) ceny Surowcow
pomimo niedawnej korekty utrzymujg sie
wciaz na historycznie wysokim pozio-

mie. Powaznym wyzwaniem na najblizsze
miesigce sg takze koszty energii — tym
bardziej, ze niektdre segmenty branzy
(zwlaszcza produkcja opakowan ze szkta)
odznaczaja sie wysoka energochtonno-
$cig. Pomimo réznych dziatan podejmo-
wanych na szczeblu krajowym iunijnym
w celu walki zwywotanym przez wojne
w Ukrainie kryzysem energetycznym
nalezy zaktada¢, ze czynnik ten pozosta-
nie zrédlem znacznej niepewnosci i pres;ji
na ekonomike branzy. Drugim waznym
czynnikiem generujagcym niepewnos$¢
ipresje kosztowa sa zmiany w otoczeniu
regulacyjnym, ktére — biorac pod uwage
kierunek polityki $rodowiskowej KE —
wymagac beda naktadéw na dostosowanie
dziatalnos$ci operacyjnej i moga sie wigzac
z dodatkowymi obcigzeniami w postaci
optat i podatkow.

Pomimo wyzwan cigzacych na branzy
iryzyka pogorszenia jej sytuacji finanso-
wej w bliskiej przysztosci, analitycy Banku
Pekao oceniajg $rednio — i dtugotermino-
we perspektywy jako korzystne. Decyduje
otym duzy idynamicznie rozwijajacy sie
rynek wewnetrzny, silna pozycja wroli
dostawcy na rynek unijny wwarunkach
systematycznie rosnacego popytu ztego
kierunku (przy utrzymujacych sie przewa-
gach kosztowych polskich producentéw),
jak i potencjal do dalszego wzrostu sprze-
dazy eksportowej — takze dzieki ekspans;ji
na nowe rynki (zaréwno w ramach UE, jak
iwstabo zagospodarowanych do tej pory
rynkach krajow trzecich). Dzieki korzyst-
nym uwarunkowaniom popytowym bran-
Za powinna by¢ w stanie utrzymac solidng
dynamike wzrostu wdlugim okresie, pod
warunkiem skutecznego wdrozenia inno-
wacji dostosowujacych ja do wymogdw
polityki $rodowiskowej UE.

Raport ,Branza opakowan w okresie
zawirowan gospodarczych” zostat opracowa-
ny przez Krzysztofa Mrowczyriskiego i Pawta
Kowalskiego, analitykéw Banku Pekao S.A. ®



Nokian Tyres pozbywa
sie swoich udziatéw
w Rosji

Firma Nokian Tyres podpisata z Tatneft
PJSC, rosyjskim producentem ropy,
umowe sprzedazy swojej dziatalnosci
w Rosji, za okoto 400min EUR.

W zwigzku z agresjg Rosji na Ukraine,
pod koniec czerwca 2022 Nokian Tyres
zapowiedziata kontrolowane wyjscie
z rosyjskiego rynku, na ktorym funk-
cjonuje od 2005 roku igdzie produko-
wata 80% swoich opon do aut osobo-
wych.

Transakcja ta podlega zatwierdzeniu
przez wtasciwe organy kontrolne w Rosji
atakze innym uwarunkowaniom, co
stwarza znaczqcq niepewnos¢ w kwestii
terminu, parametréw iszczegétow fina-
lizacji operacji — podaje Nokian Tyres
w o$wiadczeniu.

Firma zaznaczyta, ze jej aktywa
w Rosji ina Biatorusi, bez uwzgled-
nienia podatkéw, wyniosty 590,4 mln
euro, a aktywa netto, bez uwzglednie-
nia zadtuzenia netto, wyniosty 480,3
mln na koniec trzeciego kwartatu 2022
roku.
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Stora Enso uruchamia zaktad testujacy FuraCore

Stora Enso jest w trakcie rozruchu pilotazowego zaktadu testujacego technologie
FuraCore® do produkcji kwasu furandikarboksylowego, FDCA, gtéwnego budulca bio-

plastiku PEF.

W ocenie Stora Enso wnadchodzacych
latach materialy pochodzenia biologicz-
nego beda stanowi¢ standardowe kom-
ponenty réznych opakowan. W zwigzku
ztym w grudniu 2019 roku firma oglosita
inwestycje wwysokosci 9 mln EUR w celu
budowy pilotazowe-
go zakladu wregio-
nie Flandrii w Belgii,
umozliwiajacego pro-
dukcje bioplastikow.

Budowa obiektu
zostata zakonczona,
arozruch jest wtoku.
Wstepna produkcja
rozpocznie sie przed koncem 2022 roku,
by nastepnie przejs¢ do regularnej produk-
cji FDCA iPEF. Gdy probki beda dostepne
wwystarczajaco duzych ilo$ciach, Stora
Enso bedzie wspétpracowaé z partnerami
ipotencjalnymi klientami nad walidacjg
produktow FuraCore® w szerokiej gamie
zastosowan.

— Wkrdtce bedziemy mieli w petni urucho-
miony pilotaz, pozyskamy materiat do testéw
— powiedziat Dirk den Ouden, VP Emerging

Business Stora Enso. — Punkt potwierdza-
jacy lata przetomowych badan i rozwoju jest
juz za rogiem.

Fabryka pilotazowa bedzie poczatko-
wo wykorzystywa¢ przemystowo dostep-
ny cukier, fruktoze, do produkcji wyso-
kowartosciowych
substancji chemicz-
nych imateriatéw
do testow aplikacyj-
nych. W przysztosSci
planowane jest uru-
chomienie procesu
na weglowodanach
pozyskiwanych
z drewna i innej biomasy niespozywczej.

Region Flandrii stat sie centralnym
punktem dla gospodarki opartej na surow-
cach pochodzenia biologicznego. Zdaniem
Stora Enso, jest to idealny region do uprze-
mystowienia procesu FuraCore®. Centralna
lokalizacja zaktadu w przetwodrni papieru
makulaturowego w Langerbrugge w pobli-
zu Gandawy zapewnia dostep do wykwali-
fikowanych ludzi i kluczowych dostawcow
ustug w regionie.

Co dzieje sie w biopolimerach i recyklingu polimerow

Appleyard Lees opublikowata Inside Green Innovation: Progress Report 2022. Raport
analizuje zgtoszenia patentowe w kilku kluczowych dla srodowiska kwestiach, w tym

biopolimerow i recyklingu polimeréow.

Jedng zwielkich korzysci syste-
mu patentowego jest to, ze wymaga on
publicznego ujawnienia innowacji.
Publikacje te stanowig cenne zrddto wie-
dzy o aktualnym stanie proceséw techno-
logicznych.

Wedtug raportu OECD z2022 roku
zanieczyszczenie tworzywami sztucz-
nymi wywotane przez rosnaca populacje
wzro$nie prawie trzykrotnie do 2060 roku.
Jednym zrozwigzan jest zastgpienie ich
tymi, ktdre ulegaja biodegradacji: polime-
rami na bazie butylenu, kwasie polimleko-
wym, polihydroksyalkanianami ibiopla-
stikami na bazie skrobi.

Appleyard Lees podaje wswoim
raporcie, ze liczba zgloszen patento-
wych dotyczacych polimeréw na bazie

butylenu z roku na rok wyraznie rosnie.
Technologia oparta na butylenie wyr6z-
nia sie jako wiodacy obszar obecnych
innowacji.

Polimery na bazie butylenu — wtym
tereftalan adypinianu polibutylenu
(PBAT), bursztynian polibutylenu (PBS)
iadypinian bursztynianu polibutylenu
(PBSA) — cho¢ wytwarzane zsurowcow
petrochemicznych, ulegaja biodegradacji
i majg wtasciwos$ci poréwnywalne z polie-
tylenem matej gestosci (LDPE) i polipro-
pylenem (PP).

Liczba zgloszen zwigzanych z biopla-
stikami na bazie skrobi ogdlnie spadta od
poczatku wieku, co sugeruje, ze techno-
logia ta cieszy sie mniejszym zaintereso-
waniem.

Ilo§¢ patentéw dotyczacych polihy-
droksyalkanianéw wyraznie wzrosta od
20151., CO sugeruje ponowne zaintereso-
wanie innowatoréw procesem fermentacji
biomasy.

Zgloszenia patentowe zwigzane z kwa-
sem polimlekowym osiagnety szczyt
w latach 2006-2008 od tego czasu jest ich
coraz mniej, zwyjatkiem roku 2020, gdzie
pojawita sie wieksza liczba patentéw.

Wedtug raportu Appleyard Lees w 2018
roku z okoto 360 mln ton plastiku wypro-
dukowanego na swiecie, 21% zostato pod-
dane recyklingowi, 21% zostato spalone,
a 54% trafito na sktadowiska lub do $rodo-
wiska naturalnego.

Silng tendencje wzrostowa, szczegdlnie
wostatnich 3 latach, wykazuje recykling
chemiczny. Firmami przodujagcymi wilo-
Sci zgloszonych patentéw wtym obsza-
rze s3 Eastman Chem Co. iSabic Global
Technologies.
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Faktury za prad windujg koszty polskich przedsiebiorcow, ktorzy wysokie ceny
energii elektrycznej i surowcéw wskazuja dzis jako gtéwna bariere w prowadzeniu

dziatalnosci gospodarcze;.

tej trudnej sytuacji rynkowej

szukaja tez rdéznych sposo-

béw na to, aby utrzymac sie na
rynku: podnosza ceny, zmieniajg dostaw-
cOw pradu, inwestujg w nowe rozwigzania
technologiczne albo wtasne Zrddta OZE. To
wtasnie ten obszar inwestycji powinien by¢
brany pod uwage jako priorytetowy. Nie
tylko ze wzgledu na uniezaleznienie sie od
wahan cenowych, lecz takze na redukcje
sladu weglowego w biznesie.

— Wzrost cen energii znaczqco przektada
sie na dziatalnos¢ firm, przede wszystkim
z branz energochtonnych. Na to naktadajq sie
jeszcze rosnqce marze sprzedazy energii, co
dla przedsigbiorcow jest niezrozumiate i sta-
nowi wrecz zagrozenie kontynuacji dziatal-
nosci — mowi Justyna Mirek, dyrektor ds.
transformacji energetycznej izréwnowa-
zonego rozwoju wspotce Energoprojekt-
Katowice SA.

Wysokie ceny energii sa wtej chwi-
li jedna z gtéwnych barier w prowadzeniu
biznesu. Jak wynika z wrze$niowego bada-
nia Polskiego Instytutu Ekonomicznego
iBanku Gospodarstwa Krajowego, 74
proc. polskich firm deklaruje, ze jest to dla
nich bardzo znaczace utrudnienie. Ceny
energii zdecydowanie bardziej utrudnia-
ja dziatalno$¢ firmom duzym (84 proc.)
niz mikroprzedsigbiorstwom (69 proc.).
Natomiast uwzgledniajac podziat na bran-
ze, widaé, ze wzrosty cen energii szczegol-
nie dotkliwie odczuwajg przedsiebiorstwa
produkcyjne (85 proc.), handlowe, budow-
lane i transportowe (po 69 proc.).

— Ceny wszystkich mediow i surowcow
poszty do gory ifirmy funkcjonujgce np. na
gazie, ktory byt traktowany jako paliwo per-
spektywiczne, bezpieczne, wrecz ekologiczne,
dzisiaj tez majq bardzo powazny problem —
moéwi Justyna Mirek.

Wobec rosnacych cen energii i surow-
céw przedsigbiorstwa szukajg réznych
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sposobow na to, aby utrzymac sie na rynku.
Z wrze$niowego badania PIE wynika, ze
65 proc. znich zdecydowalo sie juz na
podniesienie cen wtasnych towaréw lub
ustug, a 18 proc. ma to w planach. Na pod-
wyzki zdecydowaty sie przede wszystkim
mikro- isrednie firmy oraz przedsigbior-
stwa produkcyjne (78 proc.). Mniej skton-
ne do podnoszenia cen s3 za$ najwieksze
przedsigebiorstwa. Niektore firmy (28 proc.)
uruchomity tez nowe kanaty dystrybuciji,
natomiast stosunkowo niewiele do tej pory
zdecydowato sie na zwolnienia pracowni-
kow (8 proc.) czy obnizenie wynagrodzen
(3 proc.).

— Wkrdtkofalowej perspektywie znale-
zienie sposobu na przetrwanie tej sytuacji to
tak naprawde indywidualna, nietatwa walka
kazdego przedsiebiorcy. W dluzszej perspek-
tywie pewnie pojawiq sie dotacje na produk-
cje energii ze zZrddet odnawialnych, ktdra jest
tania w eksploatacji, ale do tego czasu trzeba
jakos przetrwac, znalez¢ sposob na funkcjo-
nowanie. I tutaj na pewno sq potrzebne regu-
lacje na wyzszym szczeblu — mowi dyrektor
ds. transformacji energetycznej izréw-
nowazonego rozwoju w Energoprojekt-
Katowice SA.

2 listopada prezydent podpisatl usta-
we o $rodkach nadzwyczajnych majacych
na celu ograniczenie wysokosci cen ener-
gii elektrycznej oraz wsparciu niektorych
odbiorcow w2023 roku. Wnowych prze-
pisach ustalono maksymalng taryfe na
prad m.in. dla mikro-, matych i$rednich
przedsiebiorstw, co oznacza, Ze niezalez-
nie od wzrostu cen na rynku hurtowym
w 2023 roku wrozliczeniach z odbiorca-
mi zsektora MSP bedzie stosowana cena
maksymalna 785 zi/MWh. Jednocze$nie
przedsiebiorstwa obrotu energia elek-
tryczna zostang objete rekompensatami.
Rzad szacuje, Ze to rozwiazanie pozwoli
ograniczy¢ podwyzki cen pradu dla MSP

nawet o 70 proc. i bedzie dotyczyto ok. 99
proc. polskich firm.

— Dobrq drogq jest znalezienie rozwiqgzan,
ktdére pozwolq na produkcje energii nieza-
leznej, ktdrej cena jest przewidywalna. Jesli
przedsiebiorca pokryje koszty inwestycyjne
dla Zrodet OZE, to pdzniej sama produkcja
energii ze Zrédet odtwarzalnych w zasadzie
ma staly koszt ijest przewidywalna w diu-
goterminowej perspektywie. To znaczy, ze
pozwala zupetnie inaczej planowac budzet,
sprzedaz, dziatalnos¢ gospodarczq — moéwi
Justyna Mirek.

Kryzys energetyczny napedza réwniez
inwestycje wrozwiazania technologicz-
ne, ktore majg firmom poméc ograniczyé¢
koszty. Zbadan PIE i BGK wynika, Ze na
takie dziatania zdecydowato sig juz 37 proc.
rodzimych przedsigbiorstw, akolejne 18
proc. ma je w planach. Réwniez raport ING
Banku Slaskiego (,,Reakcja polskiego biz-
nesu na szok energetyczny 2022”) pokazu-
je, ze polskie firmy deklaruja zwiekszone
zainteresowanie inwestycjami w efektyw-
no$¢ energetyczna iodnawialne zrddta
energii. Co trzecia mata lub $rednia firma
zamierza inwestowac w takie rozwigzania,
ktére w przysztosci pomoga obnizy¢ kosz-
ty energii i pozwolg zabezpieczy¢ sie przed
ryzykiem jej niedobordéw.

Jak ocenia ekspertka, problem zrosna-
cymi cenami energii i surowcow maja w tej
chwili wszystkie przedsiebiorstwa w catej
Europie. Jednak polskie firmy odczuwajg
go szczegolnie dotkliwie wiasnie ze wzgle-
du na wcigz malo zaawansowany proces
przechodzenia na zielone Zr6dta energii.

— Whbardziej rozwinietych gospodar-
kach europejskich ten problem zdecydowanie
szybciej sie skonczy, dlatego Ze tam wczesniej
rozpoczeta sie transformacja energetyczna.
Obawiam sie, ze w Polsce zakoriczenie sytu-
acji zwiqzanej zkonfliktem zbrojnym ize
spekulacjq na rynku cen gazu iropy naf-



towej nie zakoriczy wzrostu cen, poniewaz
my tak naprawde nie mamy na ten moment
alternatywy. Nie mamy szeroko rozbudowa-
nych Zrddet energii odnawialnej i w stosunku
do Europy Zachodniej jeszcze duzo musi sie
zadziaé. W Niemczech bardzo intensywnie
wspomagana jest budowa farm fotowolta-
icznych iinnych Zrddet energii odnawialnej,
u nas ten proces legislacyjny jest ciggle bardzo
trudny. Dlatego w krdtkoterminowej perspek-
tywie musimy uptynnié ten proces, urucho-
mic obiecane srodki wsparcia na inwestycje
proekologiczne i0ZE, utatwi¢ decyzje $ro-
dowiskowe iproces decyzyjny, ktory wiqze
sie ztego typu inwestycjami — podkreSla
Justyna Mirek.

Jak dodaje, inwestycje we wtasne OZE
w przysztosci pomoga firmom redukowac
swoj $lad weglowy i beda istotnym narze-
dziem do dazenia do neutralnosci klima-
tycznej.

— Zeroemisyjnos¢ jest elementem konku-
rencyjnosci na rynku. Za chwile — oprdcz tych
problemdw, ktdre firmy majq dzis z rosngcymi
kosztami energii inie tylko — okaze sie, ze
kupujgc czarng energie, ktéra emituje CO,,
nie bedq w stanie oferowac swoich produktow
na rynku miedzynarodowym. Duze koncerny
po prostu nie bedq chciaty takich podzespo-
téw obcigzonych wysokim sladem weglo-
wym wramach swojego tancucha dostaw,
nie bedq chciaty takich kontraktéw w ogole
realizowa¢ — prognozuje przedstawicielka
Energoprojekt-Katowice SA.
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: PoLsKi ZWIAZEK
- PRZETWORCOW TWORZYW SZTUCZNYCH

Pismo PZPTS do Ministra Rozwoju i Technologii dot. cen energii

Polski Zwiazek Przetworcow Tworzyw Sztucznych wystosowat pismo do Ministra
Rozwoju i Technologii, Pana Waldemara Budy. Pismo dotyczy wptywu cen energii
elektrycznej na branze przetworstwa tworzyw sztucznych. Ponizej prezentujemy

jego tresc.

Szanowny Panie Ministrze,

Whnioskujemy o wziecie pod uwage
branzy przetworstwa tworzyw sztucz-
nych jako szczegodlnie narazonej nawzrost
cen energii ze wzgledu na fakt, ze Sred-
nio energia elektryczna wkoszcie pro-
dukcji wynosi 30%-35%. Obawiamy sie,
ze wwyniku objecia masowymi dotacja-
mi przedsiebiorstw winnych krajach UE
nasze produkty utracg konkurencyjnoscé
zar6wno na rynku krajowym jak réwniez
unijnym. Rynek unijny pozostaje gtow-
nym rynkiem sprzedazy zagranicznej
dla polskich przetwoércow. Konsekwencje
takiego procesu bezposrednio negatyw-
nie wplyng na krajowe przedsigbiorstwa,
abioragc pod uwage inne niekorzystne
obecnie warunki mogg doprowadzi¢ do
upadtosci czesci podmiotow.

Wiodace PKD dla naszej branzy to
22.227 do 22.29z atakze 22.21z oraz firm
zajmujacych sie recyklingiem 38.32z.

Branza tworzyw sztucznych jest klu-
czowa branza w zaopatrzeniu szere-

gu przedsiebiorstw na polskim rynku,
wszedzie tam, gdzie stosowane s3 opa-
kowania, a takze niezbedne produkty dla
branzy budowalnej, branzy farmaceu-
tycznej, chemii gospodarczej i kosmety-
kow, branzy RTV iwielu innych. Takze
sa one kluczowe dla opieki zdrowotnej.
Niezbedne opakowania chronig produkt
przed zabrudzeniem izniszczeniem jak
réwniez w przypadku przemystu spozyw-
czego dostepem tlenu idrobnoustrojow
przedtuzajgc przydatno$¢ do spozycia.
Produkty dla budownictwa, przemystu
motoryzacyjnego, obiektéw sportowych
iinne wspomagaja rozwoj tych branz.
Zgodnie zdanymi GUS z2020 roku
w 2340 przedsiebiorstwach branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych igumy
byto zatrudnionych ok. 200 tys. 0sob.
Przedsigbiorstwa wygenerowaty sprze-
daz ok 96 mld zt.
Z wyrazami szacunku,
Robert Szyman
Dyrektor Generalny

Amcor prezentuje butelke w technologii Quantum

Firma Amcor Rigid Packaging zaprezentowata technologie Quantum: dwuetapowa
metode zmniejszania wagi butelek z politereftalanu etylenu, ktéra pozwala ograniczy¢
o ponad 50% mase gotowej butelki i zaoszczedzic¢ tylez samo uzytego materiatu.

Technologia Quantum™ w poréwna-
niu z konwencjonalnymi technologiami

produkcji butelek PET, zmniejsza koszty
produkcji iemisje gazéw cieplarnianych.

Pozwala réwniez na wyko-
rzystywanie w procesie do
100% materiatéw pocho-
dzacych z recyklingu.
Zgodnie zanalizg cyklu
zycia opakowan, prze-
prowadzong przez firme
Amcor, butelki PET czesto
maja najnizszy $lad weglo-
wy, aich produkcja wywo-
luje do 70% mniejsza emisje
gazoéw cieplarnianych niz
wytworzenie innych mate-
riatéw opakowaniowych.

— Zaréwno nasi klienci, jak i konsumenci
szukajg sposobow na wspieranie gospodar-
ki cyrkularnej ieliminacje odpaddw, a nasi
inzynierowie opracowali nowq technologie,
ktdra spetnia te potrzeby iprzyczynia sie do
rozwoju bardziej zréwnowazonych opako-
wan - powiedziat Terry Patcheak, wice-
prezes ds. badan izréwnowazonego roz-
woju oraz zarzadzania projektami w fir-
mie ARP. — Pomagamy naszym klientom
ogranicza¢ zuzycie materiatow iredukowac
wage produktow, co oznacza lzejsze i bardziej
zrownowazone pakowanie.

Technologia  zoptymalizowanego
wykonczenia Quantum™ poczatkowo
zostala opracowana dla przemystu spiry-
tusowego ale moze by¢ stosowana do opa-
kowan w wielu segmentach, w tym w opie-
ce zdrowotnej, produktach do sprzatania
domu ipielegnacji ciata, do pakowania
zywnosci i nabiatu.
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Ponad 90 proc. Polakéw popiera funkcjonowanie systemu kaucyjnego. 86 proc. oczekuje tez, ze
rzad wprowadzi system depozytowy na opakowania jednorazowe jak najszybciej — wynika z
sierpniowego badania IBRIS na zlecenie Centrum Analiz Legislacyjnych i Polityki Ekonomiczne;j.

ubieglym tygodniu o przyspiesze-

nie prac legislacyjnych nad syste-
mem depozytowym zaapelowata Federacja
Przedsiebiorcéw Polskich. Do tych apeli
dotaczaja tez producenci wod sprzedawa-
nych w plastikowych butelkach PET oraz
PET zrecyklingu (rPET), ktorych — ze
wzgledu na rosnacg konsumpcje — trafia
na rynek coraz wiecej. Branza wskazuje,
ze po wprowadzeniu systemu depozyto-
wego zyska cenne zrédto recyklingowane-
go surowca, a dodatkowa optata doliczana
do kazdej butelki nie powinna odstraszy¢
konsumentow.

— Producenci wod mineralnych iZrddla-
nych od dawna aktywnie zabiegajq o wpro-
wadzenie w Polsce systemu depozytowego
jako jedynego efektywnego narzedzia na
podniesienie poziomu zbidrki irecyklin-
gu opakowarn. Dzigki temu mozemy mysle¢
o gospodarce obiegu zamknietego w zakresie
opakowan po napojach — moéwi Martyna
Wegrzyn ze Stowarzyszenia Woda! — Wody
Mineralne i Zrédlane.

W Polsce spozycie wody butelkowanej
stale rosnie. Problem stanowi jednak nie-
dostateczne przetwarzanie butelek PET.
Wecigz za mato ich trafia do odpowied-
nich koszy, aby potem mogty by¢ poddane
recyklingowi. Wedtug danych WWF w skali
catej Europy kazdego roku produkuje sie
ok. 58 miln t plastiku (zczego 40 proc.
stanowig wtasnie opakowania), a przeciet-
ny konsument generuje rocznie ok. 31 kg
$mieci z plastiku, zktérych do recyklingu
trafia raptem 1/3.

— PET jest jednym z najbardziej cyrku-
larnych tworzyw. Jest stosunkowo tatwe
do przetworzenia iuznane przez wszyst-
kie miedzynarodowe agencje bezpieczen-
stwa. Jednoczesnie sam plastik itworzywo
PET nie jest wyzwaniem. Wyzwaniem jest
odpowiedzialne obchodzenie sie z nim, ato
umozliwi nam wprowadzenie w Polsce sys-
temu depozytowego — méwi ekspertka ze
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Stowarzyszenia Woda! — Wody Mineralne
iZrédlane.

Jak wskazuje, branza producentéw wod
sprzedawanych w plastikowych butelkach
liczy na szybkie wprowadzenie w Polsce
systemu depozytowego. Polega on na doli-
czeniu do ceny kazdego produktu specjal-
nej optaty (depozytu), ktorg konsument
otrzymuje z powrotem, kiedy zwrdci puste
opakowanie do sklepu badz punktu zbiérki.
Producenci nie obawiaja sie, ze ta dodatko-
wa optata zachwieje sprzedaza wdd butel-
kowanych. Liczg za to na nowe Zrodto recy-
klingowanego surowca.

— Dzieki wprowadzeniu systemu depo-
zytowego konsument bedzie miat mozliwos¢
oddania opakowania po napoju ipobrania
kaucji, wiec dla niego jest to korzysc, zacheta
ekonomiczna. A dla nas, producentéw, ozna-
cza to, ze bedziemy mieli dostep do dobrej
jakosci surowca po to, Zeby méc powtdrnie go
wykorzystac. To ogromna szansa na ograni-
czenie produkcji nowego plastiku i wykorzy-
stanie tego juz uzytego — méwi M. Wegrzyn.

Zgodnie zplanami Ministerstwa
Klimatu iSrodowiska wPolsce system
depozytowy ma by¢ wdrazany od przy-
szlego roku, w tej chwili wciagz trwaja prace
legislacyjne nad odpowiednig ustawa.
Federacja Przedsiebiorcéw Polskich (FPP)
zaapelowata niedawno oich przyspiesze-
nie, wskazujac, Ze wprowadzenie tego sys-
temu jest kluczowe nie tylko w kontekscie
gospodarki obiegu zamknietego (GOZ), ale
ibezpieczenstwa surowcowego, reduk-
cji importu iponownego wykorzystania
surowcow, ktore zostaty juz wprowadzone
narynek.

System depozytowy ma by¢ powszech-
ny iobja¢ caty kraj, asklepy isieci han-
dlowe beda mie¢ czas na wdrozenie go do
2025 roku. Obejmie on butelki plastikowe
o pojemnosci do 3 1, puszki aluminiowe
do 11 oraz butelki szklane do 1,5 1. Przy
ich sprzedazy bedzie pobierana kaucja,

ktérag w momencie zwrotu mozna bedzie
odzyskac¢ bez konieczno$ci okazywania
paragonu.

Zbadania opinii publicznej zre-
alizowanego przez IBRiS na zlecenie
Centrum Analiz Legislacyjnych iPolityki
Ekonomicznej (CALPE) na poczatku sierp-
nia br. wynika, ze ponad 90 proc. spo-
teczenstwa popiera funkcjonowanie sys-
temu kaucyjnego. Wiekszo$¢ (86 proc.)
oczekuje tez, ze rzad wprowadzi system
depozytowy na opakowania jednorazowe
jak najszybciej.

Apeluja oto réowniez producenci wdd
butelkowanych, wskazujac, Ze system
depozytowy pozwala osiggnaé¢ wskazniki
selektywnej zbiorki opakowan siegajacy
nawet 90 proc. w stosunkowo kréotkim cza-
sie. To za$ pozwolitoby Polsce wypetni¢
cele uchwalonej w 2019 roku tzw. dyrekty-
wy plastikowej (Single Use Plastic), ktéra
zaktada zbidrke irecykling butelek PET na
poziomie 77 proc. w2025 roku i9o0 proc.
W 2029 roku.

— Producenci wody butelkowanej zrzesze-
ni w Stowarzyszeniu Woda! dqzq do tego, by
opakowania po napojach krqzyty w obiegu
zamknietym. Odpowiedniej jakosci materiat
— czyli wtasnie butelki po wodzie oddawa-
ne w punktach zbidrki systemu depozytowe-
go — pozwolg na korzystanie z tych butelek
w obiegu zamknietym, dzieki czemu one nie
bedq juz trafiaty do Srodowiska. — moéwi
Martyna Wegrzyn.

Stowarzyszenie Woda! w stanowisku
opublikowanym pod koniec czerwca br.
wskazuje, ze dzieki wprowadzeniu syste-
mu depozytowego producenci beda mogli
ponownie wykorzysta¢ cenny surowiec
ioszczedzi¢ energie. Eksperci wskazu-
ja wnim przyklad Estonii, gdzie wdwa
lata po wdrozeniu tego systemu udato sie
zmniejszy¢ zanieczyszczenie przydroz-
nych rowéw opakowaniami napojowymi
z 80 do mniej niz 10 proc. )



Bridgestone chce sprzedac
swoja dziatalnos¢ w Rosji
Bridgestone Corp. poszukuje lokalne-
go nabywcy na swoje rosyjskie aktywa,
w zwiazku z,0g6Ina niepewnoscia i cia-
gltymi problemami z dostawami” w tym
kraju.

Japonski producent opon od 18 marca
2022 roku zawiesit wszystkie swoje dziata-
nia w Rosji. Firma o$wiadczyta, ze doktad-
nie rozwazyta dtugoterminowe rozwiaza-
nia z troska o swoich pracownikow, klien-
tow i dostawcow.

Bridgestone, obecny w Rosji od 1998
roku, zatrudnia tam ponad 1000 pra-
cownikow, giéwnie w zaktadzie produk-
cji opon wUljanowsku oraz w Moskwie,
w biurze sprzedazy imarketingu. Zaktad
zostal oficjalnie uruchomiony w grud-
niu 2016 roku iobejmuje 80,6 hektaréow
powierzchni.

Wedtug Bridgestone, zaklad jest ,jed-
nym z najbardziej zaawansowanych wsrod
wszystkich przedsiebiorstw Bridgestone
na Swiecie”. Portfolio produktéow obejmuje
opony o standardowych rozmiarach od 13
do 19 cali, dla samochodéw osobowych,
crossoverow iSUV-6w, atakze opony
z homologacja jako oryginalne wyposaze-
nie nowych aut.

Grupa powiedziata, Ze wspiera swo-
ich rosyjskich pracownikéw od momentu
zawieszenia dziatalno$ci w marcu, wypta-
cajac im wcatoSci pensje i$wiadczenia
pracownicze.
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PulPac pozyskat 31 min euro na Dry Molded Fiber

Inwestorzy strategiczni: Aliaxis, Stora Enso, Amcor Ventures i Teseo Capital zainwesto-
wali 31 min EUR w akcje PulPac, co pozwoli firmie rozwija¢ opatentowana technologie

Dry Molded Fiber.

Dry Molded Fiber to, wedtug PulPac,
pierwsza metoda na skale przemysto-
w3, ktéra pozwala przeksztatci¢ widkna
celulozowe w materialty opakowaniowe.
Metoda ,na sucho” oferuje wyjatkowe
korzys$ci w zakresie szybko$ci, kosztow
ijako$ci wpordéwnaniu zistniejagcymi
rozwigzaniami w zakresie formowania
celulozy.

Cel PulPac do 2025 roku, to zastgpienie
1 miliona ton tworzyw sztucznych jedno-
razowego uzytku przez Dry Molded Fiber,
co pozwoli zaoszczedzi¢ do 5 miliondéw ton
emisji CO, i do 1 miliarda litréw wody.

— PulPac jest dzis postrzegany jako lider
w technologicznym wyscigu o zréownowazo-
ne opakowania izastgpienie jednorazowych
tworzyw  sztucznych.
Dzieki wsparciu i pomocy
Swiatowej klasy partne-
row, stworzyliSmy silne
fundamenty  w catym
tancuchu wartosci  —
skomentowal Linus
Larsson Green, wspot-
zatozyciel idyrektor
generalny PulPac.

Jak podkresla PulPac,
technologia Dry Molded
Fiber jest wspiera-
na przez inwestorow e =

F
.
T

z catego tancucha wartosci, co potwier-
dza globalne zainteresowanie tg tech-
nologia iplasuje ja jako prawdopodobny,
nadchodzacy Swiatowy standard w dzie-
dzinie zréwnowazonych opakowan.
Kazdy z partneréw wnosi swoje, wiodace
na rynku know-how, ktére zdecydowanie
przyczynia sie do przyspieszenia rozwoju
Dry Molded Fiber.

Nastepnym krokiem bedzie budowa
centréw aplikacyjnych i demonstracyjnych
na kluczowych rynkach, w pobliZzu partne-
réw przemystowych, wprowadzanie apli-
kacji gotowych do uzycia i przyspieszenie
tancucha dostaw w kluczowych partner-
stwach dotyczacych platform produkcyj-
nych i oprzyrzadowania.

ETRMA zabiera gtos w sprawie regulacji KE ,Euro 7”

Euro 7 dla dla pojazdéw drogowych rozszerza pojecie emisyjnosci o czastki zhamul-
cow i opon. ETRMA prosi o holistyczne podejscie do zjawiska.

10 listopada Komisja Europejska opu-
blikowata propozycje regulacji Euro 7
dla pojazdéw drogowych. Jest to element
polityki UE w zakresie Zielonego tadu,
aby osiggnac¢ neutralno$¢ klimatyczna
i poprawi¢ jakoS¢ powietrza.

Europejskie Stowarzyszenie Produ-
cento6w Opon i Gumy ETRMA podkresli-
o, ze wpelni popiera cel UE, jakim jest
zapewnienie bardziej ekologicznego
transportu ijest zaangazowane w opra-
cowanie rzetelnych i realnych norm $cie-
ralnoSci opon.

— Przed okresleniem limitéw Scieralnosci
opon konieczne jest opracowanie zatwier-
dzonej przez ONZ metody badawczej —
powiedziat sekretarz generalny ETRMA,
Fazilet Cinaralp. — Zapewnienie koordyna-
cji pomiedzy przepisami ONZ i UE jest zatem
kluczowe. Bedziemy nadal przekazywac
informacje zwrotne tym miedzynarodowym
instytucjom.

ETRMA podkreslita w swoim oSwiad-
czeniu potrzebe holistycznego podejscia
do probleméw podejmowanych przez
planowang regulacje. Oprocz konstruk-

cji opony, wiele innych czynnikow ma
wplyw na $cieranie sie¢ opon, wtym
nawierzchnia iuk!ad drogi, pogoda,
zachowanie kierowcy icharakterystyka
pojazdu, wtym charakterystyka pojaz-
déw elektrycznych.

Przemyst oponiarski UE pracuje od
2018 roku nad rozwigzaniami ograni-
czajacymi $cieranie sie opon, w tym nad
okresleniem wiarygodnej, powtarzalnej
ireprezentatywnej metody badania tego
zjawiska. Zatwierdzona przez ONZ meto-
da badawcza, ktdra jest obecnie opraco-
wywana, jest niezbedna do ustanowie-
nia przysztych limitéw $cieralnosci opon
w UE.

1172022 11



PLASTIME / INSIDER

Grupa Azoty pozytywnie przeszta certyfikacje ISCC+

Grupa Azoty pozytywnie przeszta audyt certyfikujacy systemu International
Sustainability & Carbon Certification Plus (ISCC+). Wprowadzony system pozwoli firmie
dostarczac certyfikowane tworzywa oparte na biosurowcach, takich jak: biofenol, bio-

cykloheksanon i biokaprolaktam.

Jak podkre$la spoétka, uzyskany cer-
tyfikat to wazny krok w kierunku wyko-
rzystywania biosurowcéw do produkcji
tworzyw Grupy Azoty. To réwniez kolejny
krok w kierunku realizacji zatozen zawar-
tych w nowej strategii Grupy Azoty do 2030
roku, w ktorej wskazano na rozwoj portfo-
lio zielonych produktéw spotki.

Dzieki wdrozeniu systemu, Grupa Azoty
bedzie mogta oferowaé¢ swoim klientom
wpetni ekologiczne, ,zielone produkty”,
w100 procentach pochodzace z surowcow
odnawialnych. Dotyczy¢ to bedzie odmian
poliamidu naturalnego, jak rowniez polia-
midu modyfikowanego powierzchniowo.

— Za nami kilkumiesieczny proces certyfi-
kacji, w trakcie ktdrego potwierdzona zosta-
ta zgodnos$¢ procedur ISCC+ ztechnologia-
mi iwytycznymi funkcjonujqgcymi w Grupie
Azoty — powiedzial Tomasz Hinc, Prezes
Zarzadu, Grupa Azoty S.A. — To pokazuje, zZe
juz dzis odpowiadamy na wymagania klien-
tow poszukujqcych produktéw opartych na
biosurowcach. Z naszych obserwacji wynika,
Ze takie zapotrzebowanie zgtaszajq gtéwnie

klienci z obszaru motoryzacyjnego, jednak
potencjat tej technologii jest coraz wiekszy.
Zaktadamy, zZe pierwsze produkty tworzywo-
we, zgodne z certyfikatem i oparte na biosu-
rowcach wprowadzimy do naszego portfolio
jeszcze w tym roku.

Certyfikacja wramach ISCC Plus sto-
sowana jest wsektorze chemii, przede
wszystkim  tworzyw  sztucznych.
Systemem objety jest rynek zréwnowa-
zonych surowcéw, wtym biomasy oraz
materialéw pochodzacych zrecyklin-
gu. Operatorem certyfikatu ISCC Plus jest
ISCC System GmbH — przedstawiciel jed-
nego zwiodacych systeméw certyfikacji
w zakresie emisji gazow cieplarnianych
i zrbwnowazonego rozwoju bioenergii.

ISCC Plus stanowi solidna podstawe do
dobrowolnego wdrazania kryteriéw zréw-
nowazonego rozwoju w faficuchach dostaw
ipotwierdza ich peing identyfikowalnosc.
Gwarantuje aktywne uczestnictwo w pod-
wyzszaniu standardéw zréwnowazonego
rozwoju, wzmacniajgce gospodarke o obie-
gu zamknietym.

Brenntag rusza na zakupy: wzrost poprzez przejecia

Brenntag zamierza zwiekszy¢ swaéj wzrost poprzez strategiczne fuzje i przejecia. Jak
ogtosita niedawno spoétka, w przysztym roku planuje podwoic¢ naktady w tym obszarze

do poziomu miedzy 400 a 500 min euro.

Wprawdzie w ubieglym roku Brenntag
wydatl okoto 440 mln euro na akwizycje
sze$ciu spotek, jednak jak wskazuje firma,
natak wysoka sume ztozyty sie ,,wyjatkowe
okazje”. Dotychczasowy roczny budzet na
dziatania w zakresie fuzji i przeje¢ wynosit
zwykle od 200 mln do 350 mln euro.

Brenntag widzi przyszty potencjat
wzrostu przede wszystkim wobszarach
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life science imateriatoznawstwa. Branze
docelowe dla przeje¢ obejmuja sektory
zywienia i higieny osobistej, a takze prze-
myst budowlany.

Grupa pod przywddztwem dyrekto-
ra generalnego Christiana Kohlpaintnera
ma, jak to okresla sam Brenntag, solidng
pozycje rynkowa. W trzecim kwartale 2022
roku sp6tka wygenerowata obrét na pozio-
mie 5,1 mld euro, za$§ EBITDA operacyjna
wyniosta niespetna 460 mln euro. Oznacza
to wzrost 0 22% w pordwnaniu z ,,juz moc-
nym” analogicznym kwartatem poprzed-
niego roku.

0d stycznia 2021 roku firma jest zarza-
dzana wdwo6ch globalnych jednost-
kach biznesowych: Brenntag Essentials
i Brenntag Specialties. W trzecim kwartale
2022 r. wzrost EBITDA operacyjna dywizji

BASF zapowiada
program oszczednosci
w Europie

BASF zapowiedziat, ze bedzie redu-
kowat miejsca pracy w Europie. Taka
deklaracja zwiekszyta obawy, ze utrzy-
mujace sie wysokie ceny energii moga
doprowadzi¢ do odchodzenia przemy-
stu z kontynentu.

Cena akcji BASF od poczatku roku
spadta o025%. Niemiecki gigant che-
miczny podal, ze w pierwszych dzie-
wieciu miesigcach tego roku koszty
gazu wjego europejskich zakltadach
byty o okoto 2,2 mld euro wyzsze niz rok
wczesniej.

Fakt, Ze te podwyzZszone ceny moga
utrzymac sie w dtuzszym okresie, spra-
wit, ze wielu graczy zbranzy, szuka
mozliwosci odnalezienia sie na rynkach
amerykanskich i azjatyckich.

— Trudne uwarunkowania w Europie
zagrazajq miedzynarodowej konkurencyj-
nosci europejskich producentow i zmusza-
ja nas do jak najszybszego, a takze trwate-
go dostosowania naszych struktur koszto-
wych — powiedziat prezes BASF Martin
Brudermiiller.

Producenci w Europie borykaja sie
réwniez zwysokimi kosztami pracy,

sztywnymi zasadami zatrudnienia
isurowymi przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska. — Na przemysle

chemicznym cigzy niepewnos¢ zwigzana
zogromngq liczbg planowanych przez UE
regulacji — zaznaczyt Brudermiiller.

BASF buduje zaktad produkcyj-
ny owartosci okoto 10 miliardéw EUR
w Zhanjiang, w potudniowych Chinach.
Firma twierdzi, Ze ten kraj to najwiek-
szy inajszybciej rozwijajacy sie rynek
chemiczny na Swiecie, ijest kluczowy
dla jej strategii wzrostu.

Specialties (obejmujacej obrét polimera-
mi standardowymi iwysokowydajnymi
oraz dodatkami) wyni6st 18% w poréw-
naniu zanalogicznym kwartatem roku
poprzedniego, znacznie ponizej wzrostu
w Brenntag Essentials (do 30%). Wedtug
spoiki rozwdj wtym obszarze napedzany
byt niemal wylacznie wzrostem organicz-
nym w regionie EMEA, Ameryce Pétnocnej
i Ameryce Lacinskiej.



GCR Group uruchomita Centrum Innowacji w Hiszpanii

GCR inwestuje 100 min EUR w Centrum Badawczo-Rozwojowe w La Bisbal del
Penedés (Tarragona, Hiszpania) o powierzchni 2000m? i zaktad recyklingu o wydajno-
$ci 200 tys. ton.

Hub innowacji, wykorzystujac 20-let-
nie do$wiadczenie firmy, ma opracowac
krotko- idlugoterminowe rozwigzania,
ktore zminimalizuja wptyw polimeréw na
srodowisko. Zawiera wszelkie wyposaze-
nie niezbedne do przeprowadzenia testow

iweryfikacji koncepcji: od pomystu
przez zaktad do$wiadczalny po pro-
dukcje docelowa.

Wedtug GCR, praca zmateria-
tami pochodzacymi zrecyklingu
czy znalezienie sposoboéw na zre-
dukowanie $ladu weglowego stawia
nowe wyzwania, ktdrych rozwig-
zanie wymaga Scistej wspdtpracy
instytucji technicznych, dostawcow
sprzetu, surowcow i odpadoéw, prze-
tworcow tworzyw sztucznych i pro-
ducentow.

— Gteboko wierzymy, Ze mamy umie-
jetnosci, zdolnos¢ szybkiego reagowania
na zmiennos¢ rynku iwizje, aby przyspie-
szy¢ gospodarke cyrkularng — powiedziat
Santiago Sans, dyrektor ds. innowacji
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w GCR. — Poprzez te inwestycje demonstru-
jemy naszq wiare we wspotprace z podobnie
myslgcymi partnerami w tanicuchu wartosci.

GCR produkuje obecnie poliolefiny
CICLIC® R oparte na ,,up-cyclingu” mogace
zapewni¢ podobne wtasciwos$ci materiato-
we jak tworzywa pierwotne przy 60-80%
nizszym §ladzie weglowym, oraz linie
Granic, koncentraty na bazie mineratow
o wysokiej wydajnosci.

Polska zaptacita gigantyczne pieniadze za ,plastics tax”

Jak poinformowata ,Rzeczpospolita”, w tym roku podatek od plastiku, ktéry Polska
zaptaci za brak recyklingu wzrosnie o 60 min zi, zblizajac sie tacznie do 3,5 mid zt.

Dziennik dowiedziat sie w Ministerstwie
Srodowiska, ze Polska ztytutu ,podatku
od plastiku” zaptacita w2021 r., 1,69 mld
zt. Wtym roku optata ta moze wzrosnaé¢
060 mln zt. Od stycznia do pazdzierni-
ka Ministerstwo Finansow wystato juz do
unijnej kasy 1,45 mld zt. MS planuje prze-
kazac do konca roku jeszcze ponad 300 mln
71, co daje taczng kwote 1,751 mld zt.

Przypomnijmy, Ze 15 grudnia 2020 roku
Komisja Europejska opublikowata dtugo
dyskutowana decyzje ws. Plastic Levy,
czyli ,,optaty od plastiku”.

Unijni urzednicy ustalili jej wysoko$¢
na 0,80 euro za kazdy kilogram masy
odpadéw opakowaniowych ztworzyw
sztucznych wytworzonych w danym pan-
stwie, ktéry nie zostata poddana recy-
klingowi. Zdecydowano sie na zastosowa-
nie jednolitej stawki optaty dla wszyst-
kich krajow UE, cho¢ jednocze$nie Polsce
zostata przyznana ,,znizka” wwysokosci
117 mln EUR.

Jak wielokrotnie wspominali przed-
stawiciele branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych, wtym organizacji branzo-
wych, ,,podatek od tworzyw sztucznych”

pojawit sie jako jedna zpropozycji uzu-
pelnienia dochodéw unijnego budzetu
wlatach 2021-2027, uswojego zrédia byt
wiec powodowany nie tyle troskg o zrow-
nowazony rozwaj, co problemami finanso-
wymi UE. Wspominat o tym chocby Robert
Szyman, dyrektor Polskiego Zwiazku
Przetwdércow Tworzyw Sztucznych,
zauwazajac, ze podatek od tworzyw
sztucznych jest wrecz zagrozeniem dla
celéw $rodowiskowych Polski icatej Unii
Europejskiej.

Dodatkowym problemem jest ciagly
brak regulacji krajowych dotyczacych
odpowiedzialnos$ci producenta, systemu
zagospodarowania odpadéw pokonsu-
menckich, wtym wprowadzenia systemu
kaucyjnego. Brak odpowiednich przepi-
sOw jest zjednym z powodow, dla ktérych
Polska nadal produkuje zbyt duzo odpa-
dow, wtym odpadéw ztworzyw sztucz-
nych. Wkonsekwencji ponosimy olbrzy-
mie koszty. Od poczatku obowigzywania
unijnej regulacji ,Plastics Levy” Polska
przeznaczyla na oplaty znig zwiazane
ponad trzy mld zt. Do konca br. bedzie to
blisko 3,441 mld zt.

Za oceanem powstaje
gigantyczna fabryka
polietylenu

Chevron Phillips Chemical Company
LLC iQatarEnergy przystepuja do
budowy zaktadu produkcji polime-
row o wartosci 8,5 miliarda dolaréw
w Orange w Teksasie

.Zaktad ma stworzy¢ ponad 500 pet-
noetatowych miejsc pracy iokoto 4500
miejsc pracy w przemysle budowlanym.
Wptyw ekonomiczny na lokalng spo-
tecznos$¢ szacowany jest na 50 miliar-
déw dolardw.

Do przeprowadzenia inwestycji
powotano spoétke joint venture Golden
Triangle Polymers Company LLC,
nazwang tak na czes¢ regionu Ztotego
Troéjkata w Teksasie. Amerykanski kon-
cern posiada 51% udziatéw w Spéice,
a Katarczycy 49%.

Pouruchomieniuw 2026 roku, zaktad
bedzie produkowat polietylen Marlex®.
Stosowany jest on w produkcji np. rur
do dostarczania gazu ziemnego i wody
oraz produktéw rekreacyjnych, takich
jak kajaki czy lodéwkKi turystyczne, oraz
do produkcji opakowan, ktére chronia
i konserwujg zywnosc.

— Ten zaktad pomoze zaspokoic rosng-
cy popyt na nasze produkty ipoprawic
jakos¢ zycia rosnqcej populacji na swie-
cie — powiedziat Bruce Chinn, prezes
idyrektor generalny Chevron Phillips
Chemical.

Fabryka ma miec¢ o okoto 25% nizszg
emisje gaz6éw cieplarnianych niz podob-
ne obiekty w Stanach Zjednoczonych
i Europie, wspierajac wysitki spotki
w zakresie osiggniecia mniejszej emisji
dwutlenku wegla w przysztosci.
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Coca-Cola wprowadza na mundial butelki 100% rPET

Coca-Cola Middle East, w porozumieniu z Katarskim Najwyzszym Komitetem Dostaw
i Dziedzictwa (SC), wprowadzita we wszystkich oficjalnych obiektach Mistrzostw
Swiata FIFA w Katarze 2022, w tym na stadionach, lokalnie produkowane butelki skta-
dajace sie w 100% z rPET.

W ramach tej inicjatywy butelki Coca-
Cola, Sprite iFanta opojemno$ci 350 ml
oraz butelki wody Arwa o pojemnosci 500
ml beda dostepne w opakowaniach wyko-
nanych lokalnie w100% z rPET.

— Wuzupetnieniu do naszego programu
One Tide, pilotaz butelek Coca-Cola Middle
East wykonanych w100% zrPET, znacznie

E zmniejszy wplyw jednora-
zowych tworzyw sztucz-
nych na srodowisko i dosto-
sowuje sie do naszych
wspalnych wysitkéw, aby
pozostawic¢ zréwnowazo-
ne dziedzictwo dtugo po
§ Mistrzostwach Swiata FIFA
2022 — powiedziat inz.
Bodour Al Meer, dyrektor
wykonawczy ds. zréwno-
wazonego rozwoju SC.

Oprocz butelek Coca-
Cola Middle East we
wszystkich obiektach Mistrzostw Swiata
FIFA 2022 umieScita specjalne pojemniki
do recyklingu. Coca-Cola Company, ktéra
wspotpracuje z FIFA od 1976 ., a oficjalnym
sponsorem mundialu jest od 1978 r., bedzie
wczasie mistrzostwa prowadzi¢ akcje
edukacyjna w zakresie odpowiedzialnego
recyklingu.

Essentium wskazuje na rosnace znaczenie druku 3D

Firma Essentium przekonuje, ze przysztos¢ wytwarzania elementéw polimerowych
lezy w potaczeniu tradycyjnych proceséw produkcyjnych z drukiem 3D.

Firma Essentium, dziatajaca na rynku
technologii addytywnych, przedstawita
pierwsze wnioski pochodzace znieza-
leznych globalnych badan dotyczacych
obecnego iprzyszlego wykorzystania
druku addytywnego na skale przemy-
stowa.

Badanie ujawnia, ze wykorzystanie
druku 3D na duza skale wzrosto ponad
dwukrotnie w przypadku 81% firm pro-
dukcyjnych w ciggu ostatniego roku. 88%
producentéw wybrato produkcje hybry-
dowa, integrujac w produktach zaréwno
czesci drukowane w 3D, jak ite wytwa-
rzane tradycyjnie.

Producenci w 96% przypadkéw
potwierdzili, ze druk addytywny jest zde-
cydowanie bardziej niezawodny niz jesz-
cze piec lat temu a 57% z nich przyznato,
ze pozwala im on utrzymac lub zdoby¢
przewage konkurencyjng na rynku.

Wyniki badania pokazuja, ze druk
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przyrostowy ewoluowat od prostego two-
rzenia prototypow do pelnych serii pro-
dukcyjnych. Producenci wybierali druko-
wanie 3D ze wzgledu na mozliwos¢ szyb-
szego wprowadzenia produktu na rynek,
obnizenia kosztéw produkgcji itatwiejsze
pokonywanie ewentualnych problemow
zwigzanych z faficuchem dostaw.

W ciggu ostatnich pieciu lat na rynku
zaszty fundamentalne zmiany, ktdre
zachecity do tworzenia produkcji hybry-
dowej. Producenci zdobyli wiedze specja-
listyczng w zakresie technologii i proce-
s6w druku 3D, technologia ta jest bardziej
niezawodna a same firmy staty sie bar-
dziej otwarte na zmiany i innowacje.

— Produkcja hybrydowa reprezentuje
przysztos¢, a aby utrzymac przewage kon-
kurencyjng, producenci muszq zaczqc wdra-
zac jq juz teraz, aby nie pozostac w tyle —
podsumowat Blake Teipel, Ph.D., dyrektor
generalny Essentium.

INEOS wykorzysta
technologie firmy Plastic
Energy

INEOS Olefins & Polymers Europe pod-
pisuje z Plastic Energy umowe na duzy
zaktad produkcyjny majacy od 2026
roku przetwarza¢ 100 tys. ton surowcow
z odpaddw z tworzyw sztucznych.

Umowa jest nastepstwem wspot-
pracy obu firm, ktéra to rozpoczeta sie
w2020 roku. Zaktad ma powsta¢ w Koln
w Niemczech.

Opatentowana przez Plastic Energy
technologia recyklingu TAC™, pozwala
przeksztatci¢ trudne do recyklingu odpa-
dy, w cenny surowiec TACOIL™, ktéry moze
by¢ wykorzystany do stworzenia polime-
ré6w o pierwotnej jako$ci. W przeciwnym
razie bytyby one przeznaczone do spalenia
lub na wysypisko.

INEOS zainwestuje réwniez wtech-
nologie umozliwiajaca takie uzdatnienie
TACOIL™ aby mdc przetwarzac go w swo-
ich dotychczasowych krakerach parowych,
zamiast konwencjonalnych surowcéw
pochodzacych z ropy naftowe;j.

Ten zaawansowany recykling umozli-
wia przeksztalcenie odpadéw ztworzyw
sztucznych wmateriaty o pierwotnej
jakosci, ktore moga by¢ wykorzystywane
wwymagajacych przypadkach, wktdérych
normy bezpieczenstwa zaktadaja najwyz-
szy poziom parametréw produktu.

— Zaawansowany recykling jest istotng
czescig rozwiqzania w zakresie przeksztatca-
nia odpadow z tworzyw sztucznych w mate-
riaty, ktore mogq by¢ wykorzystywane do
wymagajqcych zadann - powiedziat Rob
Ingram, CEO, INEOS O&P Europe North. —
Stoimy na stanowisku, ze taki recykling musi
by¢ realizowany na wiekszq skale, aby proces
ten byt optacalny pod wzgledem ekologicz-
nym i handlowym.

— Z przyjemnosciq ogtaszamy ten projekt
z INEOS i dalej skalujemy mozliwosci naszych
zaktadow w Europie — powiedziatl Carlos
Monreal, zatozyciel idyrektor generalny
Plastic Energy. — TACOIL™ z naszego proce-
su recyklingu zostat juz wykorzystany w pro-
duktach, ktdre zostaty skomercjalizowane na
rynku europejskim. Cieszymy sie na wspot-
prace zINEOS, bo umozliwi nam produk-
cje wigkszej ilosci materiatu pochodzqcego
z recyklingu.



Tadeusz Nowicki nowym wiceprezesem EuPC

Tadeusz Nowicki, prezes nalezacego do Konfederacji Lewiatan Polskiego Zwiazku Przetwércéw Tworzyw Sztucznych oraz Grupy
ERGIS, zostat powotany na stanowisko wiceprezesa Europejskiego Stowarzyszenia Przetwércéw Tworzyw Sztucznych (EuPC).

Tadeusz Nowicki zostat powota-
ny w trakcie posiedzenia odpowied-
nika Rady Nadzorczej organizacji
(Steering Committee), ktére miato
miejsce 10 listopada br. w Brukseli,
na wniosek jej nowego prezesa — p.
Benoit Hennaut, CEO Polyvia. Oprocz
Prezesa i Wiceprezesa w Radzie tej
organizacji zasiadaja jej skarbnik,
ktérym jest CEO Plastic Omnium
Europe Claude Clément oraz dwu-
nastu innych cztonkéw. Dr Tadeusz
Nowicki jest zatozycielem izarazem
wspotwiascicielem Grupy ERGIS,
aod wielu lat peilni réwniez funk-
cje prezesa zarzadu nalezacego do
Konfederacji Lewiatan Polskiego
Zwigzku Przetworcéow Tworzyw
Sztucznych.

— Czuje sie zaszczycony powola-
niem na stanowisko wiceprezesa EuPC.
Bardzo dziekuje za zaufanie i ciesze sie,
ze wdalszym ciggu bede mial przy-
jemnos$¢ zasiadaé w tak znamienitym
gronie, majqc rownoczesnie wiekszy
wplyw na podejmowane przez EuPC
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decyzje, zwtaszcza teraz, kiedy calq
branze czeka wiele wyzwan w zwiqzku
ze zmianami legislacyjnymi i niezwykle
dynamicznie zmieniajgcym sie otocze-
niem rynkowym. Jestem peten nadziei,
ze wramach EuPC doprowadzimy do
sytuacji, w ktorej w Europie znéw bedq
doceniane zalety tworzyw sztucznych,
przyczyniajqcych sie do ochrony nasze-
go srodowiska — powiedziat Tadeusz
Nowicki.

Utworzone w 1989 r., majgce swojg
siedzibe w Brukseli, EuPC jest euro-
pejskim stowarzyszeniem przetwor-
céw tworzyw sztucznych na pozio-
mie Unii Europejskiej. Jego gtow-
nym celem jest przyczynianie si¢ do
stworzenia racjonalnych warunkéw
stosowania tworzyw sztucznych
w Europie. EuPC reprezentuje 28
narodowych stowarzyszen i 18 orga-
nizacji sektorowych oraz 50 tys. firm
wytwarzajacych ponad 50 mln ton
produktéw, tworzac silny glos euro-
pejskiego przemystu przetworcow
tworzyw sztucznych.

Lyten opatentowat grafenowy kompozyt polimerowy

Amerykanski Lyten, wynalazca platformy materiatowej Lyten 3D Graphene™, ogtosit

start swojej linii LytR™ zawierajacej grafen.

Lyten Inc. uruchomit swoéj pierwszy
zaktad produkcyjny 3D Graphene zloka-
lizowany w swojej siedzibie wSan Jose
w Kalifornii. Bedzie tam wytwarzany
LytR™ — polietylen wzbogacony o opaten-
towany, oparty na weglu materiat o nazwie
Lyten 3D Graphene™, ktdry przy zacho-
waniu dotychczasowej wytrzymatosci
i trwatosci produktu zredukowat jego wage
o potowe. Lyten 3D Graphene™ to szcze-
goblna forma grafenu, wg Lyten, 300 razy
mocniejsza niz stal konstrukcyjna.

— LytR zostal zaprojektowany dla bran-
zy formowania rotacyjnego, jako zamiennik
polimeru typu ,,drop-in} aby osiqgnqg¢ reduk-
cje wagi bez utraty parametréw produktu
— powiedziat dr Bryce Anzelmo, Dyrektor
ds. zarzadzania produktem w firmie Lyten.
— Pomagajqc naszym klientom w wytwa-
rzaniu produktow wykorzystujqcych do 50%
mniej polietylenu, pomagamy redukowac slad

weglowy na rynku polietylenu wartym 100
miliardow dolaréw.

Jednym =z pierwszych komercyjnych
zastosowan LytR™ beda walizki ochron-
ne Pelican Products, Inc. Zastosowanie
technologii LytR pozwoli firmie Pelican na
produkcje walizek do 50% lzejszych przy
zachowaniu takiej samej wytrzymatosci
i trwatosci jak w przypadku walizek stan-
dardowych.

— Jestesmy zaszczyceni ipodekscytowa-
ni, ze Pelican wybrat nasz polimer LytR™

jako sposéb na zwigkszenie ich strategicz-
nej przewagi — poinformowat Dan Cook,
Prezes i wspdtzatozyciel firmy Lyten. —
Wprowadzajqc naszq technologie LytR
do swoich produktéw, wyznaczajg nowy
standard branzowy dla lekkich futeratow
ochronnych.

— Misjq firmy Pelican jest ochrona tego,
co cenne, ato obejmuje rowniez otaczajqce
nas srodowisko — powiedziat Phil Gyori,
Prezes iDyrektor generalny Pelican
Products, Inc. — Wykorzystanie mniejszej
ilosci polietylenu w celu uzyskania takiej
samej lub wiekszej wytrzymatosci produktu,
to znaczna zmiana na rynku formowania
rotacyjnego. Jeszcze wieksze znaczenie jed-
nak ma dtugoterminowa korzys¢ dla naszej
planety.

Lyten to firma zatoZzona w2015 roku
z siedzibg wSan Jose, w Kalifornii. Jej
gléwna innowacja jest platforma Lyten 3D
Graphene™ oraz linia LytCell™, baterie
litowo-siarkowe do pojazdéw elektrycz-
nych na rynek motoryzacyjny, lotniczy,
obronny iinne.
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Kolejna edycja targéw w Dusseldorfie stata si¢ okazjq do gruntownego prze-
gladu najnowszych rozwigzan usprawniajacych przemystowq obrébke gumy:.

Andrzej Wolanski

odobnie jak branza tworzyw

sztucznych, réwniez szeroko

rozumiany segment przetwor-

stwa kauczuku koncentrowat

sie podczas K 2022 na kwe-
stiach zréwnowazonego rozwoju, efek-
tywnos$ci energetycznej ibezpieczenstwa
dostaw. Innowacje technologiczne obje-
ty szeroki zakres tematyczny, od sprzetu
produkcyjnego isurowcéw odnawialnych
po systemy kontroli oraz recykling zuzy-
tych opon.

Wacker Chemie pokazat premierowo
nowa serie ptynnych kauczukow siliko-
nowych (LSR), opracowana specjalnie pod
katem adhezji do termoplastycznego poli-
weglanu. Wedtug firmy, gatunki Elastosil
LR 3078 utwardzajg si¢ wyjatkowo szyb-
ko, tworzac mocne wigzanie z tworzywem
konstrukcyjnym bez konieczno$ci wstep-
nej obrobki jego powierzchni. Materiat
zostal zaprojektowany do dwukomponen-
towego formowania wtryskowego i umoz-
liwia optacalng, przemystowaq produkcje
czesci do zastosowan w sektorze medycz-
nym i motoryzacji.

Gatunki znowej serii opracowano
wtaki sposéb, by podczas utwardzania
przyczepnos¢ chemiczna narastata do
podioza PC, a nie do narzedzia formujace-
go. Aby to osiagnaé, Wacker wykorzystat
nowo opatentowang technologie samo-
przylepna, ktora nie zawiera bisfenolu A,
ani zadnych substancji mogacych powo-
dowac¢ zanieczyszczanie formy osadami
podczas przetwarzania, co pozwala unik-
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nac¢ przerw w produkeji. Nowa technologia
umozliwia wysoce precyzyjna produkcje
detali o skomplikowanych geometriach
bez stosowania obrdobki wtdrnej. Funkcja
ta moze otworzy¢ droge do dalszej minia-
turyzacji hybrydowych czesSci PC/LSR,
pozwalajac na realizacje innowacyjnych
projektéw, zauwaza Wacker. Podczas K
2022 gama materialéw Elastosil posze-
rzyla sie rowniez o wersje kilku mieszanek
silikonowych na bazie biometanolu. Jedna
z nich jest Elastosil eco LR 5040: wyjatko-
wo odporny na rozdarcie, nie wymagajacy
dotwardzania gatunek LSR, ktéry ma by¢
dostepny na zamoéwienie w szesciu roz-
nych warto$ciach twardosci. Klienci maja
teraz réwniez do wyboru dwie linie statych
kauczukéw silikonowych: utwardzany
nadtlenkiem, uniwersalny Elastosil eco R
401 (twardo$¢: Shore A 40) oraz utwardza-
ny addycyjnie, wyjatkowo wytrzymaty na
rozerwanie Elastosil eco R plus 4020 (Shore
A £40). Firmapodkre$la, ze metanol i biome-
tanol sg chemicznie identyczne, co ozna-
cza, ze techniki ich przetwarzania oraz
wiasciwosci sg réwniez takie same, zatem
przejScie na Elastosil eco moze nastgpi¢
w dowolnym momencie, bez konieczno-
§ci przeprowadzania skomplikowanych
ikosztownych testéw. Biometanol, ktdry
Wacker wykorzystuje wtych procesach,
pochodzi wytacznie z pozostatosci roslin-
nych, ktore nie nadaja sie ani do produkcji
zywnosci, ani jako pasza dla zwierzat.

Na K 2022 firma Momentive
Performance Materials zaprezentowa-
ta nowa rodzine kauczukéw silikonowych
NEVSil, dostosowanych do wymogéw
nowoczesnych koncepcji mobilnosci, m.in.
w pojazdach onapedzie elektrycznym/

Nowa technologia opracowana na bazie
silikonu Elastosil LR 3078 umozliwia
wysoce precyzyjna produkcje detali

o skomplikowanych geometriach bez
stosowania obrobki wtérnej

hybrydowym. Materiaty przeznaczone do
szerokiej gamy zastosowan uszczelnia-
jacych wykazuja szereg cech, takich jak
niskie odksztalcenie trwate, odpornos¢
na wysokie temperatury, trudnopalnosé,
samosmarowno$¢, niska lepkosé i sztyw-
nos¢, zdolno$¢ do szybkiego utwardza-
nia, zwiekszona odporno$¢ na peka-
nie istarzenie oraz dobra przewodnos¢
cieplna i podatno$¢ na barwienie. Jednym
znowych gatunkéw jest pétprzezroczy-
sty ciekty silikon NEVSil FC140, dedyko-
wany do uszczelniania ptytek bipolarnych
ielektrod membranowych w ogniwach
paliwowych Jego niska lepkos¢ umozliwia
stosowanie nizszego ciSnienia wtrysku,
co ma kluczowe znaczenie dla overmol-
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Jednym z nowych gatunkéw LSR jest potprzezroczysty NEVSil FC140, przeznaczony do uszczelniania ptytek bipolarnych i elektrod
membranowych w ogniwach paliwowych

dingu wrazliwych podtozy. W potaczeniu
z technologia podktadu XP81-A6361 tego
samego producenta, material zapew-
nia dobra adhezje zaréwno do stali nie-
rdzewnej, jak igrafitu. Dzieki szybkiemu
utwardzaniu iniskiemu odksztatceniu,
NEVSil FC140 oferuje znacznag przewage
nad uzywanymi w podobnych zastosowa-
niach silikonami RTV. Inng grupa materia-
16w prezentowanych w Dusseldorfie przez
Momentive byta nowa generacja silikonéw
LTC-LSR (utwardzanych w niskich tem-
peraturach), szczegélnie odpowiednia do
produkeji czesci grubosSciennych ipota-
czen z materiatami wrazliwymi na ciepto.
Zastosowanie tych gatunkow pozwala
skroci¢ czas utwardzania detali przezna-
czonych m.in. do aplikacji w e-mobilnos$ci
iogodlnej technologii wysokiego napiecia.
Jednocze$nie nizsza temperatura prze-
twarzania zwieksza oszczedno$¢ energii
przy ogrzewaniu formy. Firma podkresla,
ze w przypadku cze$ci dwuelementowych

mozna stosowa¢ kombinacje materiatéw,
ktdra nie bytaby ekonomiczna w przypad-
ku konwencjonalnego utwardzania LSR
zpowodu odpornosci na niskie tempera-
tury materiatu, ktéry ma by¢ obtryski-
wany. Dzieki optymalizacji reaktywnosci
producent byt w stanie zademonstrowac te
zalety juz na targach Fakuma 2021. Dalsze
skrdocenie czasu utwardzania w niskich
temperaturach osiggnieto dzieki opraco-
waniu cieklego silikonu o jeszcze wiek-
szej reaktywno$ci wtemperaturach od
90 °C do 130 °C. Material zaprezentowany
w Dusseldorfie pod roboczg nazwg LSR-
K2022 utwardza sie wtakich warunkach
od 30 do 50 proc. szybciej niz w poprzedniej
wersji. Pokazowa obrdobke nowego LTC-
LSR realizowano na wtryskarce Victory
100-120 firmy Engel, produkujacej pamiat-
kowe gadzety.

Kraiburg TPE przedstawil w Dus-
seldorfie szeroki wybér rozwigzan dla seg-
mentu elastomeréw termoplastycznych

przystosowanych do koncepcji zréwno-
wazonego rozwoju. Jednym z najnowszych
produktéow firmy jest Interior PIR TPE
— rozwigzanie materiatowe, ktére dzie-
ki zawartoSci recyklatu pozwala spet-
nia¢ limity dotyczace recyklingu. Firma
przypomina, ze przemyst motoryzacyj-
ny wykonuje specyficzne iustandary-
zowane testy, pozwalajace upewnié sie,
czy materialy stosowane we wnetrzach
samochoddw spelniaja wysokie wyma-
gania rynku. Aby zapewnia¢ producen-
tom idealne wsparcie wopracowywaniu
nowych, przyszto$ciowych produktow,
Kraiburg TPE poszerzyt swoje portfolio
o rozwigzania, ktére zaleznie od poziomu
twardos$ci sktadaja sie maksymalnie w38
proc. zsurowcow pochodzacych zrecy-
klingu poprzemystowego (PIR). Szeroki
zakres twardos$ci w potaczeniu z doskona-
13 wydajnoscia produktu pozwala na tatwa
itrwalg integracje z docelowym segmen-
tem rynku, zapewnia firma. Zastosowany
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surowiec to materiat odpadowy pochodza-
cy z realizowanych przez inne firmy pro-
cesOw produkcyjnych na bazie tworzyw
sztucznych. Potencjalne aplikacje to maty
antyposlizgowe ipodtogowe, miekkie
elementy wuchwytach na kubki, atakze
elementy mocujace. Seria nadaje sie row-
niez do innych zastosowan wymagajacych
twardos$ci w zakresie od 60 do 90 Shore A.
Ponadto spetniono surowe wymogi doty-
czace emisji izapachu. Materiat mozna
taczy¢ z polipropylenem we wtrysku dwu-
komponentowym lub stosowac jako poje-
dynczy miekki komponent. Interior PIR
TPE zapewnia dobrg odporno$¢ na $ciera-
nie i doskonata ptynno$¢ stopu w potacze-
niu z niska gestoscia, co pozwala utrzymac
minimalny ciezar produkowanej czesci,
podkresla Kraiburg TPE.

Mastip, nowozelandzki dostawca ukta-
dow goracokanatowych, zaprezentowat
wprowadzony niedawno na rynek pakiet
wspierajacy proces chtodzenia przetwa-
rzanego LSR. Firma podkresla, ze tech-
nologia formowania ciektych silikonéw,
ktére sg materiatami termoutwardzal-
nymi, zyskuje na popularnosci, jednak
wielu producentéw form iprzetwdrcow
zmaga sie z problemem uzyskania jedno-
litego profilu chtodzenia na catym obsza-
rze od wtryskarki do formy, wpowta-
rzalnym procesie. Aby spetni¢ zwigzane
ztym oczekiwania rynku, Mastip wyko-
rzystat ponad trzy dekady do$wiadczenia
w dziedzinie formowania wtryskowego
tworzyw termoplastycznych. Najnowsza
oferta obejmuje innowacyjna konstruk-
cje: wyposazenie ptyt formy, rozdzielacza
idysz w specjalne kanaty chtodzace, dzie-
ki ktorym przetwarzany material mozna
utrzymywac w stanie nieutwardzonym tak
dtugo, jak to konieczne — az do momentu
jego wplyniecia wobszar podgrzewanych
ptyt z gniazdami formy, dla ostatecznego
utwardzania. Ponadto, zastosowane zawo-
ry zamykajgce umozliwiaja optymalng
kontrole nad cyklem wtrysku, gwarantu-
jac jednoczesnie, ze kanaty przeptywowe
sq wolne od utwardzonego materiatu, co
zapewnia kazdorazowo doskonaty prze-
bieg cyklu, przekonuje Mastip.
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Elastomer termoplastyczny Interior PIR TPE zapewnia dobra odpornosc na scieranie
i doskonata ptynnosc¢ stopu w potaczeniu z niska gestoscia, co pozwala utrzyma¢ minimalny
ciezar produkowanej czesci

Desma, niemiecki lider rynku maszyn
do formowania elastomerdw, stawia na
technologie, ktére odpowiadaja trendom
zwigzanym z e-mobilnos$cia, czysta ener-
gia iduzymi projektami infrastruktural-
nymi. Wedtug firmy globalne megatrendy
wymagaja nowych rozwigzan produkcyj-
nych, aplikacji istrategii zwiekszajacych
automatyzacje procesow. Pokazuje to przy-
ktad nowej maszyny DESMA 968.160/50/x
ROTARY COMPACT ze zintegrowanym
systemem obrotowym dla czterech form,
ktdra stanowi idealng podstawe do wysoce
wydajnej automatyzacji duzych serii pro-
dukcyjnych. Dzielac proces wulkanizacji
na cztery stacje, caty cykl mozna skrd-
ci¢ do ok. 30 proc. standardowego czasu,
co zapewnia maksymalng efektywno$¢
wykorzystania zastosowanej automa-
tyzacji procesow, przekonuje producent.
Proces ten jest szczegdlnie odpowiedni,
gdy wymagane sg dtugie czasy wulka-
nizacji izadania zwigzane zumieszcza-
niem wktadek. Zintegrowany, napedzany
elektrycznie system obrotowy umozli-
wia szybkie czasy ruchu, zduzg precyzja
przemieszczajac sie do pozycji posred-
nich, ktére mozna wykorzystywa¢ m.in.

dla swobodnego overmoldingu. Maszyna
umozliwia prostg wymiane formy z zasto-
sowaniem systemu szybkiego mocowania.
Jednostka wtryskowa FIFO-A jest dostep-
na w wersji wysokoci$nieniowej i moze by¢
wyposazona w technologie FlowControl+
wcelu dalszego skrdcenia czasu nagrze-
wania izamykania dyszy. Wsumie pieé
pomp regulacyjnych zapewnia odpowied-
nig liczbe réwnolegtych ruchdow, by skroci¢
czas pracy maszyny do minimum. Ta tech-
nologia produkcji pozwala na stosowanie
narzedzi omatej liczbie gniazd, zapew-
niajgc jednocze$nie maksymalng wydaj-
no$¢ produkeji — maszyna moze pracowac
z dowolng liczba form od 1 do 4, co jest
przydatne szczegélnie w przypadku, gdy
zajdzie potrzeba naprawy lub czyszczenia
ktorejs z nich.

Inny producent pras z Niemiec, Wickert
Maschinenbau, zademonstrowat podczas
K, wjaki sposéb za posrednictwem inter-
fejsu OPC UA mozna zrdéznych maszyn
przesyla¢ wczasie rzeczywistym dane
na temat temperatury, ciSnienia ipodci-
$nienia, pochodzace zbiezacej produkcji.
W przysztosci firma zamierza opcjonalnie
oferowa¢ miedzyplatformowg wymiane
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Nowa maszyna firmy Desma stanowi podstawe do wysokowydajnej automatyzacji duzych
serii produkcyjnych

Najnowsza innowacja firmy Mastip polega na wyposazeniu ptyt formy, rozdzielacza i dysz
w specjalne kanaty chtodzace, dzieki ktérym przetwarzany materiat mozna utrzymywac
w stanie nieutwardzonym tak dtugo, jak to konieczne
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danych za posrednictwem znormalizo-
wanego interfejsu ,,OPC UA dla maszyn”,
zgodnie zaktualnymi standardami orga-
nizacji VDMA dla wszystkich systeméw
pras. Pozyskiwane informacje mozna tatwo
zintegrowa¢ zsystemami zarzadzania
produkcja (MES), co umozliwia centralny
monitoring i sterowanie procesami w cza-
sie rzeczywistym. Jednoczesnie osoby
odpowiedzialne za produkcje otrzymujq
szybki przeglad najwazniejszych danych
z maszyny. W celu natychmiastowej wizu-
alizacji klient moze wykorzysta¢ dowol-
ne pulpity nawigacyjne lub urzadzenia
oparte na przegladarkach. Jak podkresla
Wickert, starsze maszyny mozna moder-
nizowac¢ przy wysokosci naktadéw zalez-
nej od wieku uktadu sterowania. Ostatnio,
na zyczenie jednego zklientéw, Wickert
w ciagu trzech miesiecy przystosowat 60
pras réznych generacji do zadan zwia-
zanych zwymiang danych za posrednic-
twem OPC UA. Operacja ujednolicita dzia-
tanie wszystkich maszyn oraz umozliwita
centralng rejestracje wszystkich wartosci
procesowych zkazdej prasy. Analiza tych
danych pozwala uprosci¢ izoptymalizo-
wac produkcje, podkresla Wickert.

Z kazda edycja targoéw K rosnie
zainteresowanie technologiami
recyklingu gumy

Wioski producent wspdtbieznych wytta-
czarek dwuslimakowych Maris zaprezen-
towat na K2022 nowy, dwuetapowy pro-
ces dewulkanizacji. Erovec Rubber plus to
innowacyjny system przeznaczony do pro-
dukcji gumy dewulkanizowanej o bardzo
wysokich standardach jako$ci.

Pierwszy etap polega na dewulkaniza-
cji gumy za pomoca wsp6tbieznej wytta-
czarki dwuslimakowej — jak w przypadku
podstawowej technologii Evorec Rubber.
Wdrugiej fazie, otrzymany wten spo-
sOb materiat zasila kolejng wyttaczarke,
tym razem wyposazong w zmieniacz sit,
co pozwala osiagna¢ znaczace korzysci.
Dzigki wykorzystaniu dodatkowej wytta-
czarki jednoSlimakowej chtodzonej woda
materiat jest poddawany natychmiastowe-
mu schlodzeniu, co pozwala maksymal-
nie wyeliminowa¢ degradacje termiczng
materiatu bez ryzyka przegrzania. Dzieki
kontynuacji procesu mieszania, materiat
jest studzony w catej masie w sposéb jed-
norodny iz duza intensywnos$cig. Badania
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dewulkanizatu wytwarzanego w tech-
nologii Evorec Rubber Plus wykazaly, Ze
jest on znacznie mniej zdegradowany oraz
zawiera mniej substancji generujacych
nieprzyjemny zapach. Daje to poprawe
zaréwno w zakresie wtasciwosci mecha-
nicznych, jaki pod wzgledem zmniejszonej
emisji gazow. Firma podkresla, ze wazng
zaleta metody dwuetapowej dewulkani-
zacji jest mozliwo$¢ oczyszczenia wytwa-
rzanego materialu wtym samym proce-
sie technologicznym, co pozwala na spore
oszczedno$ci iposzerza pole zastosowan
gotowego produktu. Proces filtracji, oprocz
usuwania zanieczyszczen, dodatkowo
poprawia homogenizacje dewulkanizatu,
przekonuje Maris.

Coraz popularniejsza metoda odzysku
materialow jest stosowanie oleju piroli-
tycznego wytwarzanego ze zuzytych
opon. Jeden z projektéw przedstawionych
w Diisseldorfie przez BASF zaktada zrow-
nowazong produkcje tworzywa, zktore-
go nastepnie formowana jest klamka dla
wybranych modeli samochodéw marki
Mercedes-Benz. Koncern z Ludwigshafen
potaczyt alternatywne surowce: olej piro-
lityczny produkowany przez firme Pyrum
Innovations AG oraz biometan otrzymy-
wany na bazie odpadéw rolnych i spozyw-

czych. Surowce tego rodzaju moga zaste-
powaé¢ konwencjonalne, kopalne odpo- V!I’ic.ker.t z.adem?'ns.tro_wa’f n:letode'przesyiu d.anych prod'ukcyjnych dcgtyczacych .temperatu!'y,
cis$nienia i podcisnienia, ktére mozna tatwo zintegrowac z systemami zarzadzania produkcja

wiedniki w procesach produkcji polimeréw
o wlasciwo$ciach materiatéw pierwotnych.
Otrzymany wtym przypadku plastik, PA
Ultramid z30-proc. dodatkiem widk-
na szklanego, pod wzgledem wtasciwosci
doréwnuje wysokojakoSciowym tworzy-
wom, co czyni go idealnym materia-
tem do produkcji wymagajacych
cze$ci samochodowych, zapew-
nia BASF. Zgodnie ze schematem
REDcert2 nastepuje niezalezna
weryfikacja iloSci oleju piro-
litycznego i biometanu pod
katem zastapienia surow-
cow kopalnych w produk-
cie konicowym. Nastepnie,
te certyfikowane mate-
rialy sa wprowadzane do
sieci produkcyjnej BASF, przypisywane
do tworzyw sztucznych metoda bilansu
masy, anastepnie dostarczane do firmy
Witte Automotive, klienta BASF. Produkcja

k%ar‘nek]est a}udytowana zewnetrznie row- Erovec Rubber plus to innowacyjny system recyklingu gumy przeznaczony do otrzymywania
niez w oparciu o standard REDcert2. ® | dewulkanizatéw o bardzo wysokich standardach jakosci
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Jubileusz

INNOVATIVE PLASTIC MACHINES
30 lat innowacji

Naszym rozmowcq jest Eligiusz Sidor, prezes IPM.

IPM w tym roku obchodzi swoje trzydziestolecie.
Cofnijmy sie na chwile do roku 1992. Jak wygladaty
poczatki?

Nasza dziatalno$¢ rozpoczeliSmy w 1992 roku od sprze-
dazy w Polsce maszyn iurzadzen nastepujacych produ-
centow: TECOM (linie do wyttaczania folii), DeBernardi
(torebki iwyroby foliowe), PLASTIBLOW (wyttacza-

e m_——

Since 1992
EXTRUSION s
COMPOLNDING B -
'RECYCLING

MASZYNY DO TWORZYWY SZTUCZMYCH | GLMY.

4t

INNOVATIVE
PLASTIC
MACHINES

od 30 lat realizuje w Polsce unikalne projekty
+ wytlaczania
* kompandowania

* recyklingu

bworzyw sziucznych. gumy i silkonu

Stoisko firmy IPM na targach PLASTPOL 2022 w Kielcach
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nie zrozdmuchem butelek ipojemnikéw), GAMMA
MECCANICA (linie do regranulacji tworzyw) oraz FRIUL
FILIERE (linie do produkcji profili).

Na poczatku sprzedaz byta stosunkowa tatwa, ponie-
waz po zmianach ustrojowych w1989 roku brakowato
wszystkiego na rynku polskim. P6zniej rynek sie wstep-
nie nasycit, konkurencja wzrosta i juz nie byto tak tatwo.

Na poczatku dominantg byta cena. Wiekszos$¢ inwesto-
réw szukata maszyn mozliwie najtanszych, bez zwraca-
nia nadmiernej uwagi na ztozone kwestie techniczne czy
technologiczne.

Miat Pan okazje obserwowac rozwaj rynku polskiego
przez ostatnie trzydziesci lat. Jakie mozna zauwazy¢
charakterystyczne zmiany?

Mozna powiedzie¢, ze rynek polski przeszedt przez
okres niemowlecy, dzieciecy i mtodziezowy a dzisiaj to juz
okres peinej dojrzatosci.

Na poczatku lat dziewiecdziesigtych inwestorzy
poszukiwali stosunkowo prostych maszyn. Nie byt to
dobry okres dla firm takich jak nasza, specjalizujacych sie
w projektach z maszynami klasy premium.

Wtedy wiekszos¢ klientéw koncentrowata sie na cenie
samej maszyny hie zwracajac nadmiernej uwagi na inne
kwestie. Dzisiaj znakomita wigkszo$¢ klientéw poszukuje
maszyn wysokiej jakosSci, posiadajacych unikalne roz-
wigzania techniczne i technologiczne.

Bardzo mnie to cieszy, poniewaz zwyksztatcenia
jestem technologiem i ciesze sie, ze technologia zaczyna
dominowac. Przy sprzedazy maszyn premium zwykle
nastepuje transfer technologii. Dostarczamy maszyny
razem zprecyzyjnie opracowang technologia do okre-
slonej produkcji. Dzisiaj inwestor otrzymuje konkretng
maszyne czy linie produkcyjna z opracowana technolo-
gia idzieki temu moze rozpocza¢ produkcje zaraz po jej
uruchomieniu w swoim zaktadzie, bez tracenia cennego
czasu na wlasne doswiadczenia.



Kiedy$ inwestorzy koncentrowali sie bardziej na
maszynach, dzisiaj konieczna jest technologia do maszy-
ny. Dzisiaj méwienie tylko o jakoSci maszyn to za mato.
Najwyzsza jako$¢ maszyny to warunek konieczny, ale
niewystarczajacy. Konieczna jest wtasciwa technologia do
danej produkcji. To tak jak nawet najlepszy samochdd sam
nie wygra wysScigu Formuty 1. Konieczny jest dobry kie-
rowca (tu odpowiednik technologii), ktory bedzie potra-
fit poprowadzi¢ wumiejetny sposéb swoj samochod do
Zwyciestwa.

A co wlasciwie oznacza skrét IPM?

IPM to skrét od INNOVATIVE PLASTIC MACHINES.
Nasza firma specjalizuje sie¢ w innowacyjnych projektach,
zawierajgcych najnowsze i unikalne rozwigzania techno-
logiczne i techniczne.

Wnazwie jest stowo Plastic, poniewaz na poczatku
zajmowaliSmy sie wylacznie maszynami do tworzyw
sztucznych. Zczasem rozszerzyliSmy nasz asortyment
o maszyny do przetworstwa gumy i silikonu.

Prosze przedstawi¢ aktualny asortyment Waszej
firmy?

Pelna nazwa naszej firmy to IPM EXTRUSION
COMPOUNDING RECYCLING i specjalizujemy sie wtasnie
w technologiach i maszynach do tych procesow tj.: wytta-
czania, kompandowania i recyklingu. Dotyczy to zar6wno
tworzyw sztucznych jak i gumy i silikonu.

Obecnie reprezentujemy nastepujace firmy:

BG PLAST to jeden ze $wiatowych liderow w produkcji
linii do wyttaczania folii i ptyt z tworzyw sztucznych oraz
linii do powlekania i laminacji.
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Stoisko firmy IPM na targach PLASTPOL 2022 w Kielcach

COLMEC zdobyt na rynku $wiatowym wiodacg pozycje
wbudowie linii do wyttaczania profili z gumy i silikonu
oraz kompandowania tych materiatow.

COMERIO ERCOLE to $wiatowy lider, produkujacy linie
do kalandrowania gumy oraz maszyny iurzadzenia do
produkcji mieszanek gumowych. To najstarsza reprezen-
towana przez nas firma, zatozona w 1885 roku.

FRIUL FILIERE to jeden ze $wiatowych lideréw w dzie-
dzinie wyttaczania profili specjalnych z tworzyw termo-
plastycznych.

GAMMA MECCANICA to jeden ze Swiatowych liderow
w produkeji maszyn i urzadzen do recyklingu i upcyklin-

gu tworzyw sztucznych
expacl

e

L PLASTICS
EUROPE

Enabiing o sustainobie future

EXTAUSION
WPOUNONG

121,V I —r
Eligiusz Sidor w trakcie prelekcji na konferencji FLEXPACK 2022
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MARIS nalezy do Swiatowych lideréw w dziedzinie
produkcji kompletnych linii do kompandowania tworzyw
sztucznych i gumy. Firma zostata zatozona 1962 i wtasnie
obchodzi szes¢dziesiate urodziny.

PLAXTECH to tworca najbardziej innowacyjnej i uni-
kalnej technologii ROTEAX do produkcji palet transpor-
towych z niesortowanych odpad6éw tworzyw sztucznych.

PREVIERO nalezy do Swiatowej czotowki producentow
urzadzen do kruszenia, mielenia, rozdrabniania, aglome-
racji i pulweryzacji tworzyw sztucznych i gumy. Zatozona
1922 w tym roku obchodzi stulecie istnienia.

SOREMA jest jednym ze $wiatowych lideréw w pro-
dukcji linii do rozdrabniania, mycia i suszenia odpadow
z tworzyw sztucznych.

Reprezentowane przez nas firmy sg wynikiem doktad-
nej selekcji idtugiej wspdtpracy. Wymagamy od repre-
zentowanych przez nas firm najwyzszych kwalifikacji
technicznych, handlowych i etycznych. Kazda z tych firm
jest nie tylko jednym ze Swiatowych lideréw w swojej
dziedzinie pod wzgledem technicznym itechnologicz-
nym, ale znana jest rowniez ze stosowania najwyzszych
standardow obstugi klienta, gdzie podstawa relacji jest
peten profesjonalizm i wysokie zaufanie.

Trzeba przyznaé, ze to szeroki asortyment. Czy
zamierzaja Paristwo rozszerzy¢ jeszcze Wasza game
oferowanych maszyn i urzadzeri?

Odnosnie oferowanych przez nas maszyn, urzadzen
i technologii to ich gama jest aktualnie kompletnai zosta-
ta tak skomponowana, aby zapewni¢ obstuge klientéw na
kazdym etapie zycia produktow, poczawszy od produkcji
materiatéw (kompandowanie) poprzez ich przetwoérstwo
(wyttaczanie) i na koniec recykling lub upcykling.



Jeden temat, ktory nas jeszcze interesuje to maszy-
ny itechnologie do przetwarzania materiatlow uzyska-
nych z recyklingu na gotowe wyroby. Posiadamy juz takie
urzadzenia, pracujg juz wPolsce iwtym zakresie pra-
gniemy rozwijac jeszcze nasz asortyment.

A wiasnie recykling, duzo na ten temat mowi sie
ostatnio. Czy mégtby Pan nam przyblizy¢ te gataz
Waszej dziatalnosci?

Bardzo chetnie, tym bardziej Ze temat jest cieka-
wy iostatnio obserwowane jest znaczne przyspiesze-
nie wzakresie recyklingu tworzyw sztucznych igumy.
Zwiazane jest to z upowszechnianiem sie gospodarki cyr-
kulacyjnej, tj. gospodarki o obiegu zamknietym, w ktdrej
materiaty sg wielokrotnie wtérnie wykorzystywane, co
zmniejsza presje na srodowisko, redukuje emisje gazow
cieplarnianych iilo$¢ odpadéw oraz przynosi wymierne
oszczednosci finansowe. To spowodowato, ze od kilku lat
szczegolnie intensywnie zajmujemy sie technologiami
recyklingu, ktdre obecnie zaczynaja mie¢ dominujaca
pozycje w naszej dziatalnosci.

Co uwaza Pan obecnie za najwazniejsze w gospodar-
ce recyrkulacyjne;j?

Mysle, Ze jej dynamiczny rozwdj. Powstaja nowe uni-
kalne technologie, astare sa ulepszane. Coraz czesciej
upcykling zaczyna zastepowac recykling, oferujac nowe
mozliwosci wykorzystania surowcow wtornych. Celem
gospodarki recyrkulacyjnej jest zwiekszanie udzia-
tu surowcéw wtérnych lub nawet w niektéorych wypad-
kach catkowite zastgpienie surowcoéw nowych surowcami
wtornymi.

Powstajg coraz nowoczeSniejsze ibardziej zautoma-
tyzowane linie do recyklingu, pozwalajace otrzymac
surowce wtorne o coraz lepszych wtasciwosciach, aich
praca zuzywa coraz mniej energii i obniza koszty catego
procesu. Istotny jest rowniez trend zrOwnowazonego roz-

L)

Stoisko firmy GAMMA MECCANICA oraz firmy MARIS na targach K2022 w Diisseldorfie
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Ekipa IPM na konferencji FLEXPACK (od lewej Marcin Jedrzejczyk,
Alexander Sidor, Eligiusz Sidor)

woju. Mysle tutaj o rosnacej $wiadomosci firm przy pro-
jektowaniu opakowan, ktdre sg przyjazne recyklingowi.
Analezy pamietac, ze ok. 90% opakowan to opakowania
jednorazowe.

Jakiego rodzaju technologiami i urzagdzeniami do
recyklingu zajmuje sie IPM?

Reprezentujemy kompleksowe podej$cie do proceséw
recyklingu. Zajmujemy sie zaréwno urzadzeniami do
rozdrabniania i mycia odpadow, liniami do regranulacji,
jak iurzadzeniami do dalszego wykorzystania surowcow
wtornych. Zajmujemy sie zarowno liniami do recyklingu
tworzyw sztucznych jak i gumy.
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Stoisko firmy BG PLAST na targach K2022 w Diisseldorfie

ADVANCED TECHHOLOGY
GUARANTEED BY CONTINUOUS

IMPROVEMENTS.

Stoisko firmy FRIUL FILIERE na targach K2022 w Diisseldorfie

Wspotpracujemy ze swiatowymi liderami w poszcze-
golnych dziedzinach, takimi jak: PREVIERO — mtyny do
rozdrabniania odpadow, SOREMA - linie do mycia odpa-
dow tworzyw sztucznych, GAMMA MECCANICA — linie
do regranulacji, MARIS - linie do upcyklingu tworzyw
sztucznych oraz linie do dewulkanizacji gumy.

Natomiast jesli chodzi o urzadzenia do dalszego wyko-
rzystania materiatléw z recyklingu to oferujemy bardzo
ciekawe projekty jak np. réznego rodzaju membrany
budowlane idrogowe firmy BG PLAST, palety transpor-
towe firmy PLAXTECH lub tez panele i maty z granulatu

gumowego firmy COMERIO ERCOLE.
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Mdéwi sie ostatnio o tzw. UPCYKLINGU. Co to wtasci-
wie oznacza?

W tradycyjnym recyklingu otrzymane surowce wtérne
maja zawsze gorsza jako$¢ niz oryginalne nowe materiaty.
Natomiast UPCYKLING to nowoczesny proces recyklingu,
polegajacy na przeksztatceniu odpadéw tworzyw sztucz-
nych wnowy pelnowarto$ciowy materiat o pozadanych
wlasciwosciach. Dzigki uplastycznieniu, odgazowaniu
ifiltracji oraz wprowadzaniu dodatkéw iwypetniaczy
mozna modyfikowac iuszlachetnia¢ tworzywa sztucz-
ne idostosowac ich parametry mechaniczne, fizyczne
ichemiczne do konkretnych zastosowan. Ten proces
upcyklingu, nazywany jest rowniez rekompandowaniem,
prowadzony jest na liniach kaskadowych sktadajgcych sie
z wyttaczarki jednoslimakowej i dwuslimakowe;j.

A jakie produkty mozna wytwarza¢ z materiatéw
recyklowanych?

Aktualnie praktycznie kazdy produkt moze by¢
wytworzony, jesli nie w catosci to ze znacznym udziatem
materialow recyklowanych. Kluczem jest odpowiednia
technologia.

Dla przyktadu dzieki wspoétpracy zfirmg BG PLAST
oferujemy szeroka game technologii produkeji wyrobow
dla budownictwa idrogownictwa. Sg to np. kompletne
linie do produkc;ji folii kubetkowej, geomembran czy linie
do produkcji ptyt ostonowych do betonu.

A co zrobi¢ z odpadami, ktérych poddanie stan-
dardowym procesom recyklingu tj. sortowania,
oczyszczania i regranulacji jest trudne, kosztowne
i w konsekwencji nieoptacalne?

Na to tez posiadamy rozwigzanie ito bardzo ciekawe.
System ROTEAX firmy PLAXTECH jest unikalng iinno-
wacyjng technologia produkcji palet transportowych,
ktora pozwala na uzycie zmieszanych odpadéw tworzyw
sztucznych, nawet takich, ktérych wykorzystanie w inny
sposob jest albo niemozliwe, albo nieoptacalne. Dzigki
systemowi ROTEAX przemial odpadéw ze zmieszanych
tworzyw sztucznych moze zosta¢ wykorzystany jako bar-
dzo tani surowiec do produkcji wysokiej jakosci palet, co
pozwala obnizy¢ koszty ich produkcji nawet 0 50% w sto-
sunku do palet produkowanych tradycyjnymi metodami,
wymagajacymi wsadu w postaci dobrej jakosSci azatem
kosztownego granulatu.

Jak wptynat na dziatalnosé IPM kryzys spowodowany
lockdownem z powodu COVID?

Musieli$my ograniczy¢ nasz udziat wimprezach tar-
gowych, kongresach i konferencjach.

Bardzo sie cieszymy, ze wbiezacym roku mogliSmy
pracowa¢ bez tych ograniczen, dzieki czemu mogli-
$my bra¢ udzial wtargach PLASTPOL Kielce 2022,
K Diisseldorf 2022 oraz konferencji FLEXPACK 2022.

Natomiast nasze sprzedaze na rynku nie uznaty
uszczerbku. Posiadamy duze grono zaufanych klientow,
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L Stoisko MARIS na K Diisseldorf 2022 - funkcjonujaca
. do dzisiaj maszyna wyprodukowana w 1962 roku

powtarzajacych zamowienia, sprawdzonych dostawcow zasad i warunkéw gospodarowania dla wszystkich firm
imimo obiektywnych przeszkdd udato sie prowadzi¢ wPolsce, tych matych, tych $rednich itych duzych oraz

,,business as usual”. specjalnie dla recyklerow jak najszybszego wejscia w zycie
Rozszerzonej Odpowiedzialnosci Producenta oraz wpro-
Czego mozemy zyczy¢ IPM na nastepne lata wadzenia Systemu Kaucyjnego.

dziatalnosci?
Mysle, ze tego co wszystkim, przede wszystkim zdro- A zatem serdecznie zyczymy Paristwu tego
wia, zdrowia i jeszcze raz zdrowia. Poza tym jasnych wszystkiego i dziekujemy za rozmowe. °

Stoisko firmy COLMEC oraz firmy COMERIO ERCOLE na targach K2022 w Diisseldorfie
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PRODUCENCI RECYKLATOW
ALFABETYCZNE ZESTAWIENIE FIRM OFERUJACYCH

Nazwa Firmy

AKPOL ADAM KUS

Rzeczyca Ziemianska 225 A

Kod i miasto

23-230 Trzydnik Duzy

+48 50 587 90 64

ALLOYPLAST SP. Z O.0.

ul.Torowa 115

62-800 Kalisz

+48 50 15377 25

AMF PLAST SP. Z O.0. SP.KOMANDYTOWA

Orzechoéwko 43

87-213 Rynsk

ARCUS

ul. tagkowa 12

05-300 Minsk Mazowiecki

+48 25758 51 11

ASEO RECYKLING SYSTEM SP. Z O.0.

ul. Fabryczna 21

33-132 Niedomice

+48 79 082 82 66

COMPRA RECYKLING SP. Z O.0.

ul. Grunwaldzka 13/15 lok.7

97-200 Tomaszéw Mazowiecki

+48 53 564 52 21

CONKRET Z.RTREJDEROWSCY SP.J.

Wielkie Rychnowo 86A

87-410 Kowalewo Pomorskie

+48 56 684 24 00

DRP GROUP PRZEMYStAW MISKIEWICZ
| WSPOLNICY SP.J.

ul. Chemiczna 6

42-520 Dabrowa Godrnicza

+48 32 261 31 90

EMABO WALDEMAR SLEBIODA

Sepno, ul. Parkowa 3

64-060 Wolkowo

+48 61443 11 91

ERG BIERUN - FOLIE SP.Z 0.0

ul. Chemikéw 163

43-150 Bierun

+48 32 888 52 55
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TWORZYW SZTUCZNYCH W POLSCE A-E
SUROWCE POCHODZACE Z RECYKLINGU

Adres e-mail Strona www Oferowane surowce
HDPE AKPOL BIALY, HDPE AKPOL NATURALNY, HDPE AKPOL
r topolski@akpol.co www.akpolrecvkling pl CZARNY, HDPE AKPOL NIEBIESKI, HDPE AKPOL SZARY, PP
op pol aKpolrecyiing.p CZARNY, PP TERKOTA, PP SZARY, PP NIEBIESKI, PP OLIWKOWY,
LDPE StOMKA, LDPE CZARNY, LDPE SZARY
biuro@alloyplast.pl www.alloyplast.pl rPE (gtownie rLLDPE do rotomouldingu).
biuro@amfplast.pl rPE, rPP
. rPC, rPA, rPMMA, rPS, rPU, rPE, rPP, rABS, rPC/ABS, rTPE, rPBT,
info@arplast.pl www.arcus-tworzywa.pl
rPOM
biuro@AseoSystem.pl www.aseosystem.pl rPP, rHDPE
biuro@compra.pl www.compra.pl rPE, rPP, rABS, rPC
info@conkret.com.pl www.conkret.com.pl Contalen 0031, Contalen 0037, Contalen 0041, Contalen 0042,
com-p ' -comp Contalen 0050 COF, Contalen 0051 ACP, Contalen 0071
- OMILEN® - Poliolefiny PP
- OMIAMID - Poliamidy PA6 i PA6.6
- OMIREN® - Polimery styrenowe ABS
i - OMILON® - Poliweglany PC
biuro@drp.p! vww.drp.pl - OMIDUR® - Poliestry PBT
- OMIFORM® - Polioksymetyleny POM
- OMIBLEND® - Blendy polimerowe m.in.: ABS/PC, ABS+PMMA,
PBT/PC, PC+PMMA
info@emabo.com.pl www.emabo.com.pl rPVC, rPP, rHDPE
biuro@ergbierunfolie.pl www.ergbierunfolie.pl rLDPE
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PRODUCENCI RECYKLATOW
ALFABETYCZNE ZESTAWIENIE FIRM OFERUJACYCH

Nazwa Firmy

EVOLTAIC SP. Z O.0.

Al. Solidarnosci 21,

Kod i miasto

27-400 Ostrowiec Swietokrzyski

+48 41 222 80 01

F.P.H.U. OPLAST-RECYKLING JERZY KMITA

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

+48 54 237 12 98

FOR PLASTICS

ul. PCK 4/8

42-580 Wojkowice

+48 50 264 55 09

GM COLOR SP. ZO.0.

ul. Wojska Polskiego 65A

875-825 Bydgoszcz

+48 52 515 35 35

HERMES RECYCLING SP. Z O.0.

Barszczowka 37

18-106 Turosn Koscielna

+48 85 664 38 85

INTERSEROH PLASTIC RESEARCH
& DEVELOPMENT D.O.O.

Limbuska Cesta 2

2341 Limbu$

+48 22 742 10 22

I.T.I POLAND SP. Z O.0.

ul. Przemystowa 2

88-140 Gniewkowo

+48 52 566 92 62

K&K RECYKLING SYSTEM SP. Z 0.0

ul.. Szczepanowska 47

32-800 Brzesko

+48 14 684 95 10

ML SP.Z O.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne

+48 55 235 09 85

NEWBORN PLASTIC S.C. MARCIN MITURA,
URSZULA MITURA

ul. Le$na 11

36-100 Kolbuszowa

+48 60 517 07 03

ORI POLYMERS SP. Z O.0.

ul. Myszkowska 5A

52-019 Wroctaw

+48 60 835 07 65

P.H. SELECT T.P.P.

ul. Elektronowa 6

94-103 £6dz

+48 60 122 22 56

P.U.P.H. MAG-BAR GIZELA SOtTYSIAK

Kakolewo 45

62-066 Granowo

+48 78 49 589 61
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TWORZYW SZTUCZNYCH W POLSCE
SUROWCE POCHODZACE Z RECYKLINGU

Adres e-mail

Strona www

Oferowane surowce

E-P

biuro@evoltaic.pl

www.evoltaic.pl

rLLDPE, rLDPE, rHDPE

biuro@oplast-recykling.pl

www.oplast-recykling.pl

rPE, rPP, rLDPE

biuro@forplastics.pl

www.forplastics.pl

rPP, rLDPE, rHDPE, rABS, rPA, rPC, PMMA, rPS, rPOM

office@gmcolor.pl

www.gmcolor.pl

rPP, rPS, rABS, rPE

barszczowka@hermesrecycling.com

www.hermesrecycling.com

rLLDPE, rLDPE, rPP, rPS

sekretariat@interseroh.pl

https://www.interseroh.pl

rPP, rHDPE pod markami recythen®, procyclen®

sekretariat@iti-poland.pl

www.iti-poland.com.pl

rPE, rPP, rPS, rPA

recykling@kkr.biz.pl

www.kkr.biz.pl

rPE, rPP

info@mlpolyolefins.com

www.mlpolyolefins.com

rPP, rHDPE, reCompounds

biuro@newbornplastic.pl

www.newbornplastic.pl

rLDPE, rLLDPE, rHPDE, rPP

info@oripolymers.pl

www.oripolymers.pl

rPA, rABS, rPP, rPE, rPS, rPMMA, rPOM, rPC, rPC/ABS

biuro@producentregranulatu.pl

www.producentregranulatu.pl

rPA, rPS, rPP

biuro@mag-bar.pl

www.mag-bar.pl

rPA, rPP, rPS, rPE, rABS, rHDPE, rPC, rPMMA, rPOM
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PRODUCENCI RECYKLATOW
ALFABETYCZNE ZESTAWIENIE FIRM OFERUJACYCH

Nazwa Firmy

POLCHEM LESZEK DYSZKIEWICZ

ul. Morelowa 8

Kod i miasto

61-474 Poznan

+48 61 830 39 34

PPHU "ERGPET" SP. Z O.0.

Pustkéw-Osiedle 59F

39-206 Pustkow 3

+48 14 680 63 08

REGFOL SP.Z O.0.

ul. Zamkowa 74

43-502 Czechowice-Dziedzice

+48 50736 99 78

REGRANULATY?24.PL

ul. Krakowska 76

33-100 Tarnéw

+48 60 533 55 59

REPLAS RECYCLING PLASTICS SP. Z O.0.

Rozniatow 4

37-205 Zarzecze

+48 72 220 22 08

SINOMA KRZYSZTOF OETTINGEN

ul. Brzeska 2

31-000 Krakéw

+48 12 644 19 02

SOMEX SP.Z 0.0.

Sompolinek 10

62-610 Sompolno

+48 60 496 66 26

SPDC INTERNATIONAL SP. Z O.0.

ul. Rakowiecka 32A lok. 39

02-532 Warszawa

+48 22 880 02 80

UNILOKAT PRZEMYStAW STRUS,
ROBERT JERZY STRUS

Uscikowiec 7

64-600 Oborniki

+48 51 230 47 04

WTORPLAST-RECYKLING JERZY JABLONSKI

Czapury, ul. Poznanska 14B

61-160 Poznan

+48 60 905 22 50

WW EKOCHEM SPOEKA Z 0.0. SPK.

Gtogowo, ul. Akacjowa 1

87-123 Dobrzejewice

+48 50 970 49 61

ZAPTECH SP.J. SOBANSCY

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

+48 52 358 38 50
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TWORZYW SZTUCZNYCH W POLSCE
SUROWCE POCHODZACE Z RECYKLINGU

Adres e-mail

Strona www

Oferowane surowce

P-Z

polchem@polchem.pl www.polchem.home.pl rHDPE
ergpet@ergpet.pl www.ergpet.pl rPET
biuro@regfol.pl www.regfol.pl rLDPE
biuro@regranulaty24.pl www.regranulaty24.pl rPP, rHDPE

Re-granulat HDPE typ 100K/KS (wtryskowy, MFI 2,8-3,2 - kolory:
paleta wg RAL); Re-granulat HDPE typ 100A/AP (rozdmuchowy, MFI
0,8-1,2 - kolory: antracyt, niebieski, zielony, czerwony)

ak@replas.eu www.replas.eu

sinoma@sinoma.pl www.sinoma.pl rLDPE
tomasz@somex.pl www.somex.pl rPP
info@spdc.pl www.spdc.pl rLDPE, rHDPE, rPP, rPS, rABS, rPA, rPOM, rPC, rPMMA

unilokat@unilokat.pl www.unilokat.pl rPE, rPP, rPS, rABS, rPA, rPC, rPVC

administracja@wtorplast-recykling.pl www.wtorplast-recykling.pl rABS, rABS/PC, rPVC, rPP, rPBT, rPET, rPE, rPOM

biuro@wwekochem.com www.wwekochem.com RTPE-S, rTPE-V, rPVC, rPP, rHDPE, rLDPE, rABS, rPS, rPMMA, rPC

biuro@zaptech.com.pl www.zaptech.com.pl rPP, rPS, rABS/PC+PMMA, rPMMA
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GAMMA MECCANICA

— nieprzerwany rozwoj technologii
recyklingu tworzyw sztucznych

GAMMA MECCANICA, jeden ze swiatowych lideréw maszyn do recyklingu

od ponad 30 lat oferuje kompletne rozwigzania do regranulacji r6znych rodza-
jow odpadow tworzyw sztucznych. GAMMA MECCANICA rozwija obecnie
technologie upcyklingu, czyli najnowoczesniejszej formy recyklingu polegajacej
na polaczeniu regranulacji i kompandowania w jeden cykl. To pozwala na
uzyskanie nowych uszlachetnionych tworzyw o zwiekszonych wtasnosciach
uzytkowych z recyklowanych materiatow.

AMMA MECCANICA jest wto-
ska firmg rodzinng, zatozo-
ng w1977 roku, zajmujaca
sie projektowaniem ibudo-
waniem linii do regranulacji
tworzyw sztucznych oraz linii do produkcji
materiatéw izolacyjnych (wetna mineralna
iXPS). Andrea Burini, wiceprezes GAMMA
MECCANICA zapytany o misje firmy mowi:
y,Naszym zadaniem jest, aby za pomocgq

oferowanych przez nas technologii ,,prze-
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jac¢” jak najwieksza ilo$¢ tworzyw sztucz-
nych z zaktadow, ktére aktualnie przetwa-
rzaja odpady na energie i odzyskac jak naj-
wieksza ilo§¢ cennego surowca. W ostat-
nich latach nasza firma zebrata caty szereg
informacji, propozycji isugestii dotycza-
cych stworzenia nowej generacji bardzo
wydajnych maszyn, ktére bedg mogty by¢
stosowane do materiatéw trudnych do
regranulacji”. Burini dodaje: - GAMMA
MECCANICA zawsze zdawata sobie sprawe

z tego, jak wazne jest odzyskiwanie tak cen-
nego zasobu, jakimi sq tworzywa sztuczne.
We wspotpracy zeuropejskimi recyklerami
uczestniczymy w projekcie ,,Are you R} majq-
cym na celu podniesienie Swiadomosci spote-
czeristwa na temat znaczenia recyklingu two-
rzyw sztucznych. Celem jest szerzenie kultury
recyklingu i promowanie wszystkiego, co pro-
wadzi do wtasciwej refleksji nad wielkq i nie-
zaprzeczalng uzytecznosciq tworzyw sztucz-
nych w wielu dziedzinach naszego zycia.



Realizujagc swojg misje, firma GAMMA
MECCANICA buduje kompletne portfolio
technologii umozliwiajacych recykling
wszystkich odpadéw tworzyw sztucznych
jakie sa dostepne na rynku: od czystych
odpadéw poprodukcyjnych po trudne

w recyklingu odpady pokonsumenckie, od
typowych odpadéw PE iPP jak przemia-
ty ifolie, po tworzywa techniczne ikon-
strukeyjne jak ABS, PA czy PC. Czy to beda
odpady styropianu czy paneli XPS, odpady
wtéknin, wyktadziny dywanowe czy pianki
PE — GAMMA MECCANICA dostarczy kom-
pletne rozwigzanie do regranulacji wraz
z technologia.

Linie typu COMPAC - sprawdzo-
na technologia zageszczania
i granulacji wiekszosci odpadow.

Linie typu COMPAC to bazowy model
linii do regranulacji GAMMA MECCANICA,
wyposazony w zageszczarke ztasmocia-
giem podajacym, wyttaczarke jednoslima-
kowa z odgazowaniem i filtrem oraz gra-
nulator z pierscieniem wodnym lub pod-
wodny.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom
technicznym izaawansowanemu sys-
temowi sterowania ECOTRONIC linie te
charakteryzuja sie wysoka elastyczno$cia
ienergooszczednos$cia, zapewniajac moz-
liwos¢ recyklingu wigekszosci rodzajow
typowych odpaddéw tworzyw sztucznych,
$rednio zabrudzonych io wilgotnosci do
8%. Linie COMPAC moga przetwarzac
materiaty wroznorodnej postaci, takiej
jak: folie miekkie, przemiaty materiatéw
twardych, zageszczone aglomeraty, wiok-
niny itp. gwarantujac za kazdym razem
maksymalng wydajno$¢ i najwyzsza jako$¢
otrzymanego regranulatu.

Slimak podajacy - stabilne
podawanie i wysoka wydajnosc
Bardzo cenionym rozwigzaniem firmy
GAMMA MECCANICA jest $limak poda-
jacy zaprojektowany do transportu
izageszczania materiatu. Jego zadaniem

CIRCULAR ECONOMY / PLASTIME

Linia do reglanulacji GAMMA MECCANICA GM 180 COMPAC

jest odbieranie materiatu zzageszczar-
ki istabilne zasilanie materiatem $lima-
ka wyttaczarki co jest szczegdlnie wazne
w przypadku materiatéw o niskiej gestosci
nasypowej. Szybkos¢ slimaka jest regulo-
wana automatycznie przez system stero-
wania ECOTRONIC, tak, aby utrzymac stata
wydajno$¢ wyttaczarki.

System sterowania ECOTRONIC
- bo energooszczednos¢ jest
bardzo wazna

Opracowany iopatentowany przez
GAMMA MECCANICA system ECOTRONIC
umozliwia znaczng oszczedno$¢ energii
(nawet do 40%). ECOTRONIC optymali-
zuje predkos$¢ pracy zageszczarki wcelu
utrzymania temperatury materialu nie-
zbednej do przeprowadzenia aglomeracji,
ktoéra jeszcze nie wymaga uzycia systemu
zraszania wodg. System czuwa réwniez
nad zapewnieniem optymalnej predkosSci
obrotowej ekstrudera i urzadzen dodatko-
wych.

Linie TANDEM - regranulacja
materiatébw mocno zadrukowa-
nych i zanieczyszczonych o duzej
wilgotnosci

Linie do regranulacji GAMMA
MECCANICA typu TANDEM, nazywane
réwniez kaskadowymi, s3 juz standardem
w przypadku regranulacji odpadéw two-
rzyw sztucznych o niskiej jako$ci: mocno
zabrudzonych, wilgotnych izadrukowa-
nych. W liniach typu TANDEM zastosowa-
ne sg dwie wyttaczarki jednoslimakowe
w uktadzie kaskadowym, ktére dajag moz-
liwos¢ podwdjnego przejScia materiatu
recyklowanego przez wytlaczanie, odga-
zowanie i filtracje, poprawiajac jako$¢ pro-
duktu koricowego.
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Istotng innowacjg jest to, ze Srednica
Slimaka drugiej wyttaczarki jest wigeksza
niz w pierwszej wyttaczarce. Dzigki temu
slimak wdrugiej wyttaczarce obraca sie
wolniej co umozliwia zmniejszenie szyb-
kosci $cinania wkanale $§limaka i mniej-
sze obcigzenie materiatu i w konsekwencji
otrzymywany jest materiat dobrze zhomo-
genizowany i zrelaksowany.

Swoja duzg popularnos¢ linie TANDEM
firmy GAMMA MECCANICA zawdzigcza-
ja mn.in. unikalnemu, opatentowane-
mu systemowi odgazowania. System ten
zawiera komore odgazowania, ktéra jest
montowana pomiedzy dwoma wyttaczar-
kami. Wkomorze odgazowania materiat
jest dzielony na wiele cienkich strumieni,
uzyskujac duze rozwiniecie powierzchni
odgazowanego materiatu. System zapew-
nia dziesieciokrotnie wigeksze odgazowa-

Linia do regranulacji GAMMA MECCANICA GM 180/210 TANDEM

nie niz tradycyjne odgazowanie monto-
wane na cylindrach wyttaczarek. Pozwala
to skutecznie wyeliminowac ze stopione-
go tworzywa wszystkie gazy pochodzace
znadrukéw, z olejow i z zeli oraz z wilgoci.
Dzigki zastosowaniu komory odgazowania
nie ma potrzeby stosowania odgazowan
na wyttaczarkach. Z kolei wyttaczarki bez
odgazowania pracuja lepiej, poniewaz nie
majg zaburzen przeptywu masy w obsza-
rach odgazowania idzieki temu zwieksza
sie ich wydajnos¢.

UPCYKLING (ang. upcycling) to nowo-
czesny proces recyklingu, polegajacy
na przeksztalceniu odpadow tworzyw
sztucznych wnowy pelnowartosciowy
materiat o pozadanych wtasciwoS$ciach.

Dzigki dodaniu dodatkéw i wypel-
niaczy mozna modyfikowa¢ iuszlachet-

D 4
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Podawanie dodatkéw

nia¢ tworzywa sztuczne i dostosowac ich
parametry mechaniczne, fizyczne iche-
miczne do konkretnych zastosowan.

Proces upcyklingu (zwanego réwniez
rekompandowaniem) to potaczony pro-
ces regranulacji i kompandowania, ktdry
jest prowadzony na liniach TANDEM PLUS,
ztozonych z wyttaczarki jednoslimakowej
iwyttaczarki dwuslimakowej wspotbiez-
nej (kompander) ustawionych w uktadzie
kaskadowym.

Proces przetworstwa mna liniach
TANDEM PLUS realizowany jest wkilku
potaczonych fazach.

W pierwszej fazie do zageszczarki
podawane s3 odpady, gdzie nastepuje ich
mielenie podsuszanie izageszczanie. Tak
przygotowany material jest kierowany do
wyttaczarki jednoslimakowej przy pomo-
cy systemu wymuszonego podawania.
Zadaniem wytlaczarki jednoslimakowej
jest wstepne uplastycznienie, odgazowa-

Schemat procesu linii do upcyklingu GAMMA MECCANICA TANDEM PLUS



nie i homogenizacja recyklowanego mate-
rialu oraz jego wstepna filtracja na filtrze
kontynuacyjnym.

W drugiej fazie procesu uplastycznio-
ny, przefiltrowany i odgazowany materiat
jest podawany bezposrednio do drugiej
wyttaczarki dwuslimakowej wspdtbieznej,
gdzie realizowany jest proces kompando-
wania, czyli mieszania tworzywa uzyska-
nego w pierwszym etapie, wypelniaczami
i dodatkami modyfikujgcymi.

Dzieki mozliwosci wielopunktowego
dozowania dodatkéw iwypetniaczy oraz
dzieki duzym zdolnoSciom mieszania
ihomogenizacji materiatéw na kompande-
rach mozliwa jest modyfikacja i uszlachet-
nianie materiatu pozyskanego w procesie
recyklingu.

AndreaBurini,
wiceprezes GAMMA MECCANICA

W wyniku procesu
upcyklingu mozna otrzy-
macuszlachetnionyregra-
nulat, bedacy mieszanka
tworzywowga (kompandy)
o wtasnoS$ciach precyzyj-
nie dopasowanych do ich
dalszego przeznaczenia,
przy zachowaniu bardzo
korzystnego  stosunku
ceny do jakosci.

Linie TANDEM PLUS
s3 milowym krokiem
w technologii recyklingu
i regranulacji i pozwala-
ja zminimalizowaé luke
pomiedzy mozliwo$ciami
tradycyjnej technologii
regranulacji a technolo-
giami produkcji materiatéw nowych i sa
brakujacym ogniwem gospodarki recyrku-
lacyjnej o obiegu zamknietym surowcow.

Ewolucja technologiczna linii
GAMMA MECCANICA - linia
koncepcyjna na Targach K2022
Podczas Targéw K2022 zaprezentowana
zostala linia koncepcyjna GM100 COMPAC.
Nowy model zapewnia wieksza wydajnos¢
dzieki zastosowaniu skuteczniejszej izola-
cji, zaprojektowanej tak aby zminimalizo-
wac rozpraszanie cieptailepsze sterowanie
temperaturami wréznych strefach linii.
Wydajno$¢ produkcji dla modelu GM100
COMPAC wynosi okoto 500 kg/h, w zalez-
nosci od rodzaju recyklowanego materia-
tu iwarunkéw przetwarzania. Uktad linii

CIRCULAR ECONOMY / PLASTIME

jest typowy dla gamy modelowej COMPAC
firmy GAMMA MECCANICA. System poda-
wania jest wyposazony w zageszczarke
islimak wymuszonego podawania stero-
wany systemem ECOTRONIC. Zatadunek
materiatu moze by¢ realizowany za pomo-
ca przenosnika tasmowego lub odwijaka.
Ekstruder zjedna lub kilkoma komora-
mi odgazowujacymi. Na koncu ekstrudera
montowany jest automatyczny zmieniacz
sit dostarczany przez doskonatych, spraw-
dzonych dostawcéw, zktérymi GAMMA
MECCANICA wspdtpracuje od lat. Ostatnim
elementem linii jest zaprojektowany przez
GAMMA MECCANICA system granulacji
ichtodzenia granulatu w pierscieniu wod-
nym, model TDA, ktéry gwarantuje wydaj-

na granulacje.
Po zakonczeniu targéw nowa linia
zostata zainstalowana w Centrum

Testowym, wktorym firma GAMMA
MECCANICA realizuje préoby materiatléw
dostarczanych przez klientéw.

Rozwiazania ,szyte na miare”

Do kazdego projektu technolodzy
Z GAMMA MECCANICA podchodza indy-
widualnie co gwarantuje najlepsze dopa-
sowanie konfiguracji maszyny do zasto-
sowania. Do dyspozycji klientéw GAMMA
MECCANICA jest specjalne Centrum
Testowe wyposazone w linie typu COMPAC,
TANDEM i TANDEM PLUS, gdzie mozna
przeprowadzi¢ préby technologiczne pro-
cesu regranulacji na linii o okreslonej kon-
figuracji ipotwierdzi¢ jakos$¢ iwydajnosé
produkcji na materiale powierzonym przez
Kklienta. — Nasze doswiadczenie iumiejet-
nosci pozwalajq nam sprosta¢ najbardziej
wymagajgcym procesom recyklingu i propo-
nowac rozwiqzania szyte na miare dla kazde-
go klienta. Mamy w zanadrzu wiele innowa-
cji, ktdre wprowadzamy na rynek ijesteSmy
pewni, Ze po raz kolejny nasze zaangazowa-
nie oraz nasze doswiadczenia zostanq nagro-
dzone satysfakcjq naszych klientow na catym
Swiecie. — podsumowuje Burini. °

>

Kontakt:

GAMMA MECCANICA
WwWw.gamma-meccanica.it

Przedstawicielstwo w Polsce:

IPM EXTRUSION COMPOUNDING RECYCLING
www.ipmtc.com.pl

ipmtc@ipmtc.com.pl
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Andrzej Wolanski

ynek recyklingu tworzywa

PET jest do$¢ dobrze ugrun-

towany inie wykazuje oznak

spowolnienia. Postep branzy

zyskat dodatkowa dynami-
ke za sprawa przepiséw UE majgcych na
celu zwiekszenie zrownowazonego roz-
woju, atakze dzieki zobowigzaniom wta-
$cicieli marek do realizacji wtasnych celow
dotyczacych stosowania wopakowaniach
materiatéw pochodzacych zrecyklingu.
Tendencja wzrostowa dla rPET jest szcze-
gélnie silna wprzypadku butelek itacek
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.
Popyt na recyklaty PET ro$nie m.in. ze
wzgledu na coraz wyzsze zaufanie rynku
do tych materiatéw. Przyktadem moga by¢
wyniki badan wykonanych niedawno na
zlecenie wioskiej firmy Bormioli Pharma.
Przeprowadzona na réznych formatach
butelek rPET analiza obecnosci substancji
ekstrahowalnych wykazata warto$ci 150
razy nizsze od wskaznika ryzyka. Z kolei
wobec docierajagcych od przetwdrcow
sygnatéw o niedoborach surowca rPET na
rynku istotne znaczenie ma praktycznie
kazda innowacja, ktéra pozwala wspierac
produkcje wysokojakosciowych izréwno-
wazonych materiatéw dla przemystu prze-
tworstwa tworzyw sztucznych.

Jedno zostatnich osiggnie¢ firmy
Coperion ma na celu uproszczenie recy-
klingu wtrybie bottle-to-bottle. Nowy
proces umozliwia przetworzenie odpa-
dow PET z powrotem na butelki, bez etapu
suszenia ptatkéw przed przeksztatce-
niem ich do postaci granulatu. Recyklat
PET wyprodukowany dzieki tej innowacji
otrzymat aprobate amerykanskiej agencji
FDA. System osigga przepustowos¢ od 2
do 8 ton na godzine, przy oszczedno-
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Recykling PET

Politereftalan etylenu jest jednym z czeSciej przetwarzanych materia-
tow polimerowych. Dynamicznie rozwija sie rowniez sektor obrobki
odpaddw z tego tworzywa, dlatego branza z uwaga sledzi najnowsze
osiggniecia technologiczne w tym zakresie.

$ci kosztow energii do 30 proc. w poréw-
naniu z konwencjonalnymi metodami
recyklingu PET. Firma przypomina, Ze
zanim odpady PET moga zosta¢ ponow-
nie przetworzone, nalezy je najpierw
rozdrobni¢ na ptatki, a nastepnie wyczy-
$ci¢. Konwencjonalne podejScie wyma-
ga wstepnego suszenia, krystalizacji
lub aglomeracji ptatkéw PET po myciu.
Natomiast dzieki specjalistycznej tech-
nologii firmy Coperion rozdrobniony PET
mozna podawacé bezposrednio do wytta-
czarki dwuslimakowej ZSK. Po stopieniu,
odgazowaniu icatkowitej homogeniza-
cji stop zostaje przeniesiony przy uzyciu
pompy zebatej ifiltra zautomatycznym
zmieniaczem sit do granulatora (nitkowe-
go lub podwodnego). Otrzymany granulat
podlega nastepnie kondensacji w reak-

Tendencja wzrostowa dla rPET
jest szczegodlnie silna w przypadku
butelek i tacek przeznaczonych

do kontaktu z zywnoscia. Popyt
na recyklaty PET rosnie m.in. ze
wzgledu na coraz wyzsze zaufanie
rynku do tych materiatow. badan

torze SSP, ajego finalna jako$¢ spet-
nia wymagania materiatu pierwotnego,
zapewnia Coperion.

Rosngcemu zapotrzebowaniu na rPET
towarzyszy ciagglte udoskonalanie metod
obrébki recyklatow. Technologia zapre-
zentowana podczas targéw K 2022 przez
firme Engel pozwala po raz pierwszy na
produkcje cienkoSciennych pojemnikow

Produkty wykonane z nowego materiatu rPET100 moga by¢ alternatywa dla jednorazowych
kubkéw z polipropylenu lub polistyrenu



Dzieki specjalistycznej technologii
firmy Coperion rozdrobniony PET
mozna podawac bezposrednio

do wyttaczarki dwuslimakowej
ZSK. Po stopieniu, odgazowaniu

i catkowitej homogenizacji

stop zostaje przeniesiony przy
uzyciu pompy zebatej i filtra

z automatycznym zmieniaczem
sit do granulatora (nitkowego lub
podwodnego).

spozywczych w jednym etapie formowania
wtryskowego, przy wykorzystaniu do 100
proc. recyklatu PET. Firma podkresla, Ze
typowymi materiatami do produkc;ji cien-
ko$ciennych pojemnikéw spozywczych sg
poliolefiny (polietylen, polipropylen) lub
polistyren, natomiast przetwarzanie PET
byto dotychczas mozliwe tylko waplika-
cjach grubosciennych, takich jak preformy
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Nowa technologia firmy Coperion umozliwia przetwarzanie odpadéow
PET na materiat do produkcji butelek, bez etapu suszenia ptatkow przed

butelek. Wtym standardowym podejsciu
ostateczny format opakowania ksztatto-
wany jest wdrugim etapie procesu — np.
poprzez formowanie zrozdmuchem. Dla
jednoetapowego przetwarzania rPET Engel
taczy nowo opracowana jednostke wtry-
skowa zjednostka plastyfikujacg przysto-
sowana specjalnie do obrobki materiatow
pochodzacych zrecyklingu. W procesach
plastyfikacji iwtrysku lepko$¢ PET jest
konfigurowana do wymogéw aplikacji
cienkoSciennych.

Starlinger wyrobil sobie mocna pozycje
na rynku przetworstwa odpadéw ztwo-
rzyw sztucznych, wdrazajac rozwigza-
nia, dzieki ktérym odzyskiwane surowce
coraz czesciej staja sie alternatywa dla

przeksztatceniem ich w granulat

materiatlow pierwotnych. Podczas targéow
K w Dusseldorfie austriacka firma zapre-
zentowata recoSTAR PET art, najnowsza
instalacje do recyklingu tworzywa PET.
Oprécz zastosowania sprawdzonych roz-
wigzan technologicznych, nowa ofer-
ta charakteryzuje sie szczegdlnie niskim
zuzyciem energii i znacznie uproszczony-
mi procesami konserwacji. Na dwdch sto-
iskach firmy wystawiono suszarke wstep-
na i wyttaczarke nowej jednostkirecoSTAR
PET art oraz reaktor SSP. Firma zaprezen-
towata rowniez rozwigzania maszyno-
we zdziedziny recyklingu wtékien/fila-
mentéw poliestrowych. Warto dodaé, ze
w ubiegtym roku oddziat Starlinger visco-
tec opracowat nowy material, dzieki kté-
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remu opakowania na produkty mleczne
inapetniane na goraco nadaja sie w petni
do recyklingu. Wedtug firmy, rPET100
taczy w sobie korzysci sSrodowiskowe recy-
klingu PET z fatwos$cia przetwarzania. Jak

Kluczowym elementem
Vacufil jest opatentowany
filtr prozniowy Visco+, ktéry

usuwa lotne zanieczyszczenia.
Za pomoca podcisnienia
wytwarza jednorodny, czysty
stop z docelowym ustawieniem
lepkosci.

przypomina Starlinger, opakowania spo-
zywcze do zastosowan takich jak nabiat,
gorace napoje, zupy btyskawiczne idania
gotowe musza wytrzymywac wyzsze tem-
peratury procesu produkcyjnego. Ponadto
produkty mleczne wymagajq opakowania
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System recyklingowy Vacufil taczy zaawansowana filtracje z regulacja lepkosci istotnej,
gtéwnego parametru jakosciowego dla PET i rPET

z optymalna bariera dla swiatta i gazu dla
dtuzszego okresu przydatnosci do spozy-
cia. Nowy arkusz rPET100 1aczy te zale-
ty idodaje nowe: jest odporny na ciepto,
wykonany zjednego materialu, ajego
biaty kolor chroni produkt przed Swia-
ttem UV. Wykonane zniego opakowanie
mozna po uzyciu w100 proc. poddac recy-
klingowi, poniewaz nie zawiera zadnych
innych dodatkéw polimerowych. Produkty
z nowego materiatu moga by¢ alternatywa
dla jednorazowych kubkéw z polipropyle-
nu lub polistyrenu, przekonuje Starlinger.

Podczas targéw K 2002 w Dusseldorfie
spétka BB Engineering, wspolne przedsie-
wziecie Bruckner Maschinenbau i Oerlikon
Barmag, zaprezentowatla linie produkcyj-
na onazwie Vacufil, ktéra do recyklingu
PET wykorzystuje proces polikondensa-
cji wstanie ciektym. Rozwigzanie iaczy
w sobie filtracje na duza skale zregulacja
lepkosci istotnej (IV). Firma przypomina,
ze parametr ten jest gtéwna cecha jako-

Testy sortowania pojemnikéw PET
zabarwionych przy uzyciu dodatku Rec-
NIR-Black pozwolity opracowac algorytm
odrézniajacy przezroczyste odpady od
ciemnych

Sci wrecyklingu politereftalanu etylenu,
atakze przetwarzaniu rPET. Decyduje
o wydajnosci procesu topienia oraz wtasci-
wosciach produktéw koncowych. Dlatego
wazne jest, aby proces recyklingu osiggnat
iutrzymywat doktadng warto$¢ IV wyma-
gang dla danego zastosowania, podkresla
spoika. Kluczowym elementem Vacufil jest
opatentowany filtr prézniowy Visco+, ktory
usuwa lotne zanieczyszczenia. Za pomocg
podci$nienia wytwarza jednorodny, czy-
sty stop zdocelowym ustawieniem lep-
kosci. Jest rowniez dostepny jako oddziel-
ny itatwy do zintegrowania element do
modernizacji istniejgcych systemow firmy
BB Engineering lub innych producentéw.
Vacufil, ktéry mozna stosowac zaréwno
do obrébki materiatéw pouzytkowych, jak
i poprzemystowych, jest systemem modu-



Branza napojow i deficyt rPET

We wrzesniu organizacja
UNESDA, reprezentujaca euro-
pejski przemyst napojow bezal-
koholowych, wezwata unijnych
decydentéw do pilnego zwrdcenia
uwagi na problem rynkowego nie-
doboru recyklatow PET. Wedtug
stowarzyszenia, popyt na jakoscio-
wy surowiec z recyklingu butelek
po napojach jest nie tylko wysoki,
ale znacznie przewyzsza podaz.
Producenci napojéw muszg spet-
nia¢ okreslone wymogi w zakresie
obowiazkowej zawartosci recy-
klatéw i zbiorki odpadow, a takze
zgodnosci z surowymi wymogami
bezpieczenstwa zywnosci dla swo-
ich opakowan. W zwiazku z tym
narastaja obawy o niemoznos¢
wypetnienia zobowigzan wynika-
jacych z dyrektywy UE w sprawie
produktéw jednorazowego uzytku
z tworzyw sztucznych. Szczegélnie
zagrozone sg mate i Srednie przed-
siebiorstwa, poniewaz wielu z nich
nie sta¢ na materiaty z recyklingu.

producentéw zacznie
wprowadzaé rPET do
swoich opakowan, aby
osiagnac cele zrownowa-
Zonego rozwoju na lata
2025 i 2030, alarmuje
UNESDA.

Organizacja proponuje
wprowadzenie mecha-
nizmu priorytetowego
dostepu: kazdy produ-
cent miatby mozliwos¢
zakupu materiatu pocho-
dzacego z recyklingu opa-
kowan, ktére sam wpro-
wadzit na rynek UE. Taki
system mogtby umozliwic
wszystkim producentom
napojow spetnienie ich
obowigzkéw w zakresie
zawartosci materiatéw
poddanych recyklingowi. Ponadto,
poprzez promowanie systemu bot-
tle-to-bottle, powinien znacznie
ograniczy¢ downcykling butelek
PET (produkcje recyklatéw gor-

CIRCULAR ECONOMY / PLASTIME

stycji w zbidrke i recykling swoich
produktéw, przekonuje UNESDA.
Podobne rozwiagzania z powodze-
niem funkcjonuja juz od pewnego
czasu m.in. w Szwecji i na Stowacji,

europejskiej branzy napojow bez-
alkoholowych. W zwiagzku z tym
UNESDA i jej cztonkowie wzywaja
Komisje Europejska do podjecia
natychmiastowych dziatan pozwa-

Sytuacja moze ulec dalszemu
pogorszeniu, gdy jeszcze wiecej

towym i moze by¢ skonfigurowany do dal-
szych procesow.

Pellenc ST z Francji i Ampacet od nie-
dawna wspotpracuja nad metoda oceny
wykrywalnosci opakowan zciemnego
tworzywa PET w technologii sortowania
optycznego. W zaktadach recyklingowych
jednomaterialowe strumienie odpaddw
sa skanowane za pomocg technologii bli-
skiej podczerwieni (NIR) celem rozpozna-
nia rodzaju zywicy polimerowej. Jednak
wystepuje tu pewne ograniczenie, pole-
gajace na niezdolnosci NIR do oddzielania
tworzyw sztucznych zawierajacych naj-
czesciej uzywany czarny pigment, sadze.
Sktadnik ten pochtania wigkszo$¢ widma
podczerwieni, zapobiegajac wsteczne-
mu rozpraszaniu $wiatta podczerwonego
do spektrometru NIR, co w konsekwencji
uniemozliwia identyfikacje zywicy ipro-
wadzi do spalania tego rodzaju surowcéw.
Ponadto, ze wzgledu na stosowanie czar-
nych tasm przeno$nikowych, znajdujace
sie powyzej spektrometry moga miec trud-
nosci z odréznieniem ciemnych pojemni-

szej jakosci) oraz zacheci¢ wiele
innych sektoréw rynku do inwe-

kow od przezroczystych, kierujac odpady
do niewlasciwego strumienia. Tymczasem
Ampacet opracowat alternatywna czarng
przedmieszke barwigca pod marka Rec-
NIR-Black, przystosowang do konwencjo-
nalnych technologii NIR. Firma Pellenc ST
twierdzi, Ze testy sortowania przeprowa-
dzone na pojemnikach PET barwionych
przy uzyciu tego dodatku pozwolity ustali¢
optymalne warunki i dostosowac algorytm
odrézniajacy przezroczyste opakowania
od ciemnych. Badania przeprowadzono
zgodnie z protokotem opracowanym przez
Cotrep, francuska komisje techniczng ds.
recyklingu tworzyw sztucznych.
Zajmujaca sie czystymi technologiami
firma Ioniqa z Holandii, jako wydzielo-
na cze$¢ Uniwersytetu Technologicznego
w Eindhoven, opracowata proces wyko-
rzystujacy niskogatunkowy, pokonsump-
cyjny PET, do otrzymywania surowca,
ktéry moze zastepowal pierwotny mate-
riat w nowej produkcji. Firma przeprowa-
dzita udane testy w swoim zaktadzie pro-
dukcyjnym. Nowa technologia umozliwia

dlatego najnowsza propozycja
zyskata zdecydowane poparcie

lajacych wprowadzi¢ postulowane
zmiany.

przeksztatcanie ,,trudnych” odpadéw PET,
ktére obecnie nie nadajg sie do recyklingu,
w materiaty przystosowane do wysokiej
jakosci aplikacji spozywczych, takich jak

Nowa technologia umozliwia
przeksztatcanie ,trudnych”
odpadoéw PET, ktore obecnie
nie nadaja sie do recyklingu,
w materiaty przystosowane

do wysokiej jakosci aplikacji

spozywczych, takich jak butelki
na napoje. Ma by¢ przelomowa
propozycja dla segmentu
réownowazonego, ekonomicznego
recyklingu, realizowanego

w obrebie konwencjonalnych
metod produkcyjnych.

butelki na napoje. Ma by¢ przetomowa
propozycja dla segmentu réwnowazo-
nego, ekonomicznego recyklingu, reali-
zowanego w obrebie konwencjonalnych
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metod produkcyjnych. Komercjalizacjq
metody zainteresowana jest brytyjska
firma Koch Technology Solutions (KTS),
ktdra zamierza przeznaczyc¢ na ten cel 30
mln dolaréw. Wspotpraca obu firm bedzie
napedza¢ proces oobiegu zamknietym,
ktory uwzglednia wptyw obecnej bran-
zy PET na $rodowisko. Ioniqa bada réw-
niez technologie upcyklingu dla innych
rodzajéw tworzyw sztucznych, z planem
wdrazania ich wnajblizszej przysztosci.
Jak przekonuje firma, nowe partnerstwo
jest waznym krokiem w komercjalizacji
technologii na poziomie globalnym. Nowy
proces rozktadania odpadéw na mono-
mery zblizone do pierwotnych bezpro-
blemowo 1aczy sie zosiggnieciami KTS
w projektowaniu ilicencjonowaniu pro-
ces6w produkcji PET na catym Swiecie,
podkreslaja Holendrzy.

Sun Chemical wprowadzitw tymrokuna
rynek przyjazne dla recyklingu atramen-
ty na bazie rozpuszczalnika, ktéry moze
zwiekszy¢ wskazniki odzysku tworzywa
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PET. Farby SunSpectro SolvaWash GR i FL
sg przeznaczone do zadruku rekawow ter-
mokurczliwych. Zostaly docenione przez
Stowarzyszenie Recykler6w Tworzyw
Sztucznych za mozliwo$¢ ich usuwania
bez niepozadanego barwienia ptatkéw
lub wody podczas etapu mycia odpadéw
w procesie recyklingu. Sun Chemical prze-
konuje, ze wspotczynniki odzysku PET na
Swiecie sg niezbyt wysokie po czesci ze
wzgledu na trudnosci wusuwaniu tuszu
i etykiet podczas mycia odpadéw. W trakcie
tego procesu konwencjonalne atramenty
czesto wyciekajg odbarwiajgc roztwor, co
skutkuje zanieczyszczeniem znajdujacego
sie wnim plastiku. Atrament SolvaWash
jest drukowany bezposrednio na folii,
bez koniecznoSci stosowania podktadu.
W kapieli kaustycznej uwalnia sie w kon-
trolowany sposdb, generujac czastki na
tyle duze, aby mozna je byto tatwo przefil-
trowa¢ iusunaé zroztworu myjacego bez
zanieczyszczenia odzyskanego tworzywa.
Produktéw poprawiajacych warunki recy-
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Nowa technologia firmy loniga umozliwia przeksztatcanie ,,trudnych” odpadéw PET, ktére obecnie nie nadaja sie do recyklingu, w materiaty
przystosowane do wysokiej jakosci aplikacji spozywczych

Sun Chemical przekonuje, ze
wspotczynniki odzysku PET na
$wiecie s niezbyt wysokie po
czesci ze wzgledu na trudnosci w
usuwaniu tuszu i etykiet podczas

mycia odpadow. W trakcie

tego procesu konwencjonalne
atramenty czesto wyciekaja
odbarwiajac roztwor, co skutkuje
zanieczyszczeniem znajdujacego
sie w nim plastiku.

klingu PET jest coraz wiecej. Warto wspo-
mnie¢ np. oulepszonym Kkleju SR3011N
zlinii CleanFlake firmy Avery Dennison,
pozwalajacym na tatwe i szybkie oddziele-
nie etykiety od butelki w procesie obrdobki
odpadoéw (sam klej réwnieZz zostaje usu-
niety). Rozwigzanie wykorzystuje zmienne
wtasciwosci kleju, dzieki ktérym w trak-
cie kapieli kaustycznej traci on swoja site
trzymania. )
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Nowe linie do regranulacji o wyzszej wydajnosci dzieki

precyzyjnemu sterowaniu temperaturami we wszystkich B c S ma rt' b c G amma
strefach linii oraz mniejszemu zuzyciu energii.

Elastyczne rozwigzania technologiczne odpowiadajgce

najnowszym wymaganiom recyklingu tworzyw sztucznych.
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po instalacje nawadniajgce.

Artur Nowacki

2020 r. warto$¢ global-

nego rynku rur poli-

merowych wyniosta

27,4, mld USD, a w ciggu

najblizszych 6 lat ma
osiggnac 40,2 mld USD, z rocznym tempem
wzrostu na poziomie 5,6 proc. — wyni-
ka z raportu amerykanskiej firmy badaw-
czej Global Industry Analyst. Jej analiza
obejmuje spojrzenie na nowe mozliwosci,
ale iwyzwania dla sektora odczuwajacego
skutki pandemii COVID- 19. W Europie naj-
szybszy rozwoéj rynku, na poziomie o okoto
4,8 proc., odnotuja wnajblizszych latach
Niemcy. Swiatowym potentatem w zakre-
sie produkcji i zastosowania plastikowych
rur sg Chiny, zprzewidywanym tempem
wzrostu na poziomie az 6,3 proc. rocznie
i szacunkowa warto$cig rynku réwna 13,9
mld USD do roku 2027.

Wsréd gtéwnych zalet rur ztworzyw
sztucznych wymieni¢ mozna m.in. brak
podatnos$ci na korozje oraz odpornos¢ na
dziatanie wielu produktéw chemicznych.
Produkty te wyrdzniaja sie elastycznoscia,
mozna je taczy¢ ekonomicznymi metodami
zgrzewania. Ponadto sg lekkie, co sprzyja
redukcji kosztéw ich transportu iutatwia
montaz. Producenci rur chetnie korzystaja
z innowacji pozwalajacych na zwiekszenie
wydajno$ci usprawnienie proceséw obrob-
ki. Przedstawiamy przeglad najnowszej
oferty rynku w tym zakresie.

PipeMaster firmy Conair to kompletna
linia oprzyrzadowania do produkcji rur,
ktora oferuje przetwdércom wytrzymata,
niezawodng iekonomiczng wydajnosé
w zakresach $rednic do 63 cm. Pakiet jest
wyposazony wnarzedzia do konstrukcji
jedno — i wielowarstwowych, dostosowa-
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Rynek rur

- innowacje dla przetworcow

Globalny popyt na rury z tworzyw sztucznych, utrzymujacy sie na dos¢ wysokim
poziomie, bedzie rést nadal kluczowych zastosowaniach: od sieci wodociggowych
i gazociggdw, poprzez systemy zaopatrzenia w energie i odprowadzania Sciekdw,

ne do przetwoérstwa szeregu materiatow.
Nowa linia stanowi znaczna zmiane dla
firmy, ktérej asortyment urzadzen do pro-
dukcji/obrébki rur obstugiwat dotychczas
$rednice do 20 cm. Wedtug Conair, klu-
czem do sukcesu instalacji jest jej uprosz-
czenie idbato$¢ o podstawowe potrzeby
klientow. Sprzet obejmuje m.in. szeroka
game narzedzidowyttaczania, w tym glo-
wice i tuleje kalibracyjne, a takze zespoty
odciggowe, przecinarki istoly zrzutowe.
Sa to wszystko elementy poszukiwane
przez przetworcow, ktore jednak nieta-
two jest zdoby¢ w konkurencyjnej cenie.
Linia PipeMaster obejmuje m.in. gtowice
do wyttaczania rur jedno — iwielowar-
stwowych, zoptymalizowane do réznych
typéw materiatéw (PE, PP, PVC iinnych).
Wymienne szpilki i dysze matryc pozwa-
laja na produkcje réznych rozmiaréw rur,

m.in. 63, 160 czy 400 mm. Kazda glowi-
ca jest montowana na ruchomym, regu-
lowanym stojaku iposiada polerowane,
poddane obrdbce cieplnej powierzchnie
wewnetrzne. Wielowarstwowe matryce
moga wyttacza¢ do pieciu warstw wjed-
nej rurze. Wydajno$¢ obrébki wynosi od
250 do 1600 kg/h. Zespoty odciggowe
automatycznie synchronizujg predkos¢
z kontrolg predkos$ci slimaka wyttaczarki
iintegruja sie z grawimetrycznym dozo-
waniem materiatu, zapewniajgc stabilng
produkcje i stata wage rury. Serwonapedy
do ciecia rur, réwniez zsynchronizowane
z predkoscia linii, mierza itng elemen-
ty spetniajagce wymagania konkretnej
aplikacji. Do dyspozycji sa m.in. obcinaki
obrotowe do ciecia bezpytowego oraz pla-
netarne, ktére umozliwiajg rowniez fazo-
wanie krawedzi rur.

Linia produktowa PipeMaster to zestaw oprzyrzadowania rzadko oferowanego na rynku po

konkurencyjnej cenie



Nowa gtowica MPH zastepuje
dotychczasowa serie PH, oferujac
dodatkowe funkcje i wyzsza wydajnosc¢
produkcji rur

Glowica MPH firmy Milacron zastgpita
dotychczasowaq seri¢ PH, oferujac dodat-
kowe funkcje i wyzsza wydajnosé. Wedtug
producenta, zapewnia nawet dwukrotnie
wieksza wydajnos¢ przy poréwnywalnym
rozmiarze wyttaczanej rury. Jej cechy kon-
strukcyjne pozwalaja na lepsza kontrole
grubosci $cian, jednocze$nie utatwiajac
czas zmiany produktu. Nowy sprzet mozna
stosowaé wszerokim zakresie $rednic
zewnetrznych (od 16 mm do 82 cm) i gru-
bosci Scianek, aby zmniejszy¢ potrzebe
stosowania dodatkowych glowic, redu-
kujac koszty kapitatowe ikonserwacyijne.
Wraz z kazda glowica producent dostarcza
specjalne narzedzie do prac konserwacyj-
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Biaxially Thick-Wall,
Oriented Pipe Small-Dia Pipe

Wozorujac sie na metodzie wyttaczania
dwuosiowo orientowanej folii, SABIC
opracowat nowa technologie produkcji
poliolefinowych rur ci$nieniowych

nych, utatwiajgce wymiane czesci o pod-
wyzszonej temperaturze. Wydajno$¢ sys-
temu wynosi ponad 1,8 t/h.

Rosnie globalne zapotrzebowanie na
rury poliolefinowe, ktérych doskona-
te wiasciwosci fizyczne imechaniczne
s3 wstanie przewyzszy¢ parametry uzy-
skiwane przy uzyciu innych materiatéw.
Oferta tego rodzaju staje sie preferowanym
wyborem do budowy infrastruktury kana-
lizacyjnej i odwadniajacej, a takze sieci dla
przemystu naftowego igazowego, redu-
kujac rynkowe udzialy surowcéw takich
jak metal czy cement. Analogicznie do
metody produkcji folii dwuosiowo orien-
towanej (np. BOPE), SABIC opracowat nowa
technologie wytwarzania poliolefinowych
rur ciSnieniowych. Wprowadzajgc na rynek
nowe zywice PE iPP, saudyjski koncern
podjat wspoétprace z witoskim producentem
wytlaczarek rur Tecnomatic iprzetworca
Aquatherm z Niemiec. Celem projektu byta
poprawa wiasciwosci rur ci$nieniowych do
transportu wody pitnej i zastosowan sani-
tarnych, przy jednoczesnym ograniczeniu
zuzycia surowca. W technologii tej kon-
wencjonalnie wyttoczona rura o grubych
$ciankach imatej Srednicy zostaje prze-
ciagnieta cala swoja dtugoscia przez nie-
ruchomy, rozgrzany trzpien. W czasie tej
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operacji pozostajacy we wnetrzu rury trz-
pien rozciaga ja wzdtuznie i poprzecznie,
dzieki czemu gotowy produkt ma wieksza
$rednice iciensze $cianki. SABIC twier-
dzi, ze jego technologia oferuje znaczne
ulepszenia w stosunku do tradycyjnych rur
poliolefinowych wcatym zakresie kryte-
riéw wydajnosci. Przede wszystkim, wiek-
sza odporno$¢ na ciSnienie wewnetrz-
ne umozliwia redukcje grubosci Scianek
imoze zmniejszy¢ zuzycie materiatu o co
najmniej 30 proc. Doskonata odpornos¢ na
powolna propagacje peknie¢ utatwia mon-
taz rur. Z kolei bardzo gtadka powierzch-
nia §cian wewnetrznych redukuje energie
potrzebng do pompowania przesytanego
medium. Zastosowanie nowej technolo-
gii ogdlnie wydtuzyto zywotnosc¢ rur z PE
iPP — wzrosta ich odporno$¢ na $ciera-
nie iSrodki dezynfekujace oraz udarnos¢
w niskich temperaturach, ponadto spadt
wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci
cieplnej. Celem przetestowania i optyma-
lizacji procesu wytlaczania tego rodza-
ju rur przy uzyciu wspomnianych zywic,
Tecnomatic zainstalowat we Wtoszech
wpelni zintegrowana linie ekstruzyjna.
Natomiast w dalszej kolejno$ci Aquatherm
planuje wprowadzenie na rynek dwuosio-
wo orientowanych rur ci$nieniowych do
réznych zastosowan.

Davis-Standard z USA wprowadzit na
rynek wysokowydajny model wyttaczarki
SHO zulepszong technologia rowkowa-
nej strefy zasilania. Kompaktowa kon-
strukcja zapewnia do 20 proc. wyzsza
wydajnos$¢ niz dostepne na rynku modele
z technologia rowkowanej strefy zasila-
nia. Zoptymalizowana sekcja podajnika
ienergooszczedny §limak barierowy DSB
sa szczegblnie korzystne w zastosowa-
niach polietylenu o wysokiej lepkosci
iduzej gestosci. Jedna z gtéwnych apli-
kacji jest wytlaczanie rur, gdzie bardzo
istotne sa nizsze temperatury topnienia
ilepsza wydajnos¢ energetyczna, prze-
konuje producent. Ulepszona technolo-
gia rowkowanej strefy zasilania wyko-
rzystuje bardziej optywowa, kompaktowq
powierzchnig, zapewniajac wzrost wydaj-
nosci produkcji i redukeje zuzycia energii.
Wyttaczarke wyposazono wnowej gene-
racji obudowe przektadni, ktéra pozwala
zoptymalizowac przestrzen produkcyjna.
SHO jest dostepna w rozmiarach od 50 do
150 mm.
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Wtoska firma Bausano wprowadzita
na rynek odnowiong game wyttaczarek
jednoslimakowych E-GO, przeznaczonych
m.in. do produkcji rur poliolefinowych.
Technologia umozliwia uzyskanie rur
gladkich, karbowanych, wielo — lub jed-
nowarstwowych, sztywnych lub elastycz-
nych, o zmiennej $rednicy od matych roz-
miaréw do duzego przekroju. Pozwala na
obrdbke szeregu tworzyw poliolefinowych,
takich jak PP, PP-R, PE, HDPE, LDPE, PE-X,
PE-RT oraz pozostatych, m.in. PMMA, PC,
PA iPU, idealnych do szerokiego zakresu
zastosowan, przekonuje Bausano. Dotyczy
to ukladania sieci wodociggowych ielek-
trycznych oraz gazociggéw dla réznych
sektorow rynku, od budownictwa iinfra-
struktury, poprzez rolnictwo igornic-
two, po przemyst naftowy. Wedtug firmy,
wyttaczarki E-GO wyrézniajg sie optymal-
na geometrig $limaka, ktéra umozliwia
uzyskanie wysokiej wydajnosci maszyny
w przeliczeniu na kg/h oraz przetwarza-
nie poliolefin bez nadmiernych naprezen
mechanicznych, zapewnia Bausano. Co
wiecej, specyficzna konstrukcja zardw-
no $limaka, jak icylindra, wpolaczeniu
zniskonakladowymi silnikami asynchro-
nicznymi, gwarantuja doskonata wydajnos¢
energetyczng. Ponadto oferta ma na celu
zapewnienie ciggloéci dziatania idosko-
nalenia cyklu eksploatacyjnego catej linii,
dzieki niskiemu zuzyciu komponentéw, co
przyczynia sie do znacznych oszczednos$ci
og6lnych. Zdaniem producenta, na uwage
zastuguja m.in. uklady: ogrzewania cylin-
dra zceramicznymi elementami grzejny-
mi oraz chlodzenia zwentylatorami pro-
mieniowymi. Dodatkowo, system Digital
Extruder Control 4.0 umozliwia monito-
rowanie zuzycia isterowanie wyttaczarka
oraz calg linig za pomoca jednego interfejsu
uzytkownika. Wreszcie, w przypadku pro-
cesdw specjalnych, takich jak wspotwytta-
czanie, jednoslimakowa wyttaczarke E-GO
mozna réwniez potgczy¢ zrozwigzaniem
dwuslimakowym.

Inny pakiet modernizacji w ofercie
Bausano dotyczy produkcji rur zPVC, PP
iPE. Gtéwne ulepszenia obejmujg wpro-
wadzenie glowic nowej generacji do pro-
dukcji rur z PVC o $rednicy od 1 do 80 cm
i maksymalnej wydajnos$ci produkcji 2000
kg/h. Z kolei w przypadku wytlaczania rur
poliolefinowych skupiono sie na zmianach
zapewniajacych wysoka wydajno$é przy
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Jednym z gtéwnych zastosowan wyttaczarki SHO jest produkcja rur, a wiec proces,
w ktérym istotne s3 nizsze temperatury topnienia i lepsza wydajnos¢ energetyczna
S TTE——

zmniejszonym zuzyciu energii. Wszystkie
gltowice charakteryzujg sie zwartg kon-
strukcjg przystosowang do produkcji
jedno — lub wielowarstwowej. Zapewniaja
m.in. lepszy rozktad stopionego materia-
tu w mniejszej objetos$ci i przy zmniejszo-
nym narastaniu ci$nienia. Dzieki moduto-
wej budowie, liczbe warstw mozna tatwo
zwiekszy¢ poprzez dodanie specjalnych
elementéw. W ofercie znajduje sie réw-
niez system chtodzenia powietrzem od
wewnatrz, ktoéry szybciej schtadza rury,
poprawiajgc tym samym ich jako$¢ ijed-
noczesnie zajmujac mniej miejsca podczas
montazu linii. Wyttaczarki Bausano wypo-
sazone sg rOwniez w rozwigzanie o nazwie
Smart Energy System, przeznaczone do
podgrzewania cylindra za pomocg pola
elektromagnetycznego, co pozwala zaosz-
czedzic¢ az do 35 proc. energii.

Firma United Poly Systems z USA wypu-
$cita na rynek linie rur opracowanych spe-
cjalnie do obstugi przesytu metanu ibio-
gazu, atakze zastosowan geotermalnych
iinfrastruktury farm wiatrowych. Pakiet
kilku serii produktowych Earth-Line ma
by¢ idealny do montazu rurociggéw zwig-
zanych z odnawialnymi Zrédtami energii.
Opracowana na bazie wysokojakos$ciowego
polietylenu HDPE oferta, obejmuje serie:
Thermal-Line do zastosowan geotermal-
nych, Wind-Line do infrastruktury farm

wiatrowych oraz Bio-Line do wychwy-
tywania iprzesylu metanu. Earth-Line
uzupetnia wprowadzong wczesniej game
produktéw Crystal-Line do przesytu
wody. Oferta firmy jest odpowiedzig na
szybki rozwéj rynku energii odnawial-
nej, ktéra w2020 roku stanowita okoto 17
proc. catkowitej produkcji elektrycznosci
wUSA iponad 25 proc. na calym Swie-
cie. Jak informuje producent, seria Bio-
Line idealnie nadaje si¢ do wychwytywa-
nia iprzesylania metanu produkowanego
w gospodarstwach rolnych oraz biogazu
generowanego na sktadowiskach odpadow.
Thermal-Line obstuguje m.in. rurociagi do
ogrzewania wody krazacej wpodziem-
nych systemach cyrkulacji geotermalnej,
instalowanych w budynkach mieszkalnych
iinnych obiektach. Zkolei Wind-Line to
przewdd o duzej Srednicy, zwykle uzywa-
ny na farmach wiatrowych do linii prze-
sytowych wysokiego napiecia. Poniewaz
obiekty tego typu zajmuja zazwyczaj duzy
obszar, inwestycja wymaga znacznych ilo-
$ci przewodow do ochrony linii wysokiego
napiecia przesytajacych energie z turbin do
centrum magazynowania.

Linia produktéow WARP niemieckiej
firmy Inoex wykorzystuje technologie
radarowa do precyzyjnego, bezdotykowe-
go pomiaru $rednicy rury i grubosci Scian-
ki podczas jej wyttaczania. Rejestracja



Maszyna TRS W wykorzystuje innowacyjna,
bezpytowa/bezwidrowa technologie ciecia
i fazowania rur z tworzyw sztucznych

Odnowiona linia maszyn E-GO do wyttaczania rur z tworzyw poliolefinowych zapewnia
wysoka wydajnos¢ przy zmniejszonym zuzyciu energii

wszystkich istotnych wymiaréw rury
zachodzi na podstawie detekcji echa. Do
nadawania i odbierania fal radarowych nie
jest wymagane zadne medium sprzegaja-
ce, co czyni urzadzenie bardzo solidnym,
niezawodnym iniezaleznym od wahan
procesu. System WARP 8 ma 8 punktéow
pomiarowych ijest dostepny w pieciu roz-
miarach, ktdre mogg mierzy¢ Srednice rur
od 6 do 120 cm i grubosci Scian od 5 mm do
25 cm, w zaleznosci od uzytego surowca.
Dla odmiany, WARP 100 posiada 38 punk-
téw pomiarowych dla produktéw o wyso-
kich wymaganiach jako$ciowych, takich
jak rury ci$nieniowe lub gazowe. Wystepuje
w trzech rozmiarach, mierzacych $redni-
ce od 9 do 63 cm igrubosci $cianek od
5mm do 12,5 cm. Natomiast WARP XXL
ma od 8 do 32 punktdéw pomiarowych, do
pomiaru $rednic od 63 do 350 cm i grubo-
Sci $cian od 5 mm do 25 cm. Wspomniane
warianty WARP majg mniejsza powierzch-
nie, co zapewnia wiekszg elastyczno$¢
przy umieszczaniu na linii wyttaczania.
Konstrukcja pozwala réwniez natatwiejszy
dostep w celach konserwacyjnych podczas
produkcji i zdalnego uruchamiania. WARP
zbiera dane procesowe i przechowuje je do
wykorzystania w przysztosci, umozliwia-
jac linii ekstruzyjnej dziatanie ze sterowa-
niem w zamknietej petli. System jest przy-

stosowany do zatozen koncepcji Przemystu
£4.0. Zebrane informacje mozna dostosowac
do potrzeb uzytkownika. Wysoki poziom
przejrzystosci danych pomaga zoptymali-
zowac operacje dla zwiekszenia ich wydaj-
nosci, skrdcenia czasu potrzebnego na
przystosowanie procesu produkcyjnego do
specyfikacji i poprawienia kontroli jako-
$ci, przy jednoczesnym obnizeniu kosztow
produkcji. Dzigki precyzyjnemu pomiarowi
grubosci $cianki, $rednicy i owalu, systemy
WARP umozliwiajg przetwoércom redukcje
ilosci materialu wymaganego do spetnie-
nia najbardziej wymagajacych standardow
jakosci. Pozwalajg rowniez ograniczy¢ ilos¢
odpadoéw, praktycznie eliminujac produk-
cje egzemplarzy niezgodnych znorma-
mi. Inoex zapewnia, ze koszt inwestycji
Zazwyczaj zwraca sie w niecaty rok.
Jednym z elementéw wydajnego proce-
su produkcji rur jest odpowiednio dobrana
technika ich finalnej obrébki, szczegdlnie
jesli jej funkcjonowanie mozna rozpatry-
wac w kategoriach zrdwnowazonego roz-
woju. Opracowana przez wloska firme Sica
maszyna TRS W wykorzystuje innowacyj-
na, bezpytowa/bezwidrowa technologie
ciecia ifazowania rur ztworzyw sztucz-
nych (m.in. PVC, ABS i PP). Wedtug produ-
centa, uzytkownicy urzadzeniamogaliczy¢
na oszczedno$¢ surowcéw, nizsze koszty
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zarzadzania procesem, brak konieczno-
Sci stosowania systeméw odciggowych do
usuwania zanieczyszczen oraz ograni-
czenie wymogdéw konserwacyjnych (bez
wymiany/ostrzenia narzedzi tnacych itp.).
Dzigki zwiekszeniu temperatury obrébki
nastepuje redukcja ilosci wiéréow ipytow
wystepujacych zwykle podczas ciecia —
system rozgrzewa wybrany fragment rury,
przecina go ostrzem, anastepnie fazuje,
ksztattujac podgrzang cze$é¢ w odpowied-
ni skos. Maszyna przeznaczona jest do
obrébki rur o $rednicy od 25 do 500 mm
idostepna wwersjach 160 W, 250 W, 400
Wi500 W. Fazowanie rury odbywa sie cat-
kowicie bez opitk6w, a dzieki miejscowemu
dziataniu odksztatcajagcemu mozliwe jest
uzyskanie idealnie uformowanie skoséow
bez szorstkich iostrych krawedzi, ktére
szkodza integralnosci uszczelek podczas
taczenia rur. Wszystkie modele wyposa-
zone s3 w uktad synchronizacji elektrycz-
nej oraz wopatentowang funkcje ,,ciecia
w locie”, ktora optymalizuje skok roboczy
zespotu tnacego, zwiekszajac jego poten-
cjal wzakresie wykonanego cyklu pracy.
Dodatkowo sterowanie CNC zapewnia nie-
zbedng precyzje dtugosci cietej rury (z 1
mm) oraz idealng synchronizacje zespo-
tu tnacego/fazujacego zpredkoscia rury,
aw konsekwencji doktadne pozycjono-
wanie wpunkcie obrébki. Sica podkresla,
ze standardowe systemy ciecia plastiko-
wych rur obarczone sg szeregiem wymo-
géw, ktérych spelnienie generuje dodat-
kowe koszty. Wérdd nich firma wymie-
nia konieczno$¢ wyposazenia maszyny
wodpowiedni uktad wychwytywania
generowanych pytéw iwidéréow, w pota-
czeniu z odpowiednim systemem filtracji
dla unikniecia emisji pytu wSrodowisku
pracy; jak réwniez konieczno$¢ okreso-
wej wymiany/ostrzenia narzedzi tnacych/
fazujacych, podlegajacych naturalnemu
i postepujagcemu zuzyciu wwyniku Scie-
rania. Tradycyjne rozwiazania wymagaja
rowniez: ostoniecia wewnetrznych cze-
$ci mechanicznych zespotu tnacego (kot
pasowych, tozysk itp.), jako podatnych na
oddziatywanie pytu/wiéréw; zainstalowa-
nia systemu monitorujgcego stan spraw-
nosci jednostek usuwajacych zanieczysz-
czenia; wdrozenia odpowiednich $rodkow
umozliwiajacych zbiérke, magazynowanie
iusuwanie odpadéw powstatych w proce-
sie ciecia/fazowania. )
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WYTLACZARKI
DWUSLIMAKOWE

. WSPOLBIEZNE

MARIS

Technological Company

Urodziny MARIS - 60 lat

rozwoju technologii kompandowania
tworzyw sztucznych i gumy

irma zostata zatozona w1962
roku wpdéinocno-zachod-
niej czesci Wioch (w okolicach
Turynu). Pierwotnym celem
firmy miata by¢ produkcja
wyttaczarek i narzedzi do wyttaczania rur
iprofili. Jednak niemal od poczatku swo-
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jego istnienia firma skoncentrowata sie
na technologii kompandowania tworzyw
sztucznych, majgc ambicje przyczynic sie
do rozwoju tych pionierskich wdéwczas
technologii ikorzystajac zjakze inspiru-
jacego otoczenia. Nie nalezy zapominac,
ze polipropylen PP zostal wynaleziony

Firma MARIS, nalezaca do Swiatowych lideréw w dziedzinie produkcji
kompletnych linii do kompandowania tworzyw sztucznych i gumy,
obchodzi w tym roku swoje 60-te urodziny.

we Wtoszech wlatach 50. przez Giulio
Natte, chemika znieodlegtej Imperii,
ktéry w1963 r. otrzymat Nagrode Nobla
w dziedzinie chemii. Faktem jest, ze firma
MARIS wkroétce postawita na rozwoéj tech-
nologii kompandowania jako swoja gtéw-
na misje.




o Ehd
Zatoga MARIS
Juz wlatach 70. Firma MARIS opra-
cowata nowe dwuslimakowe wyttaczarki
wspoétbiezne ze Slimakami samoczysz-

czacymi ibudowa segmentowa, z ktérych
niektére pracuja po dzi§ dzien! Wlatach
80-tych powstaty wyttaczarki o §limakach

Produkcja wtasna reduktoréw i két zebatych w fabryce MARIS
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dwu — i tr6j zwojowych natomiast w latach
90-tych skoncentrowano si¢ zaréwno
na podnoszeniu momentu obrotowego
reduktoréw jak ipredkosci obrotowej $li-
makow w celu dalszego wzrostu osiggow
i mozliwo$ci przetwodrczych. To ostatecz-
nie pozwolito na zastosowanie wytltacza-
rek dwuslimakowych wspdétbieznych do
zupelnie nowych materiatéw irealizacji
nietypowych proceséw kompandowania.

Kompandery 100% made in
MARIS

4w Wyprodukowa¢ czy kupowac?” - to
wybor, jakiego musi dokona¢ kazdy pro-
ducent maszyn w trakcie projektowania
swoich konstrukcji ina etapie doboru
komponentéw do jej realizacji. Dla zato-
zycieli MARIS wyboér ten byt zawsze jed-
noznaczny — wszystko co da sie wypro-
dukowa¢ w zakladzie MARIS nalezy
wyprodukowaé, poniewaz pozwala to na
utrzymanie irozwdj technologicznego
know-how, zapewnia bezposrednig kon-
trole nad procesem produkcji, tanncuchem
dostaw i jako$cia.

Firma MARIS szczyci sie tym, ze jest
stuprocentowym wtascicielem projektéw
itechnologii produkcji swoich maszyn
ajest to mozliwe dzieki temu, Ze pod-
stawowe cze$ci wyttaczarek dwuslima-
kowych wspdtbieznych MARIS sg produ-
kowane we wtasnym zaktadzie z zastoso-
waniem zaawansowanych proceséw pro-
dukcyjnych ikontroli jako$ci. Dotyczy to
produkcji zaréwno elementéw Slimakéw
icylindréw jak iprodukcji kompletnych
przektadni, ktére stanowia jeden zwaz-
niejszych elementéw wyttaczarki. Taki
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Centrum technologiczne MARIS

wybo6r pozwala produkowaé¢ maszyny,
ktdre wyrdzniajqg sie wysokimi standarda-
mi jakoSci i wszechstronnoscia, nie wspo-
minajac oich dtugowiecznosci. Na rynku
pracuje wdalszym ciggu wiele maszyn
MARIS z trzydziesto a nawet czterdziesto-
letnim stazem.

Pod wzgledem logistycznym firma
MARIS obejmuje — oprécz dziatu biuro-
wego — trzy inne odrebne, duZe dziaty.
Najwiekszym znich jest dziat produkcji,
w ktérym pracuja zar6wno centra obrdbcze
CNC najnowszej generacji jak izaawan-
sowane systemy obrdobki mechanicznej,
poniewaz najnowoczesniejsze maszyny, na
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przemian z bardziej tradycyjnymi, pozwa-
laja na elastycznie zarzadzanie poszcze-
gblnymi etapami produkcji iumozliwia-
ja wysoki poziom adaptacji maszyn do
potrzeb klienta i danego procesu kompan-
dowania.

Rownie wazny jest wydziat montazu
maszyn itestéw. Wtym dziale wykony-
wany jest rowniez serwis wyttaczarek.
MARIS jest w stanie przeprowadzaé zwy-
kia inadzwyczajna konserwacje wytta-
czarek zbudowanych kilkadziesiat lat
temu (i nadal dziatajacych!). Dzieki temu
moze zapewni¢ niezawodng i skuteczng
obstuge posprzedazowa wysokiej jakosci,

a tym samym utrwali¢ dtugotrwate relacje
z klientami.

Trzecim iostatnim dziatem jest
Centrum Technologiczne MARIS, ktore
zastuguje na osobny akapit.

Centrum Technologiczne MARIS zaj-
muje sie badaniem ioptymalizacjg pro-
ces6w produkcyjnych klientéw, atakze
dziatalnoscig badawczo-rozwojowa majg-
ca na celu ciggle doskonalenie technologii



Woyttaczarka laboratoryjna MARIS

wyttaczarek dwuslimakowych wspétbiez-
nych oraz opracowywanie proceséw kom-
pandowania nowych materiatéw. W firmie
MARIS nie istnieje pojecie standardowej
maszyny, ahastem przewodnim jest ela-
styczno$¢ w stuzbie klienta.

W Centrum Technologicznym specja-
liSci z MARIS konfiguruja linie pilotazowe
dopasowujac ich uktad do receptury mate-
riatu Klienta. Linie sg nastepnie testowane
iwrazie potrzeby modyfikowane tak aby
kompozycja linii, wszczegdlnosci profilu

Kompander MARIS wyposazony w 3 podajniki boczne
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§limaka byta optymalnie dopasowana do
danego materiatu izapewniata uzyskanie
najlepszych wynikdow.

Centrum Technologiczne MARIS jest
wyposazone w cztery linie o réznych roz-
miarach, ktére umozliwiaja prowadzenie
podstawowych badan oraz symulacji pro-
dukcji na skale przemystowa. Pierwsza,
najmniejsza linia posiada $limaki o $red-
nicy 20 mm istosowana jest do celéw
laboratoryjnych, realizacji studium wyko-
nalnosci projektéw lub produkcji o bardzo
ograniczonej wydajnosci. Kolejne, §redniej
wielko$ci linie majg Srednice $limakow
30 mm i40 mm iumozliwiajg realizacje
wiekszosci proceséw kompandowania
materiatéw klientow MARIS. Najwieksza
linia o $rednicy 58 mm pozwala na reali-
zowanie testéw wskali przemystowej
iprodukcje matych pilotazowych serii
materiatéw dla klientéw MARIS. Linie
te pozwalaja zduzg doktadnosScig okre-
§li¢c kontekst zastosowania maszyny
i przeprowadzi¢ odpowiednie skalowanie
poprzez okreSlenie najbardziej odpowied-
niej wielkoSci maszyny do osiggniecia
celu produkcyjnego oczekiwanego przez
klienta. Asortyment wytlaczarek MARIS
jest bardzo szeroki: $rednica §limaka moze

11/2022 51



PLASTIME / MASZYNY | URZADZENIA

wynosi¢ do 223 mm, a wydajno$¢ godzino-
wa wzaleznos$ci od receptury iwielkosci
maszyny moze osigga¢ nawet 10 t/h.

Aby méc oceni¢ wyniki testéw prze-
prowadzanych wczasie rzeczywistym
Centrum Technologiczne MARIS dysponu-
je wlasnym laboratorium, wktérym pro-
wadzone s3 badania za pomocg mikrosko-
pu optycznego odbiciowego itransmisyj-
nego, analizy reologiczne na urzadzeniu
Melt Index oraz badania wytrzymatoscio-
we materiatow.

Wszystko to powoduje, ze firma rodzin-
na z Turynu, jaka jest MARIS, z powodze-
niem konkuruje na rynku miedzynaro-
dowym. MARIS wspoéipracuje zuniwer-
sytetami oraz instytucjami publicznymi
i prywatnymi, krajowymii zagranicznymi,
firmami inzynieryjnymi, producentami
samochoddéw ikoncernami chemicznymi.
Dzigki temu MARIS ciagle poszerza zakres
swoich doswiadczen ijest pionierem
w wielu dziedzinach jak cho¢by w techno-
logii produkcji POM, dewulkanizacji gumy,
produkcji klejéw hot-melt czy tez kabli
bezhalogenowych.

Specjalnosci MARIS

Wsrod wielu realizowanych projektéw
kompandowania s3 takie, ktére zuwagi
na zastosowane technologie iotrzymane
wyniki zastuguja na szczegélne wyrdz-
nienie.
1. Technologia napelniania tworzyw

sztucznych kreda

Proces napelniania tworzyw sztucz-
nych kreda oferuje wiele firm, ale tylko
nieliczni potrafia osiaggna¢ poziom 85%
iwiecej udziatlu kredy w materiale. Aby
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Linia MARIS do dewulkanizacji gumy

to osiggna¢, firma MARIS jako pierwsza

na Swiecie zastosowata wswoich maszy-

nach 3 podajniki boczne (ang.: side feeder),
ktére umozliwiaja sekwencyjne podawa-
nie kredy i stopniowy wzrost napelnienia

w trakcie procesu. Zastosowanie 3 podaj-

niké6w bocznych iumiejetne sterowanie

nimi pozwala na uzyskiwanie rekordo-
wych napetnien polimeréw kreda, z czego
firma MARIS jest stawna na catym $wiecie,

w tym réwniez i w Polsce.

2. Technologia produkcji materialéw na
warstwy funkcyjne membran dacho-
wych
Kolejna specjalnoscia MARIS jest tech-

nologia produkcji materiatéw do produkcji
membran dachowych paroprzepuszczal-
nych. Specjalna warstwa funkcyjna mem-
bran dachowych wymaga specjalnego pro-
cesu kompandowania, aby wykonana z niej
membrana posiadata zadane parametry
paroprzepuszczalnosci.

S

Odpady folii po-konsumenckich przetwarzane na liniach EVOREC

3. Technologia kompandowania mate-
riatéw kablowych bezhalogenowych
Materiaty bezhalogenowe to specjal-

no$¢ MARIS od wielu lat. Firma zreali-

zowata wiele projektéw kompandowania
materiatléw kablowych bezhalogenowych

o r6znych recepturach ijest dostawca linii

do kompandowania do najwiekszych swia-

towych producentéw materiatéw kablo-
wych.

4. Technologia produkcji
POM.

Firma MARIS opracowata i opatentowa-
ta technologie produkcji poliacetalu POM,
powszechnie znanego tworzywa kon-
strukcyjnego obardzo dobrej wytrzyma-
tosci mechanicznej i temperaturowej oraz
duzej sztywnoSci. Instalacje do produkcji
POM firmy MARIS sg uzywane przez kon-
cerny chemiczne na catym $wiecie.

5. Kleje HOT MELT
Firma MARIS jest pionierem techno-

poliacetalu

g T T TR B



WYTLACZARKA JEDNOSLIMAKOWA

Przetwarzane materiaty:

« 0 niskiej gestosci nasypowej
« bardzo wilgotne (do 12 %)

« bardzo zabrudzone

ETAP 1
© Mielenie, suszenie, sktadowanie
© Wymuszone podawanie
© Uplastycznianie
© Pierwsze odgazowanie
O Filtracja

Jakos¢ i wydajnos¢

« Wydajne mieszanie

« Wydajne odgazowanie

« Granulat wysokiej jakosci

« Dodawanie wypetniaczy i dodatkéw

ETAP 2

Homogenizacja materiatu

Drugie odgazowanie

Podawanie polimeréw/wypetniaczy/dodatkéw
Trzecie odgazowanie

Filtracja i granulacja

Linia MARIS do usuwania nieprzyjemnego zapachu z odpadowych tworzyw sztucznych

(De-odoring)
logii produkcji klejow hot melt wtrybie
ciggtym na wyttaczarkach dwuslimako-
wych wspdtbieznych i jest liderem swiato-
wym w tej dziedzinie. Technologia MARIS
otwarta droge do osiagania jednoczes$nie
duzych wydajnosci inajwyzszej jako-
$ci kleju szeroko stosowanego w réznych
gateziach przemystu.
6. Dewulkanizacja

Firma MARIS jako pierwsza na Swie-
cie opracowata iwdrozyta na skale prze-
mystowa proces termomechanicznej
dewulkanizacji gumy bez dodatkéw che-
micznych, wwyniku, ktérego otrzymy-
wany jest warto$ciowy surowiec wtoérny
— dewulkanizat — stosowany do produkcji
nowych wyroboéw gumowych. Znaczenie
tego osiggniecia potwierdza fakt, ze proces
dewulkanizacji termomechanicznej gumy
jest czesto nazywany po prostu ,,procesem
MARIS”.

Nowe kierunki rozwoju
- recykling, rekompandowanie,
upcykling.

W odpowiedzi na potrzebe recyklin-
gu silnie zanieczyszczonych materiatow
o wysokiej zawarto$ci wilgoci firma MARIS
zaprojektowata linie Evorec Plastic Plus.
Potaczenie dwoch technologii umozliwito
recykling materiatléw przy uzyciu wytta-
czarki jednoSlimakowej i dwuslimakowej
wspoétbieznej w ramach jednej linii.

Laczac poszczegdlne elementy wlinie
typu tandem zostat wykorzystany caty
potencjat zaréwno wyttaczarki jedno-
§limakowej jak idwuslimakowej wspot-
bieznej. Wten sposéb, dzieki potaczeniu
dwoéch uzupetniajacych sie technologii,
mozliwe jest obecnie podawanie materia-
16w trudnych wdozowaniu, prowadzenie
podwoéjnej filtracji, uzyskiwanie mate-
rialéw owysokim stopniu jednorodnosci
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oraz praca z materiatami pochodzgcymi
z recyklingu. Mozliwe jest takze przetwa-
rzanie materiatéw o bardzo wysokiej wil-
gotnosci poczatkowej i zanieczyszczonych
co wprzypadku samej wyttaczarki dwu-
slimakowej bytoby niemozliwe. Dopiero
potaczenie obu urzadzen sprawia, ze jest
to wykonalne.

MARIS posiada w swoim portfolio takze
wiele innych projektéw recyklingowych
z wykorzystaniem wyttaczarki dwuslima-
kowej.

Na szczegdlng uwage zastuguje pro-
ces usuwania nieprzyjemnego zapachu
z odpadowych tworzyw sztucznych, tzw.
De-odoring. Zwykle redukcje zapachéw
osigga sie poprzez poddanie recyklowa-
nego materiatu intensywnemu odgazowa-
niu. Wtym celu stosuje si¢ dwa anawet
trzy punkty odgazowania. Czesto jednak
jest to niewystarczajace. MARIS opracowat
specjalng metode redukcji zapachu, w kt6-
rej oprocz intensywnego odgazowania
stosuje sie wtrysk wody podczas procesu,
jako czynnika nosnego do odgazowywa-
nia. Dzigki temu innowacyjnemu proce-
sowi mozliwe jest otrzymanie materiatu
o zawartosci zapachu zaledwie kilku ppm,
zatem praktycznie pozbycie sie nieprzy-
jemnego zapachu z materiatléw pokonsu-
menckich.

Firma MARIS dostarcza réwniez kom-
pletne linie do skutecznego usuwania
farby pochodzacej znadrukéw w proce-
sie regranulacji tworzyw sztucznych (tzw.
De-inking). Przy przetwdrstwie materia-
16w zawierajacych duza ilo$¢ farby drukar-
skiej znanym problemem jest odktadanie
sie osadu na elementach uktadu uplastycz-
niajacego istopniowy spadek wydajnosci
linii do regranulacji. Dzieki zastosowaniu
wyttaczarek dwuslimakowych i specjal-
nej geometrii $limakéw o wlasciwosciach
samooczyszczajacych wyeliminowano
problem spadku wydajnosci, co stanowi
duzg zalete w stosunku do proceséw pro-
wadzonych tradycyjnymi metodami na
wyttaczarkach jednoslimakowych. )

>

Kontakt:

F.Ili Maris S.p.A.
WWww.mariscorp.com

Przedstawicielstwo w Polsce:

IPM EXTRUSION COMPOUNDING RECYCLING
www.ipmtc.com.pl

ipmtc@ipmtc.com.pl
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Jedna z bardziej zaawansowanych metod t3gczenia materiatéw polime-
rowych rozwija sie¢ zgodnie z rosngcym zapotrzebowaniem rynku.

Andrzej Wolanski

$réd technik trwatego
wigzania ze soba pla-
stikowych powierzchni
zgrzewanie  wyroz-
nia sie brakiem obec-
nosci dodatkowych $rodkéw spajajacych
(w odréznieniu od spawania, laminowa-
nia i klejenia), co eliminuje ryzyko wyptu-
kiwania lub migracji ich pozostatosci.
Obrdbka termiczna ogranicza jej zastoso-
wanie do materiatéw termoplastycznych.
Przetworcy maja do dyspozycji szereg pro-
ces6w przebiegajacych wsposéb zaréw-
no kontaktowy, jak ibez zadnego styku
z formowanym elementem. Niezaleznie od
wybranej opcji, juz na etapie projektowa-
nia detalu nalezy przestrzegac okreSlonych
wymogow technologicznych, by zapewnic¢
sobie uzyskanie zgrzewu jak najwyzszej
jako$ci. Innowacyjne podejScie w zakresie
zgrzewania prezentuja dostawcy tworzyw
oraz niezbednego do ich obrébki sprzetu.
W minionej dekadzie znacznie wzrosto
zainteresowanie metodami bezkontak-
towego zgrzewania tworzyw sztucznych.
Najwiekszy potencjat rozwoju wykazujq
dzi$ technologie bazujace na wykorzysta-
niu lasera. Wprzypadku tego rozwigza-
nia jedna ziaczonych powierzchni musi
by¢ przepuszczalna dla Swiatta laserowe-
go, adruga je pochtania. Oddziatywanie
promienia na czasteczki polimeru zwiek-
sza ich drgania, co skutkuje podniesie-
niem temperatury, anastepnie stopie-
niem obu powierzchni wmiejscu styku.
Doci$niecie elementdw do siebie, a nastep-
nie zastygniecie catoéci skutkuje powsta-
niem wytrzymalego zgrzewu. Metoda
ta pozwala uzyska¢ czyste, niewidoczne
iestetyczne wykonczenie, ze swobodnym
dopasowaniem spoiny do geometrii deta-
lu. Zgrzewane powierzchnie nie wyma-
gaja wstepnej obrobki. Lokalne ograni-
czenie oddziatywania temperatury ozna-
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cza wysoka przydatno$¢ do zastosowan
elektrycznych ielektronicznych. Ponadto,
wrazie potrzeby, potaczone czesci moga
przechodzi¢ wielokrotna sterylizacje.
Dostawcy materiatéw polimerowych
przystosowanych do zgrzewania lasero-
wego oferuja sporo ciekawych rozwigzan.
Firma Domo Chemicals opracowata spe-
cjalng rodzine produktéw na bazie czar-
nego poliamidu PA66. Przezroczysty dla
lasera Technyl STAR AF 219 V30 black
LT nadaje sie do wrazliwych zastosowan
elektrycznych, oferujac jednoczesnie
korzys$ci ekonomiczne, przekonuje produ-
cent. Wedtug Domo, na rynku obserwuje
sie wyrazny zwrot ku materiatom podat-
nym na zgrzewanie laserowe, poniewaz
ta czysta technologia sprawdza sie¢ dosko-
nale w aplikacjach narazonych na korozje.
Material zostat przetestowany m.in. pod
katem przepuszczalno$ci $wiatta o diu-

gosci fali 940 nm, potwierdzajac przy-
datnos$¢ dla zgrzewania powierzchni do
3 mm grubosci. Dodatkowo, wewnetrz-
na ustuga firmy Domo pozwala testo-
wacé zgrzewy pod katem odpornosci na
rozerwanie, wcelu skrdécenia czasu
wprowadzenia produktu na rynek. Firma
zaznacza, ze wszystkie dotychczasowe
testy wykazaly wystarczajacg spdjnosé
zgrzew6w. Domo zwraca rowniez uwage
na aplikacje spawania laserowego. Jedna
znich sg wyttaczane rury do linii klima-
tyzacyjnych. Firma opracowata skuteczne
rozwigzanie materiatowe, ktére przeszto
test na rozerwanie zgrzewu przed ipo
przeterminowaniu czynnika chtodnicze-
go. Zakonczyly sie tez prace nad wzmoc-
nionym ispecjalnie zaprojektowanym do
zgrzewania laserowego tworzywem PA6
z 30 proc. zawartosciag widkna szklanego,
ktore zostato wprowadzone na rynek.

Przezroczysty dla lasera, czarny poliamid Technyl sprawdza sie
w zgrzewaniu powierzchni o grubosci do 3 mm
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Przystosowane do zgrzewania laserowego materiaty z serii Pocan znajda zastosowanie
w szerokim zakresie aplikacji motoryzacyjnych

Zkolei portfolio koncernu Lanxess, obej-
mujace szeroka game zgrzewalnych lasero-
wo poliamidéw i politereftalanéw butyle-
nu (PBT), poszerzylo sie o trzy mieszanki.
Wiasciwosci tych materiatéw pozwalaja
na wykorzystanie ich w szerokim zakresie
aplikacji motoryzacyjnych, takich jak kom-
ponenty do zelektryfikowanych napedow
isystemy wspomagania kierowcy. Wedtug
producenta, tworzywa wykazujg $wietng
zgrzewalnos$¢ laserowa. Dwa z nich to mie-
szankiz serii Pocan, bazujgce napoliterefta-
lanie butylenu (PBT) i wzmocnione 30-proc.
dodatkiem wtdkna szklanego. Pocan
TP155-002 wykazuje doskonata odpornosc¢
wgoragcym iwilgotnym Srodowisku. Tego
typu materiaty sg bardzo trudno dostepne
na rynku, poniewaz standardowe dodatki
do stabilizacji hydrolizy generalnie powo-
duja znaczne pogorszenie przezroczysto-
Sci PBT dla lasera, przekonuje Lanxess.
Wyjatkowa odporno$¢ na hydrolize pro-
duktu testowego wykonanego z TP155-002
zostala potwierdzona w dtugoterminowych
testach Amerykanskiego Stowarzyszenia
Inzynierow Samochodowych (SAE). Jak
informuje koncern, przezroczysto$¢ ter-

moplastow dla lasera spada réwniez przez
zastosowanie wiekszosci $rodkéw ogra-
niczajacych palno$¢, dlatego mieszanki
PBT, poliamidu 6 ipoliamidu 66 o dobrej
zgrzewalnosci laserowej idobrych wia-
Sciwos$ciach uniepalniajacych s3 rzad-
ko spotykane na rynku. Drugi ze wspo-
mnianych produktoéw to Pocan TP150-002.
Mieszanka zostata zoptymalizowana pod
katem wyjatkowo wysokiej, 13-procento-
wej transmisji $wiatta laserowego, co daje
ok. dwukrotnie wyzsza przezroczystosé
niz w przypadku wigkszosci innych gatun-
kéw PBT. Materiat przeznaczony jest do
ekonomicznego zgrzewania komponen-
tow, ktére ze wzgledéw konstrukcyjnych
wymagaja wiekszej grubosci Scianek. Za
sprawa kolejnego tworzywa, oznaczonego
jako Durethan BKV30FNO4LT, firma ofe-
ruje mieszanke na bazie poliamidu PA6.
Bezhalogenowy, ognioodporny materiat
przechodzi test palnosci UL 94 dla matych
grubosci probek znajwyzsza klasyfikacja
V-0. Wysoka odpornos¢ na prady petzajace
(600 V) sprawia, ze idealnie sprawdza sie
wkomponentach akumulatoréw iwtyczek
wysokonapieciowych.

Zestaw mieszanek i koncentratéw poli-
merowych klasy medycznej przystosowa-
nych do zgrzewania laserowego udostep-
nia réwniez Clariant. Oferta, stanowigca
rozszerzenie sprawdzonej linii Mevopur,
ma pomédc producentom urzadzen
medycznych speinia¢ wymogi spraw-
dzonej koncepcji projektowej ,,Quality by
Design”, zgodnie zktérg kwestia jakos$ci
powinna by¢ obecna na kazdym etapie
procesu produkcyjnego, a nie tylko w trak-
cie finalnej kontroli wyrobu.

Firma zwraca uwage, Ze w zastoso-
waniach medycznych idiagnostycznych
zgrzewanie laserowe oferuje liczne korzy-
$ci wobszarach takich jak szybkos¢ inie-
zawodno$¢. Jednak, jesli potgczenie poli-
meru, barwnikéw, procesu projektowania
detalu itechnik przetwarzania nie jest
brane pod uwage od najwczesniejszych
etapéw rozwoju produktu, moze ucier-
pie¢ wydajno$¢ spoiny, przy czym ryzy-
ko uszkodzenia wyrobu moze by¢ nie do
zaakceptowania. Wedtug firmy, wybor
koloru odgrywa kluczowa role w zdol-
nosci zgrzewanych elementéw do trans-
misji oraz pochlaniania energii lasera
itopienia si¢ materiatu na linii wigzania.
W wielu aplikacjach decyzje kolorystycz-
ne podejmowane sg dopiero na pdzniej-
szych etapach cyklu rozwojowego przez
zesp6t marketingowy lub inne osoby nie-
Zaangazowane w proces projektowania
funkcjonalnego. Tymczasem, gdy w gre

]

wchodzi zgrzewanie laserowe, oznacza
to potencjalne obnizenie jako$ci zgrzewu.
Przyktadem moze by¢ stosowanie barw-
nikéw czarnych i biatych, ktérymi najcze-
Sciej sa sadza i biel tytanowa.

W odpowiedzi Clariant oferuje doradz-
two w zakresie dostepnosci pigmentéw
i dodatkéw do pochtaniania oraz transmi-
sji $wiatta laserowego w szerokiej gamie
termoplastow, takich jak polipropylen,
poliweglan, ABS czy mieszanki poliwe-
glan/ABS. Firma dodaje, ze poza dobo-
rem optymalnego koloru réwne istotne
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znaczenie ma efektywna dystrybucja pig-
mentoéw idodatkéw wtworzywie, awiec
iwprodukowanym zniego detalu. Mimo
ze dodawanie przedmieszki do przetwa-
rzanego materiatu moze by¢ wygodnym
sposobem jego barwienia, to warunki pro-
cesu obrobki (ustawienia maszyny, $ciez-
ka przeptywu stopu wformie itd.) moga
umozliwia¢ niejednorodne rozprowadze-
nie pigmentéw na docelowej linii zgrze-
wu. Problemy te rozwigzuje zastosowanie
wspomnianego systemu z serii Mevopur,
dostepnego w postaci zardéwno przed-
mieszki, jak i gotowej do uzycia mieszanki
— przekonuje Clariant.

Na rynku nie brakuje tez rozwigzan
sprzetowych. Amerykanski Emerson ofe-
ruje dwie zgrzewarki laserowe opracowa-
ne przez firme zalezng Branson. Pierwsza
znich, Branson GL-300, oferuje dostaw-
com komponentéw z tworzyw sztucznych
maksymalng elastycznos$¢ i szybkos¢ pro-
dukcji bez uszczerbku dla jako$ci spoiny
lub wydajnosci produktu. Jak podkresla
Branson, dzigki tej maszynie niskona-
ktadowi producenci stawiajacy na duze
zrdéznicowanie asortymentu zyskuja eko-
nomiczne i tatwe do wymiany oprzyrzado-
wanie, ktore umozliwia szybsze urucho-
mienie produkcji oraz tatwa iprecyzyjna
regulacje wcelu spelnienia zmieniajacych
sie specyfikacji iwymagan produktu.
Zgrzewarka zostala wyposazona w wyso-
kiej jakosSci system skanowania, tatwy
w obstudze interfejs HMI iwiele trybow
zgrzewania. Maksymalny obszar zgrze-
wania wynosi 30x30 cm. 300-watowe Zro-
dlo zasilania, ktére pozwala na transmisje
laserowg o duzej intensywnosci, zapew-
niajacg znaczng kompatybilno$¢ mate-
rialowa, ma regulowang wysokos¢, aby
umozliwi¢ obrobke czesci ordéznych roz-
miarach. Dodatkowo regulowany rozmiar
plamki Swietlnej wzakresie od 1,57 mm
do 0,5 mm pozwala na laczenie zaré6wno
wiekszych, jak i matych czesci o delikatnej
budowie. Wszystkie te cechy razem umoz-
liwiajg modelowi GL-300 obstuge aplikacji
znacznie zréznicowanych pod wzgledem
zakresu materiatéw polimerowych, roz-
miaréw zgrzewanego obszaru oraz szyb-
kosci produkcji.

Druga ze wspomnianych maszyn jest
mikrozgrzewarka laserowa Branson GLX-
Micro. Zaprojektowana do taczenia matych
czesci z tworzyw sztucznych, wykorzystu-
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Maszyna GL-300 obstuguje aplikacje znacznie zr6znicowane pod wzgledem zakresu
materiatéw, rozmiaréw zgrzewanego obszaru oraz szybkosci produkcji

je opatentowang technologie Simultaneous
Through-Transmission Infrared (STTlr),
ktora pozwala na uzyskanie wytrzyma-
tosci spoiny, jakosci iszybkosci produk-
cji wymaganej przez branze medyczna
oraz producentéow elektroniki uzytkowej.
Zgrzewarka laczy zaawansowanag tech-
nologie zmala sita zacisku (1 N), zapew-

niajac uzyskiwanie precyzyjnych, czy-
stych spoin ze znaczng powtarzalnos$cig,
co sprawdza sie szczegdlnie w przypad-
kach tgczenia bardzo matych czesci, m.in.
zwbudowang elektronika iczujnikami.
Zastosowana technologia transmisji na
podczerwien sprawia, ze wszystkie lase-
ry dziataja jednoczes$nie, podgrzewajac,



topigc ispajajgc czesci sktadowe na catej
powierzchni spoiny wczasie od 0,5 do 5
sekund, w zaleznosci od ztozonosci i geo-
metrii materiatu. STTlr pozwala obstu-
giwac ztozone kontury 3D, umozliwiajac
projektantom tworzenie czeSci o maksy-
malnej funkcjonalnosci iergonomicznym
wygladzie. Przystosowana do pracy w $ro-
dowisku cleanroom zgrzewarka ma kon-
strukcje ze stali nierdzewnej, nie wymaga
stosowania smardw i jest zasilana ze zdal-
nej szafki elektrycznej, ktdra moze znaj-
dowac sie poza obszarem produkcyjnym.
Dla zapewnienia peinej identyfikowalnosci
produktu, dane produkcyjne — np. gtebo-
kos¢ zgrzewu i site zacisku — mozna eks-
portowac do systemow wykonawczych.
Inny popularny sposéb zgrzewania
tworzyw sztucznych bazuje na techno-
logii ultradzwiekowej. Kluczowym ele-
mentem urzadzenia jest tu tzw. sondo-
troda, ktéra wprowadza materiat taczony
w drgania o czestotliwosciach rzedu 20-40
Khz. Pojawiajace si¢ wwyniku tego tar-
cie wewnetrzne izwigzane z nim wysokie
naprezenia podnosza temperature w miej-
scu styku obu powierzchni. Metoda ta prze-
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HiQ G2 to pierwszy produkowany seryjnie system zgrzewania ultradZwiekowego klasy
premium, ktory posiada elastyczno$¢ maszyny dostosowanej do potrzeb klienta

znaczona jest do taczenia tworzyw twar-
dych, ktdre nie ttumia wibracji, czyli np.
poliamidu, poliweglanu, polistyrenu i PET.
Zdaniem firmy Herrmann Ultrasonics
zUSA, seria jej zgrzewarek ultradZzwieko-
wych HiQ G2 reprezentuje ,,nowy wymiar
komunikacji i ergonomii w dziedzinie spa-
wania ultradzwiekowego”. Model oferuje
polaczenie pionierskiego projektu, inno-
wacyjnej technologii, najwyzszej klasy
narzedzi ultradzwigkowych idoskona-
tego oprogramowania sterujacego, ktore
zapewnia powtarzalne ipierwszorzedne
wyniki spawania — podkresla producent.
To pierwszy produkowany seryjnie sys-
tem zgrzewania ultradZzwigkowego klasy
premium, ktéry posiada elastyczno$é
maszyny dostosowanej do potrzeb klien-
ta. Modutowa struktura oprogramowania
sterownika umozliwia prosta rozbudowe,
a takze dostosowanie do przysztych zadan.
Firma zaprojektowata platforme kontro-
lera wtaki sposéb, aby mozna bylo tatwo
uwzglednia¢ kluczowe kwestie przysztosci
branzy, takie jak np. konserwacja predyk-
cyjna. System jest wstanie wybraé¢ pro-
gram zgrzewania zgodnie zuzywanymi
narzedziami, zapewniajagc petng kompa-
tybilno$¢ tych elementéw. Uzytkownik jest
informowany o problemach iproponowa-
nych zmianach, aautomatyczny system
mocowania narzedzi dodatkowo utatwia

prace, czynigc ich wymiane tatwiejsza
ibezpieczniejsza, wmozliwie jak najkrot-
szym czasie. Proces spawania icaty cykl
maszyny mozna modelowaé na platfor-
mie sterownika oraz optymalizowal za
pomocy dostarczonych danych proceso-
wych. Wiaczenie dodatkowych czujnikdow,
sitownikéw i catych ztozonych urzadzen do
cyklu maszyny odbywa sie za pomocg pro-
stej konfiguracji interfejsu uzytkownika.
PrzejScie ze spawania zwibracyjnego
na ultradzwigkowe podczas montazu nie-
wielkich filtrow transmisyjnych pomogto

Firma wykazata, Zze zgrzewanie
ultradzwiekowe sterowane

serwomechanizmem wytwarza spéjne
czesci, zmniejsza ilos¢ czastek statych
i zapewnia $cislejsza kontrole procesu.

firmie Powertrain Components z Chicago
rozwigza¢ problemy takie jak obecnos¢
czastek statych czy wysokie koszty narze-
dzi imaszyn. Globalny dostawca czeSci
samochodowych uzyskuje dzieki temu
mocniejsze spoiny ikrétsze czasy cyklu,
co byto niemozliwe przy stosowanej wcze-
$niej metodzie zgrzewania. Filtry trans-
misyjne (do skrzyni biegdw) wymagaja
hermetycznych uszczelnien ipodlegaja
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testom na rozerwanie, aby zapewni¢ stu-
procentowg szczelno$¢. Wybdr firmy padt
na system zgrzewania ultradZwiekowe-
go iQ Servo zoferty Dukane, wyposazo-
ny wtechnologie Melt-Match, czyli opa-
tentowany proces zgrzewania tworzyw
umozliwiajacy powtarzalne wykrywanie
momentu przej$cia materiatu ze stanu sta-
tego w stopiony, a nastepnie doktadne kon-
trolowanie zachowania materiatu podczas
zgrzewania i powrotu ze stanu stopionego
w staty.

Technologia ta jest znana w przemy-
$le polimerowym ze zdolnosci do ulep-
szania wszystkich faz procesu zgrzewania
dzieki sterowaniu serwo iwysokiej pre-
cyzji. W projekcje Powertrain Components
taczeniu podlegaty elementy zpoliami-
du 66, wypelnionego w33 proc. wtéknem
szklanym. Firma wykazata, ze zgrzewanie
ultradzwigkowe sterowane serwomecha-
nizmem wytwarza spdjne czesci, zmniej-
szailos¢ czastek statych i zapewnia Scislej-
szg kontrole procesu. Dotychczas montaz
filtrow transmisyjnych wykonywany byt
standardowo ze zgrzewaniem wibracyj-
nym, awiec w procesie, ktéry nie pozwa-
la unikna¢ obecnosci czastek statych.
Ponadto zastosowanie ultradzwiekowego
systemu iQ_Servo zdecydowanie skrocito
czas cyklu z 18 do nawet 3 sekund dla jed-
nego zgrzewu.

Kolejng kluczowa cecha technolo-
gii Dukane, ktéra okazata sie szczegdlnie
pomocna wusprawnieniu procesu zgrze-
wania, jest funkcja Melt Detect. Pozwala na
uzyskiwanie bardziej jednolitych zgrze-
wow na catej dtugosci i zwiekszenie inte-
gralnosci spoiny. Ogdlnie najwieksza zale-
ta technologii opracowanej przez Dukane
jest mozliwo$¢ realizacji (wjednej jed-
nostce) dwéch réznych proceséw w try-
bie zgrzewania dwustopniowego, zamiast
konieczno$ci wykorzystywania dwodch
duzych zgrzewarek wibracyjnych — prze-
konuje Powertrain Components.

W odniesieniu do pozostatych metod
zgrzewania tworzyw warto wymienic roz-
wiazanie zoferty wspomnianych wcze-
$niej firm Emerson/Branson. Maszyna
GPX PulseStaker zapewnia wiekszg swo-
bode projektowania przed 1aczeniem
wymagajacych czesci ztworzyw sztucz-
nych, informuje producent. Oferta oparta
na technologii zgrzewania impulsowego
ma zaspokoi¢ rosnacy popyt na taczenie
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Zgrzewarka GPX PulseStaker ma zapewnia¢ wieksza swobode projektowania przed
taczeniem bardziej ztozonych, a zarazem wrazliwych termicznie elementéw o doskonatej

estetyce

bardziej zlozonych, azarazem wrazli-
wych termicznie elementow plastikowych
o doskonatej estetyce. Firma przypomina,
ze podczas gdy ultradzwieki wykorzystu-
ja zdolno$¢ do zmiekczenia danego deta-
lu dla umieszczenia wnim wktadki, nowa
metoda funkcjonuje odwrotnie — poprzez
przytozenie ciepta do wktadki. Technologia
PulseStaking wykorzystuje innowacyjne
koncéwki (czesto dopasowane do aplikacji),
ktore tacza elektryczny element grzejny
z systemem chtodzenia sprezonym powie-
trzem. Stosowane w wieloetapowym, pro-
gramowalnym cyklu koncowki wytwarzaja
btyskawiczne ,impulsy” ogrzewania lub
chtodzenia, precyzyjnie zarzadzajace tem-
peraturg tworzywa przez caly czas jego
obrdbki. Natychmiastowa, lokalna kontrola
termiczna z regulowanymi czasami cyklu
stanowi przewage nad konwencjonalnymi
rozwigzaniami dziatajacymi tylko wjed-
nej temperaturze — zapobiega przegrzaniu

ispaleniu tworzywa podczas formowania
oraz przyspiesza i monitoruje chtodzenie.
Jak zauwaza Emerson, wostatnim cza-
sie producenci elektroniki, samochodéw
iurzadzen medycznych opracowujg coraz
bardziej kreatywne projekty, ktoére odpo-
wiadaja na szybko zmieniajace sie ocze-
kiwania rynku. Efektem jest wzrost liczby
wymagajacych zastosowan technologii
faczenia termicznego, szczegdlnie wzgle-
dem detali obardziej zloZonych geome-
triach oraz elementéw $ciSle dopasowa-
nych, kruchych lub wrazliwych na ciepto
(np. czujnikow), a takze tworzyw z zawar-
toscig wtokna szklanego, chromowanych
imetalizowanych. Wedtug firmy, zgrze-
warka Branson GPX PulseStaker obstuguje
wszystkie tego rodzaju aplikacje nie gene-
rujac zadnych czastek ani §ladéw przypa-
len\, a takze umozliwiajac taczenie bardziej
wrazliwych czesci, np. zwbudowang elek-
tronika i lepszg estetyka wykonczen. °
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» Masterbacze barwigce organiczne

* Masterbacze pigmentéw nieorganicznych
i wypetniaczy mineralnych

» Masterbacze modyfikujgce

» Masterbacze biate

» Masterbacze czarne

* Blendy polimerowe

» Tworzywa techniczne wysokonapetniane
wioknem szklanym i wypetniaczami mineralnymi

» Materiaty bezhalogenowe kablowe

e Kompzyty WPC

* Kompandy wielofazowe na bazie poliolefin

» Wyttaczanie reaktywne

WWW.mariscorp.com

* Kompandy elastomeréw termoplastycznych TPV
sieciowanych dynamicznie w procesie
wytaczania reaktywnego

» Kompandy elastomeréw termoplastycznych
na bazie SEBS/SBS i TR

» Redukcja zawarto$ci substancji monomerowych
i/lub rozpuszczalnikow

* Kleje HOT-MELT i SOLVENT

* Mieszanki gumowe

* Dewulkanizacja gumy

* Upcykling i rekompandowanie

o Usuwanie zapachu - De-odoring

e Usuwanie farby drukarskiej - De-inking




Gdziekolwiek,
Jestesmy blizej niz myslisz

Pojemniki

Wyroby medyczne
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Higiena osobista

Y UDO Rozwiagzania wielogniazdowe
dla poprawy jakosci produktu

Latwo,
Estetycznie,
Wydajnie.

Od pojemnikéw, nakretek i zamknie¢, kosmetykow, wyrobow
medycznych po higiene osobistg, rozwigzania systemow
goraco kanatowych YUDO usprawniajg produkcje i jakos¢
produktéw w réznych sektorach branzy opakowaniowe;.
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