— %L\?%?RED;\'}E Imagination is better than knowledge

THE POWER OF CONTROL Od wiedzy lepsza jest wyobraznia

ELECTRONIC SYSTEMS

KONFERENCIJA FOLIOWA 2016

ADVANCES IN THE DEVELOPMENT OF THE MEASURING AND INSPECTION SYSTEMS
FOR THE FOIL PRODUCTION

Warszawa, 7 kwietnia 2016 Prelegenci: Piergiorgio Mora Electronic SYSTEMS spa
Marcin Jedrzejczyk IPM trade & consulting




B EL ECTRONIC
= SYSTEMS FIRMA
Ee——=

THE POWER OF CONTROL

ELECTRONIC SYSTEMS

FIRMA ZALOZONA W 1979 WE WLOSZECH

SIEDZIBA W POBLIZU LOTNISKA MALPENSA (MEDIOLAN)

==—\

CH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.



B L ECTRONIC
_— SYSTEMS
B

THE POWER OF CONTROL

@
\
\
A\

A\ \
AN\
\\
\?> Y 4 4
4
'/ 4
/)/“)//‘é
/,
vy
//
,f,w’/
f /|
Yy
/4
}{
N,
\\
)

Y |

REV 00 ‘ﬁwl CH 2016
-

7 i

ZASTOSOWANIA

Automatyzacja procesow
Sterowanie procesami

Systemy pomiarowe: grubosci,

gestosci i wilgotnosci

Optyczne systemy wykrywania

defektow

Urzadzenia dla przemystu

gumowego: revamping maszyn

Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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METODY | TECHNOLOGIE
POMIE m@w IN-LINE
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LASER

Mikrofale

Tera Hertz

» Pole elektr.

G
POWLEKAN

—>Pneumatyczne
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TECHNOLOGIE NAJCZESCIEJ STOSOWANE

SYSTEMY POMIARU ON-LINE: METODY & TECHNOLOGIE

Promieniowanie

E jonizujace .

\ Zjawiska optyczne

Zjawiska
elektromagnet.
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NAZWA oooooooooQQQQOOOOQooooooqqqggg88888888888888
TECHNOLOGIAHANDLOWA[.-.]HN~~;<;U;@.<060;3g:,3,gggggg§§§§§§§§§gg:gggggg;;%%%;—;;
PROMIENIE BETA ISOSINT  |g/m’ 5 1000 5500,

X RAY PREXISION |g/m’ 5 8000
PNEUMATYCZNE ESSAIR Hm 80 40000
LASER LASER Hm
IR IR/DIGILAYER | pm 8 80 100 300
MIKROFALA | MICROWAVES |g/m’ 1 70 600
TERAHERTZ THZ pm ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘300 1500 10000
POJEMNOSCIOWE| C-SWAN | um 15 300\ \ \ \ \ \ \ \ \ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ISOSINT @ Gestos¢ / GRuBOSC TRANSMISYJNY — ABSORBCJA PROMIENIOWANIA PRZECHODZACEGO PRZEZ MATERIAL
PREXISION | Gestos¢/ GRuBos¢ TRANSMISYJNY — ABSORBCJA PROMIENIOWANIA PRZECHODZACEGO PRZEZ MATERIAL
ESSAIR @ GRrusosc¢ ODBICIOWY POJEDYNCZY LUB PODWOINY. SZEROKA GAMA MATERIALOW MIERZONYCH.
LASER @ GRruBos¢ ODBICIOWY, PODWOINY | POJEDYNCZY. METODA TRYGONOMETRYCZNA.
DIGILAYER @ GRruBos¢ / WiLGoTNOSCE TRANSMISYINY | ODBICIOWY. WPLYW POLIMERU NA ABSORBCJE PROMIENI IR O ROZNEJ DLUGOSCI FALI
MICROWAVES @ Wicotnos¢ TRANSMISYINY. ZJAWISKU ZMIANY STALEJ DIELEKTRYCZNEJ OSRODKA W ZALEZNOSCI OD ZAWARTOSCI WODY.
THZ GRruBosC¢ ODBICIOWY. ANALIZA CZASU LOTU ODBITYCH IMPULSOW PIKOSEKUNDOWYCH
C-SWAN | GRrusos¢ WPLYW PRZENIKALNOSCI ELEKTRYCZNEJ NA CZESTOTLIWOSC REZONANSOWA
FLEXCORD @ INSPEKCIA KORDU TRANSMISYIJNY. ABSORBCJA PROMIENIOWANIA PRZEZ METAL
METALOWEGO

REV 00 SWMARCH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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Czujniki Electronic SYSTEMS

SZCZELINA
POWIETRZNA

o

LASER

MIKROFALE

TERA HERTZ

POLE ELEKTR.

//A

ISOSINT

PREXISION

FLEXCORD

ESSAIR

LASER

DIGILAYER

MICROWAVES

THZ

C-SWAN

SYSTEMY POMIARU ON-LINE: TECHNOLOGIE

MOCNE STRONY StLABE PUNKTY
GESTOSC OPTYMALNY DO WIELU MATERIALOW SUBSTANCJE RADIOAKTYWNE, WYMAGA KALIBRACII
GRUBO (:
GESTOSC OPTYMALNE DO CIENKICH FOLII TWORZYWOWYCH WPLYW OBECNOSCI SUBSTANCJI NIEORGANICZNYCH NA
GRUBO (: POMIAR, WYMAGA KALIBRACII
SR OPTYMALNY DO WYKRYWANIA KORDU

! . METALOWEGO W GUMIE

GRUBOSC BEZPOSREDNI POMIAR GRUBOSCI, SZEROKI ZAKRES CZUIJNIK POMIAROWY BLISKO PRODUKTU

MATERIALOW, OPATENTOWANA AUTOKALIBRACIA
GRUBOSC BEZPOSREDNI POMIAR GRUBOSCI NIEODPOWIEDNI DO PRODUKTOW PRZEZROCZYSTYCH LUB

Z POLYSKIEM, SETUP, OTOCZENIE

GRUBOSC WYSOKA DOKtADNOSC POMIARU FOLII, POMIAR POMIARY OGRANICZONE LUB NIEMOZLIWE PRZY
WILGOTNOSE WARSTW FOLII BARIEROWYCH OBECNOSCI PIGMENTOW, WYMAGA KALIBRACII
WILGOTNOSC OPTYMALNY DO MATERIAtOW NIEMETALOWYCH WYKLUCZONA OBECNOSC METALI, WYMAGA KALIBRACI
GRUBOSC OPTYMALNY DO MATERIALOW NIEMETALOWYCH WYKLUCZONA OBECNOSC METALI, WYMAGA KALIBRACJI
GRUBOSC ODPOWIEDNI DO FOLII JEDNOWARSTWOWYCH POMIARY NIEMIARODAJNE DLA FOLII O ZtOZONEJ

Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.

STRUKTURZE (OBECNOSC PA, EVOH), WYMAGA
KALIBRACJI
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POMIAR GRUBOSCI FOLII ON-LINE

LINIOWY SKANER MECHANICZNY DO POMIARU GRUBOSCI FOLII ON-LINE NA CALEJ JEJ SZEROKOSCI:
Model O-FRAME

)
O

REGULOWANA PREDKOSC SKANOWANIA: 50mm/s - 300mm/s

REV 00 CH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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POMIAR GRUBOSCI FOLII ON-LINE

LINIOWY SKANER MECHANICZNY DO POMIARU GRUBOSCI FOLII DO BEZPOSREDNIEGO
MONTAZU TYPU I-BEAM.

SKANER KOtOWY REWERSOWY DO POMIARU FOLIIROZDMUCHIWANEJ: Model R-BEAM

Folia
rozdmuchiwana

DIGILAYER

CH 2016

Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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POMIAR GRUBOSCI FOLII ON-LINE

NALOZENIE RUCHU SKANERA W POPRZEK FOLII ORAZ POSUWU SAMEJ FOLII
POZWALA NA PROBKOWANIE GRUBOSCI FOLII NA CALEJ JEJ) POWIERZCHNI

| STATYSTYCZNA OCENE PROFILU GRUBOSCI FOLII

W KIERUNKU WZDtUZNYM | POPRZECZNYM.

KIERUNEK POSUWU
Four —>

TOR PROBKOWANIA

CH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission. A” yOU need) since 1 979 W 10
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OGOLNA ARCHITEKTURA SYSTEMOW POMIAROWYCH
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Jeden lub wiecej pulpit operatora | Szafa sterujgca
Jedna lub wiecej rama skanera
Lokalna szafka sterujgca skanera
Gorny moduf czujnika
Dolny modut czujnika (when present)
Web to be measured
Pozycja parkowania
Kable przytgczeniowe (mocy + sygnatowe)
. Sygnalizator sSwietlny statusu czujnika oraz panel przyciskéw
10. Zasilanie: 110/230V - 50/60 Hz
11. Zasilanie sprezonym powietrzem: 4 <+ 6 bar

+)
@
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N— LJLT " WIAZKA JONIZUJACA

MIERZONY MATERIAL

KOMORA JONIZUJACA

>—> WZMACNIACZ
L

PARAMETRYCZNY

| (generowanie krzywej linearyzacji)
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SYSTEMY POMIARU ON-LINE: PROMIENIOWANIE BETA

Wiazka jonizujaca jest czesciowo absorbowana przez
mierzony materiat

Krzywa linearyzacji wyznacza zalezno$¢ miedzy absorbcja
promieniowania a waga materiatu.

Waga
[gsm]

KRzZYWA ABSORBCJI

| EV]

13
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SYSTEMY POMIARU ON-LINE : PROMIENIOWANIE BETA

Czas Czas .
: Czas pracy ., Zakres pomiarowy
|zotop potowicznego kapsuly (lata) pomiarow Im2
rozpadu (lata) psuly (lata) 9
z 147 —
Zrodto promieniotwoércze e 2:5 10 3 5-50 +0,05 g/m?
85Kr 10.5 10 7 10 — 1000 +0,2 g/m?
LSy 28.5 10 10 100 - 5000 + 1,5 g/m?
Detektor Komora jonizacyjna
[mm] 147Pm 85Kr 905y
Szczelina <10 <15 <30
Temperatura pracy - standard [°C] 10 to 45
Temperatura pracy - rozszerzona [°C] 10 to 60 (z systemem chtodzenia)

Wymagania dotyczgce sprezonego

powietrza zgo

dnie z ISO 8573-1:2001: CLASS 2.4.2

Cisnienie [bar] 6-—8
Temperatura [°C] 10-35
Zuzycie max [nl / min] 250

REV 00 SWMARCH 2016
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PROMIENIE X
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/4 7R6DLO PROMIENI X Wigzka jonizujaca jest czesciowo absorbowana przez
| mierzony materiat

CHtLODZENIE
E Krzywa linearyzacji wyznacza zalezno$¢ miedzy absorbcja

/
/ (> +— OBUDOWA SALOWA promieniowania a wagg materiatu.
/ A
WIAZKA JONIZUJACA Waga
N [gsm]

Q
*{ MIERZONY MATERIAL

KRZYWA ABSORBCII

KOMORA JONIZUJACA W k—

A

WZMACNIACZ
PARAMETRYCZNY

' I EV]

Kalibracja czujnika odbywa sie przy pomocy interaktywnej procedury

. (generowanie krzywej linearyzacji)
16
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SYSTEMY POMIARU ON-LINE: PROMIENIE X

Energia wigzki

Zakres pomiarowy

g/m?
o 5 kV 5-500 +0,1 g/m?

Zastosowane napiecie

5-10 kV 100 — 1500 | +0,15g/m?

5 - 15kV 100 — 8000 +1,5 g/m?
Detektor Komora jonizacyjna
Szczelina 7-15mm
Temperatura pracy - standard [°C] 10 to 45
Temperatura pracy - rozszerzona [°C] 10 to 60 (z systemem chtodzenia)

Wymagania dotyczgce sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001: CLASS 2.4.2

Cisnienie [bar] 6-8
Temperatura [°C] 10-35
Zuzycie max [nl / min] 250

REV 00 SWMARCH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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TECHNOLOGIA 1R
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POMIAR TRANSMITANCJI W ZALEZNOSCI OD
DLUGOSC FALI PROMIANIOWANIA IR

FOLIA BARIEROWA WIELOWARSTWOWA

-
e

Struttura base
PEtie-PA-EVOH-PA-tie-PP

ZE WZGLEDU NA ROZNA TRANSMITANCJE PROMIENIOWANIA PODCZERWONEGO PRZEZ WARSTWY

MOZLIWE JEST OKRESLENIE GRUBOSCI KAZDEJ WARSTWY

£~ |/
REV 00 SWARCH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission. ;.. = 19
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POMIAR TRANSMITANCJI W ZALEZNOSCI OD
DLUGOSC FALI PROMIANIOWANIA IR

IR Spectrum transmittance of the product

10
90%
80%

Transmittance (%)

70%
60%
50% L.
o - ZRODLO IR
30%
20%
10% d)
0% (

2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000

wavelenght IR (nm)

FILTRY

CZESCI | OPTYCZNE EMITER IR SA ODPOWIEDNIE DO PRACY PROMIENIAMI
PODCZERWIENI O DtUGOSC FALI DO 5 MIKROMETROW

MOZNA OZNACZAC TRANSMITANCIE DO 10 ROZNYCH DEUGOSCI FAL fad

W CELU ZMINIMALIZOWANIA WPLYWU CHARAKTERYSTYKI MATERIALU NA
POMIAR

TYPOWA DOKtADNOSC : 0,1 + 0,5 um

ODBIORNIK IR }*

Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.
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TECHNOLOGIA
PHEUMATYCLNO-INDUKCYINA
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SILNIK KROKOWY

PROWADNICA

CZUJNIK
PNEUMATYCZNY

CZUJNIK INDUKCYJNY

STRUMIEN POWIETRZA J

Czujniki pneumatyczny i indukcyjny zamontowane
sg wspoétosiowo, aby dokonaé pomiaru w tym
samym miejscu

ARCH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission.

SYSTEMY POMIARU ON-LINE: PNEUMATYCZNO INDUKCYJNY

ZASADA DZIALANIA CZUJNIKA ESSAIR

- P = Grubos¢

Watek referencyjny MIERZONA FOLIA

Kolejnos¢ dziatania zespotu czunikow:

1. Silnik krokowy dosuwa czujnik do folii znajdujacej sie na watku referencyjnym
2. Silnik zatrzymuje sie gdy czujnik pneumatyczny dokona pomiaru
3. Jednoczesnie czujnik indukcyjny mierzy odlegtos¢ od watka referencyjnego

4. Réznica pomiedzy dwoma pomiarami M (indukcyjny) i P (pneumatyczny)
jest miarg grubosci folii

5. Typowa doktadno$¢ miesci sie w zakresie 2 —10 um

22
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7
é’f{f FOLIA OWINIETA NA WALKU REFERENCYJNYM: ESSAIR REFLEX
4

Aby rozpoczg¢ pomiar czujnik zbliza sie do Watka Referencyjnego

_. i zatrzymuje gdy czujnik pneumatyczny wykryje taka odlegtos¢ od celu
‘ 7 jaka jest optymalna dla wykonywania pomiaréw (= 0,8 + 0,9 mm)

Sl s o Czujnik zmieni swoje potozenie tylko
r— A ,- wtedy gdy zmiana grubosci folii
“ ' przekroczy ustalony zakres

(=0,4+0,5mm)

Wowczas potozenie czujnika zostanie
skorygowane dla zachowania
optymalnej odlegtosci

Typowa doktadnosé¢ 2+5 um

\ \

s%CH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission. ﬁl 23
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SYSTEM POMIARU FOLII SZTYWNEJ: ESSAIR DUPLEX

1 i

PROWADNICE
SKANERA

SYSTEM SKANUJACY
, ST PLYTA ALUMINIOWA -
UMOZLIWIA POMIAR GRUBOSCI NA REFLEKTOR

CALEJ SZEROKOSCI FOLII

—

GRUBOSC =M1 -P1-P2

e

Typowa doktadnos¢ = 10 ym

Hl

REV OO\\CH 2016 Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission. ﬁ 24
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- i
B

PRZYKLADY INSTALACJI

g ]
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PULPIT OPERATORA: HMI
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HMI: PREZENTACJA WYNIKOW POMIAROW

WYNIKI POMIAROW SA PREZENTOWANE W ROZNEJ FORMIE GRAFICZNEJ

WYMIARY SKORELOWANE Z POPRZECZNYM POLOZENIEM CZUJNIKA [CM] Narzedzia zmiany grafiki

Total thickness ﬁ F 0376 [mml .

044 ¢y X 0367 [nm] Dane statystyczne profilu

042 4 0351 [mm]

0.4 O, 0.0132 [mm]

0.38 H
T 036
E 034

032

oo B Czerwone linie pola toleranciji

1 e R P S St LRt s Al Lot St STt

-jgop A0 80 -0 60 50 40 -300 -20 A0 o 0 20 " -0 50 60 7O 80 80 100
[cm]
NASTAWY URZADZENIA REGULACJI GRUBOSCI [NP. SRUBY GLOWICY SZCZELINOWEJ] Wskaznik pofozenia czujnika

Tatal thickness BT 0375 [

X 0.367 [mm]

0.44 4 0351 [mm]
042 Iﬂzl u.mzj [rrirn]
04 T 0[]
038 z% 100 [%]

. + % 0 [%] 0 = .
_o% % pomiarow zgodnych z tolerancjg
E0.34

0.32

0.3

0.25

02 P18 Ikona wskazujgca potozenie silnika

-jo0 90 -0 -FO0 600 500 400 300 200 10 0 10 20 30 40 S0 BO YOO 80 90 100
[cm]
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HMI: WIZUALIZACJA WYNIKOW POMIAROW

MAPA POMIAROW

Wyniki pomiaréw sg reprezentowane kolorami i umieszczane na
mapie zgodnie z potozeniem czujnika w momencie pomiaru

5? Teted ihchrass
Profila bulloni B G 100 |

Il 71.26. 71.59

N | = 70.s. 715 ¢ f;[kl" llm]
| 1 7061 703 5 S

[ 70.43.. 7061
[ 70.26.. 70.43
[ 70.08.. 70.26
[ B9.91.. ¥0.08
[ B9.74.. 63.91
[ B9.56.. 69.74
[] 69.39.. 69.56
[ 69.21.. 69.39
[1 69.04.. 69.21
[ 68.87.. 69.04
[ 68.69.. 68.87
[ 68.52.. 68.69
[ e8.34.. 6252
[ E817. 68.34
[] B8, 687
[ Ev82. 68
[ E7.EA. 67.82
[] E7.48. 67.65
[ E7.3.67.48
[ E7.13. 673
[] 66.95.. 67.13
[ 66.78.. BE.95
[ 66.61.. BE.78
[ 66.43.. BE.E1
I 66.01.. BE.43
Il 5571 66.01
Il 5541, 6571

140 180 180 200 220 240 %0 20 0 kvl 340 {
e

Paleta kolorow uzyta do wizualizacji
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HMI: WIZUALIZACJA WYNIKOW POMIAROW

INFORMACIE STATYSTYCZNE DOTYCZACE AKTUALNEJ PARTII PRODUKCYJNE)J

Informacja ogdlna

Identification Data Profila B & ¥F 5.41 [%]
Reel number : & Codice ordine : 140596 5 . : : ! 7 X 0.86 [*]
Start time : 0319 Length - 62830 [m] Reel weight : 519.0[Ka] E
Set point : 84 [g/nf] Upper tol. : 2 [g/mé] Lower tol. : 2 [g/né] 2
............. 4
i Mea il Selected Yalue Statistics ]
—3
Minimum Average M aximum 25igma Range #
80.9 [g/mf] 84.2 [g/n] 90.6 [g/n] 1.48 [g/n] 9.7 [g/mf] 2
In tolerance Above tolerance Below tolerance . ,
96,25 % 077 % 098 % 1 Rozktad pomiarow
Cpk Cp Ppk Pp
0g 0.8 05 05 o
Sample number . . . .
25337 g0 &1 82 83 84 85 86 &7 8
[om?]
Fieel machine direction trend ~ Resl envelope ] Reelmap | Serap |
Profilo B H|T 906 [em
a0 7 X 84.2 [g/f]
a9 £ 80.9 [g4mé]
o G, 148 [g/v]
a7 ' E . . 7 . .
i Okno umozliwiajgce wyswietlanie
i . c 210 .
T jednej z ponizszych danych:
= . ..
i % Statistic trend
J/
o s Reel envelop
J/
78 s Reel map
78
! ! I I I I I I y y y y y y y y y y y y y y y y y y y y u u v v y y U U 0‘0 S t d
O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 =55 60 65 70 ¥5 &80 &5 90 95 100 105 110115 120 125 130 135 140 145 150 155 160 163 170 175 * Cra.p ren

[zm]
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HMI: RAPORTY PRODUKCYJNE

WYKORZYSTANIE PRZECHOWYWANYCH DANYCH

Article code :
Reel number :

Date
Average speed

Reel report Feel cede

Customer code : Custormer code

TREE 75
1
28082012

144 [mrdimin)

Material code : M aterial code

Order code : Order code
Stanttime : 06 35 38
Length : 2160 [m)]

Producer code

End me ;: 0350 38
Sheet width : 2220 [mm]

Setpoint Tolerances
16 um [4. +4] pm
Resl average profile statistic Measired profiles number 1 17
+ X T 20 \ $s LR T opk op
' +
T28um| 753pmj 7T8T7um| 344 mw[ 100.0 % 00 % 0o% 074 0775
All measure Statimtics
Fy R ¥ 20 | ¥ < | T= | ok | e |
T2.7 um 75.3 787 um 344 pen| 1000 % 00 % oD% 0.724| a 775[
frerd - Reel A profile
q
& [ I
a2
]
9 o v O 28 it —
=% g Y~
27 - > > -~
. - prae
70
&
5
54

Operator : Operator

01234567

1)

BOMNNI2IBEBIETHRNANRBUNERT BB NNRITHERBT NN 23

Shife: 1
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ZACHOWANE RAPORTY MOGA BYC UZYTE W DOWOLNYM CZASIE W

CELU WYDRUKOWANIA LUB WYGENEROWANIA PDF

MOZLIWE JEST TEZ DYNAMICZNE WYSWIETLANIE DANYCH

STATYSTYCZNYCH

ion Data ProfinB BT 54
Reel number : 5 Codice ordine - 14053 6 &% s
Start time : 0313 Length : 6283 0[] Rool weight 4 omR
Set point : 84 [g/] Uppes tol. - 2[g/nf] Lower tol. - 2[g] °
m | 4
{ Measinement STathics || Selested Value Statistis |
=3
Minimum Average Masimum 2Sigma #
0.9 /1] 842 a/rf] 905 [g/né] 148 g/ri] 2
In tolerance Above tolerance Below tolerance
BB 077 % 0g8% 1
Cok o Pok
03 03 05 0
Sample number
25337 B0 81 82 83 8 85 8 87 8
{ai]
Fiesl machine drection tiend  Reel envelope | Fiesl man | Seran |
Profio 8 H|F wswm
| X w2l
& 809 (o]
G, 148 (ol
o]
0 % 10 15 20 25 30 3% 40 45 S0 S5 B0 BS 7O 75 80 8BS 90 95 100 105 110115 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175
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HMI: RAPORTY PRODUKCYJNE

ZASTOSOWANIE ZEBRANYCH DANYCH

Reel report Seel cede Materlal code : Material code Producer code UZYTE WZORY STATYSTYCZNE

Customer code : Custormer code
Article code : TREE 75

Reel number: | Order code : Order code 1 _ —
Date : 2608 2012 Stant me : 06 35 38 End ime ;03503 Odchylenie standardowe. o = \/ﬁzn;ll\lxrzl — X2 i _ 1 ~xn=N
Average speed : 144 [mymin] Length : 2160 [m] Sheet width : 2220 [mm] Srednia X — N z XTL
T T et
75 ym [4. +4] pm
Res| average profile statistic Measured profiles number : 17

*‘ R ¥ 20 ;{; 1= TR opk o | Cpk _ Minlmum( UCL_ X ’ X — LCL

T28um| T53pmf 78T um| 344 pm 1600% ac % 00 % 0.7249 07751 30_ 30

)

All measure Statistlcs
* b1 T 20 3= 1= T= cpk op
T27um| 753 pm| T87um| 3J44 pen| 1000 % 00% 00D% 0.724 Q775 UCL Set + TOIUp (upper Control ||m|t)

Trend - Reel A profile

8 LCL Set - Tol.down (lower control limit)

&

Set rated value, from the work recipe

S

a2 . .
@ Tol.up,Tol.down upper & lower tolerances relative to set point, from the work
n /”’*\_‘ .
g BaERE> L DLl _ _ recipe
z: /./ N.\_-“
2
53
L3
o

D1 234567 89100 NR2BEBKIGTHERDANRBNERTHBINNRIIURIBITIFNNL43
]

Operator : Operatar Shife: 1
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AUTOMATYCZNA REGULACIA GRUBOSCI
SYSTEM AUTOBOLT

Reproduction and distribution of the whole or partial content of this presentation is forbidden without written permission. A” yOU need) since 1979 w 33



B L ECTRONIC
_— SYSTEMS SYSTEMY POMIARU ON-LINE: AUTOBOLT

THE POWER OF CONTROL

HMI{ REGULACJA PLASKOSCI- AUTOMATYCZNE STEROWANIE $RUB REGULACYJNYCH
\\ //  THERMAL BOLTS | Tl
, Lip Gap adj. section
'/ 4
//
4 “}"/.,/ ~/

Flatness Lip effect

A\ Streacks control

34
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B vy
S,»_,\ {.",";” ,1}‘"’ ., ,

§j¢£‘)-’./z\\ HMli REGULACJA PLASKOSCI- AUTOMATYCZNE STEROWANIE SRUB REGULACYJNYCH
.\~". Y‘: I‘:;"!?'"“',:S;"

NOWY ALGORYTM STEROWANIA GLOWICA SZCZELINOWA

NECK-IN MAPPING MODELS

TARGET PROFILE

BOLT BOOSTER ACTION

ROLL CONFORMITY

BUZZING

TARGET SHIFT CONTROL

Breathable

'\ﬁ-, W a
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\ // HMI: AUTOMATYCZNY SYSTEM REGULACJI — UWAGI

AUTOMATYCZNA REGULACJA PLASKOSCI

% CZAS TRANSPORTU OD GLOWICY DO SKANERA POMIAROWEGO

% CZAS ODPOWIEDZI SRUB REGULACYJNYCH

% EFEKTYWNA ZMIANA GRUBOSCI FOLI W ZALEZNOSCI OD WIELKOSCI WYDLUZENIA SRUBY

% WPLYW DZIALANIA DANEJ SRUBY NA DZIALANIE SRUB SASIADUJACYCH (UGIECIE WARGI USTNIKA, STRATY CIEPLA)

% EFEKT ,,SZYJKI” (BOLT MAPPING)

** MOZLIWOSC PRZEPLYWU CIEPLA ZE SRUB DO MATERIALU FOLII

s ZMIANY GRUBOSCI POWODOWANE NIESTABILNA WYDAJNOSCIA EKSTRUDERA, NIESTABILNA PREDKOSCIA KALANDRA ITP.
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\ // HMI: AUTOMATYCZNY SYSTEM REGULACJI - UWAGI CD.

POMIAR WARTOSCI SREDNIEJ

% CZAS ODPOWIEDZI NA WZROST PREDKOSCI LINII LUB PREDKOSCI EKSTRUDERA

% CZAS TRANSPORTU OD GLOWICY DO SKANERA POMIAROWEGO

% ZMIANY GRUBOSCI WYNIKAJACE Z NIESTABILNEJ PRACY EKSTRUDERY / KALANDRA

s W PRZYPADKU KOEKSTRUZJI. UDZIAL WYDAJNOSCI POSZCZEGOLNYCH KOEKSTRUDEROW WZGLEDEM GLOWNEGO.
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SYSTEMY

P
)
)

NSPEKCH WIZYINED
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FLEXIN

TYPOWE DEFEKTY

¥ Bledy powtoki Zmarszczenia
¥ Przebarwienia

¥ Zelki

Dziury

Defekty walcéw kalandra

L I B B

» Zabrudzenia Strzepienie krawedzi
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Czestotliwosé liniowa 80KHz

Matryca CCD 2048 / 4096 pikseli

Wymiary pikseli CCD 10 x 10 pm

\
\
—a—

A~

CCD - Linear Camera Technology
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™ ROL

OSWIETLENIE W TECHNOLOGII LED ZRODtAMI LINIOWYMI

WARIANTY

A

Rozpraszanie Odbicie Przeswietlanie
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HARDWARE
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Prodctlon/ReeI Reports
Teleservice
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